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M Skala leolvasasa M Beallitasbol ered6 hiba
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(1)Hiively skala 35 mm | |
(2)Dob skala 0.015 mm
Erték 35.015 mm -
¢: belsd &tméré mérése 2: belsd atméré mérése
Lo , , . . L: hosszmérés X tengelyoffszettel L: hosszmérés X tengelyoffszettel
B Mért érték megvaltozasa kiilonb6z6 X: offszet tengelyiranyban X: offszet tengelyiranyban
. A¢; mérési hiba Ar: mérési hiba
mérési pontokban Az e -2 At: L=\ ¢

Holtest alkalmazasa esetén tigyelni kel arra,
hogy a bedllitas és a mérés azonos kérimények
kozott torténjen. Ellenkez6 esetben hibds
méretet kapunk a mérés soran.

Ha belsé mikrométer beallitasa tengely vagy keresztiranyban nem megfeleld
az X offszet érték miatt, lasd 1. és 2. abra, a mérést jelent6s hiba fogja terhelni
(képletet lasd fentebb). Tengelyirdnyd beallitasi hiba esetén a hiba pozitiy,
sugariany esetén negativ.

£=200mm
2Z 0081
c Sz
252 0071
>\= ©
25T oo
EZc§ 0051
L = 228 ¢=1000
M Airy és Bessel pontok £8§§ omy o
G . » . 0.03 1
Ha a hosszetalon vagy a furatmikrométer vizszintes helyzet(, és az alatdmasztas 002 |
két ponton torténik, akkor az énstly okozta deformdcié mértéke fligg az 00 |
alatdmasztési pontok tavolsagatol. Az aldtdmasztasi pontok szamitasara két '
modszer létezik, ahogy azt az alabbi dbrak szemléltetik: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 2 A mikrométer végének helytelen beallitasa (offszet) (mm)

Airy pontok (a = 0.577¢) | ‘ Bessel pontok (a = 0.559¢) ‘
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@ A Mitutoyo Bore Gages eszkozok kis furatok mérésére alkalmasak, ahol a

Arid (vagy miquméter) vizszintes helyzeteben a szimmetrikus alatamasztasokat tapinték nagy gorbilettel rendelkeznek, igy kenny(ivé téve a valds &tmérd
szemlelteti a fenti abra. Ezek az alatamasztasok az un. “Airy pontok’, amelyek méréséhez optimalis pozicionaldst (a-a’ irany). A valés &tmér6 a mérdora altal
biztositjak, hogy a végpontok feliiletei parhuzamosak maradjanak. kijelzett legkisebb érték.

Ulek

A rtd (vagy mikrométer) lehajlasbol eredé hosszvaltozasa minimalizalhaté két
pontosan meghatarozott alatémasztassal. Ezek az alatamasztasok az un. ‘Bessel
pontok’, amelyek nagy hosszisagu mikrométerek esetén hasznalatosak.

B Mikrométer hémérsékletvaltozasa okozta
méretvaltozas

Minimalizalni kell az operator altal dtadott hémennyiséget a mikrométer és
a munkadarab szamdra. Ha a mérés soran az eszkozt kozvetlendl a kezében
tartja, akkor hasznaljon megfelel6 hészigetelést.

@ A tapint6 rugés megoldasa alkalmazasaval a Mitutoyo kétponton mérék
illesztését csak tengelyiranyban kell megvalésitani a valés atméré méréséhez.

A termékeinket a kereskedelmi tigyfeleink szamara értékesitjiik. A termék illusztraciok nem kotelezo érvényiiek. A termékek leirasa, illetve 1 77
paraméterei csak akkor kotelezé érvényiek, ha arrdl kifejezetten kilon megallapodas készil. Az ajanlott kiskereskedelmi arakat a

kataldgushoz tartozo kilon arlista tartalmazza.




