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HAIMER.

UNIVERZALIS 3D-LETAPOGATO
UNIVERSAL 3D-SENSOR

N
(N
50 mm

Univerzalis 3D-letapogato

Az univerzalis 3D-letapogat6 egy nagyon pontos és sokoldalli mérémdiszer

maré és szikraforgacsol6 gépekhez (szigetelt tapintobetéttel). A mardorséba, ill.

a slllyesztéfejbe beszoritva lehet6vé teszi az orsétengely egészen pontos elhelyezé-
sét a munkadarabvagy a késziilék szélén. igy gyorsan és pontosan lehet kijeldIni a
munkadarabon a nullapontokat és végrehajtani a hosszlisagmérést.

A letapogatas irdnya tetszbleges (X-, Y-, Z-tengely). A mérééra mindig ugyan abba az
irdnyba leng ki és mutatja az orsétengely és a munkadarab kozotti tavolsagot . Ami-
kor a kijelzés nulla ala esik, az orsétengely pontosan a munkadarab szélén helyez-
kedik el. Azonnal, hosszl probalkozasok, szamitasok, eljelproblémak nélkil. Ez
csokkenti a jarulékos koltségeket, ndveli a termelékenységet

és tehermentesiti a munkatarsakat.

Rovid és hosszl tapintébetétek allnak rendelkezésre, amelyek szerszam nélkul ki-
cserélhet6k. A tapintobetét cseréje utan nincs sziikség a Letapogaté Ujrakalibrala-
sara.

Bevalt moédszerek, mint pl. a nagyobb tlfutas és a tapintobetét megtervezett t6-
réshelye, nyujtanak még nagyobb biztonsagot.

A legnagyobb méréspontossag és precizitas érdekében az dsszes univerzalis 3D-le-
tapogatét az 6sszeszereléskor egyenként mérik és allitjak be.

- IP 67 freccsend viz ellen védett

Miiszaki adatok/Technical details

Univerzalis 3D-letapogaté befogoszarral @ 20 mm és rovid tapintobetéttel @ 4 mm
Universal 3D-Sensor with clamping shank @ 20 mm including short probe tip @ 4 mm

[ P
Tapintébetétek/probe tips
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révid/short

Universal 3D-Sensor

The Universal 3D-Sensor is a very precise and versatile measuring instrument for
milling and EDM machines (insulated probe). Once clamped into the machine spin-
dle, the run-out (T.L.R) is fully adjustable to Zero. Then, it can be used to bring the
spindle axis on the edges of the workpiece. This allows to set zeros and to mea-
sure quickly and easily. approachability in any direction (X-, Y-, Z- axis). When the
dial gage shows zero, the spindle axis is exactly on the edge of the workpiece.

No calculating of the probe’s ball diameter is necessary - just Zero it out! Prob-
lems with mathematics or calculations are eliminated. It helps increasing the pro-
ductivity and accuracy of the operator.

Short and long probes are available. The sensor probes may be changed without
any tool, no re-calibration of the unit is needed.

Additional safety, the unit has a large overrun distance in connection with the fully
tested preset breaking points giving the sensor long life. All Universal 3D-Sensors
are individually tested and adjusted when being assembled in order to achieve a
maximum of measuring precision.

- IP 67 waterproof

Javasolt HAIMER szerszambefogok
Recommended HAIMER tool holders

Megrend. sz./Order No.

Pontossag/Accuracy 0,01 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck SK 40 40.305.20
Hosszlisag befogoszar nélkil/Length without clamping shank 113 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck SK 50 50.300.20
Megrend. sz./Order No. 80.360.00.FHN Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck BT 40 40.500.20
Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck BT 50 50.500.20
o . - Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 50 A50.000.20
Révid tapintébetét @ 4 mm/Short probe tip @ 4 mm Rovid felliletbefogd tokmany/short chuck HSK-E 50 E50.000.20
Megrend. sz./Order No. 80.362.00 Rovid feliiletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 63 A63.000.20
Hosszu tapintébetét @ 8 mm/Long probe tip @ 8 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 80 A80.000.20
Megrend. sz./Order No. 80.363.00 Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 100 A10.000.20

Mdiszaki valtoztatasok joga fenntartva./Technical data subject to change without prior notice
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UNIVERZALIS 3D-LETAPOGATO INTEGRALT BEFOGOVAL
UNIVERSAL 3D-SENSOR WITH INTEGRATED ADAPTER

HAIMER.

Tapintébetétek/probe tips

Univerzalis 3D-letapogato integralt befogoval

Az integralt meredekkupos befogonak kdszénhetden a kezelés egyszerl - a mere-
dekkp és a 3D-letapogaté egy egységet képez (DIN 69871, SK40 vagy JIS B6339,
BT40).

Az univerzalis 3D-letapogaté egy nagyon pontos és sokoldali mérém(iszer

maré és szikraforgacsolo gépekhez (szigetelt tapintobetéttel). A mardorséba, ill.

a slllyesztofejbe beszoritva lehetévé teszi az orsétengely egészen pontos elhelyezé-
sét a munkadarabvagy a késziilék szélén. igy gyorsan és pontosan lehet kijeldlni a
munkadarabon a nullapontokat és végrehajtani a hosszisagmérést.

A letapogatas iranya tetszbleges (X-, Y-, Z-tengely). A méréora mindig ugyan abba az
irdnyba leng ki és mutatja az orsétengely és a munkadarab koz6tti tavolsagot . Ami-
kor a kijelzés nulla ala esik, az orsétengely pontosan a munkadarab szélén helyez-
kedik el. Azonnal, hosszl probalkozasok, szamitasok, el6jelproblémak nélkil. Ez
csokkenti a jarulékos koltségeket, ndveli a termelékenységet

és tehermentesiti a munkatarsakat.

Rovid és hosszl tapintdbetétek allnak rendelkezésre, amelyek szerszam nélkul ki-
cserélhetdk. A tapintdbetét cseréje utan nincs sziikség a Letapogat6 Ujrakalibrala-
sara.

Bevalt modszerek, mint pl. a nagyobb tdlfutas és a tapintobetét megtervezett t6-
réshelye, nydjtanak még nagyobb biztonsagot.

A legnagyobb méréspontossag és precizitas érdekében az dsszes univerzalis 3D-le-
tapogatét az dsszeszereléskor egyenként mérik és allitjak be.

- IP 67 freccsend viz ellen védett

Miiszaki adatok/Technical details

Univerzalis 3D-letapogato integralt befogoval és rovid tapintobetéttel @ 4 mm
Universal 3D-Sensor with integrated adapter including short probe tip @ 4 mm

Pontossag/Accuracy 0,01 mm

Hosszusag befogdszar nélkil/Length without clamping shank 113 mm

Cikk/Article Megrend. sz./Order No.
Integralt befogdval SK 30/with integrated adapter SK 30 80.364.30.FHN
Integralt befogéval SK 40/with integrated adapter SK 40 80.364.40.FHN
Integralt befogdval BT 30/with integrated adapter BT 30 80.365.30.FHN
Integralt befogéval BT 40/with integrated adapter BT 40 80.365.40.FHN

Tartozékok/Accessories

Rovid tapintobetét @ 4 mm/Short probe tip @ 4 mm
Megrend. sz./Order No. 80.362.00

hosszi/long

207 mm

138,6 mm

Universal 3D-Sensor with integrated adapter

The integrated taper (DIN 69871, SK40 or JIS B6339, BT40) guarantees easiest
handling and a maximum of comfort.

The Universal 3D-Sensor is a very precise and versatile measuring instrument for
milling and EDM machines (insulated probe). Once clamped into the machine spin-
dle, the run-out (T.I.R) is fully adjustable to Zero. Then, it can be used to bring the
spindle axis on the edges of the workpiece. This allows to set zeros and to mea-
sure quickly and easily. approachability in any direction (X-, Y-, Z- axis). When the
dial gage shows zero, the spindle axis is exactly on the edge of the workpiece.

No calculating of the probe’s ball diameter is necessary - just Zero it out! Prob-
lems with mathematics or calculations are eliminated. It helps increasing the pro-
ductivity and accuracy of the operator.

Short and long probes are available. The sensor probes may be changed without
any tool, no re-calibration of the unit is needed.

Additional safety, the unit has a large overrun distance in connection with the fully
tested preset breaking points giving the sensor long life. All Universal 3D-Sensors
are individually tested and adjusted when being assembled in order to achieve a
maximum of measuring precision.

- |IP 67 waterproof

Révid tapintébetét @ 4 mm/Short Probe tip @ 4 mm
Hosszu tapintébetét @ 8 mm/Long Probe tip @ 8 mm

Hosszu tapintobetét @ 8 mm/Long probe tip @ 8 mm
Megrend. sz./Order No. 80.363.00

Miiszaki valtoztatasok joga fenntartva./Technical data subject to change without prior notice
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HAIMER.

3D-LETAPOGATO NEW GENERATION
3D-SENSOR NEW GENERATION

25 mm

Tapintébetétek/probe tips

hosszd/long

révid/short

101 mm

-

L @4

3D-letapogaté New Generation

A 3D-letapogatd NG a vilagszerte bevalt univerzalis 3D letapogatonk tovabbfejlesz-
tése. Kulondsen tokéletesitett mechanikajaval és Uj kompakt kialakitasaval tinik
Ki.
ElGnyok:
- kompakt, j6l megfoghaté haz, nem korlatozza a munkateret
- azorso helyzetének pontos kijelzése nagy 1/100 mm-es mérdéraval (2 mutatd)
- kivalé 0,01 mm-es pontossag (eredeti HAIMER tapintobetétekkel)
- megjeldlt talfutas (biztonsagi Gt)
- IP 67 freccsend viz ellen védett
Funkciok:
- a géporso bedllitdsa a munkadarabhoz és a viszonyitasi élekhez
(x-, y-, z-tengely)
- nullapont meghatarozasa
- furatok és tengelyek kikdzepelése
- hosszlisag- és mélységmérés
- egyenesség és felllletek siklapisagéanak ellendrzése
- munkadarabok és befogéeszkdzok bedllitasa
- gyorsan, szamitasok és el6jelhibak nélkil

Miiszaki adatok/Technical details
3D-letapogat6 NG befogoszarral @ 12 mm és rovid tapintobetéttel @ 4 mm
3D-Sensor NG with clamping shank @ 12 mm including short probe tip @ 4 mm

Pontossag/Accuracy
Hosszusag befogdszar nélkil/Length without clamping shank
Megrend. sz./Order No. 80.360.00NG

Tartozékok/Accessories

ROvid tapintébetét @ 4 mm/Short Probe tip @ 4 mm
Megrend. sz./Order No. 80.362.00

3D-Sensor New Generation

The 3D-Sensor NG is a further development of our worldwide accepted and proven
Universal 3D-Sensor. Its distinguishing features are improved mechanics and a
new and compact design.

Advantages:

- Compact and easy to grip casing, no restriction to working area

- Precise display of spindle position with large 1/100 mm dial gauge (2 hands)
- Utmost precision of 0.01 mm (when using original HAIMER probe tips)

- Marked overrun distance (safety distance)

- |IP 67 waterproof

Functions:

- Aligning machine spindles to work piece edges and reference edges
(x-, y-, z-axis)

- Set zeros

- Centre borings and shafts

- Measuring lengths and depths

- Checking straightness and levelness of surfaces

- Aligning work pieces and vices

- Quick, without calculations, no mistakes with algebraic signs

0,01 mm
100 mm

Hosszu tapintobetét @ 8 mm/Long Probe tip @ 8 mm
Megrend. sz./Order No. 80.363.00

Mdiszaki valtoztatasok joga fenntartva./Technical data subject to change without prior notice

Rovid tapintébetét @ 4 mm/Short Probe tip @ 4 mm
Hosszu tapintébetét @ 8 mm/Long Probe tip @ 8 mm
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3D-LETAPOGATO NG INTEGRALT ROVID ADAPTERREL
3D-SENSOR NG WITH INTEGRATED SHORT ADAPTER

HAIMER.

Tapintébetétek/probe tips

hosszu/long

27,5 mm

révid/short

101 mm

@7,5mm

SK30, BT30, HSK-25/32/40/50/63 csatlakozékhoz
A munkadarab egyszer(i kimérése, ha kevés hely van a géptérben.

Kivitel:

- integralt rovid adapterrel a SK30, BT30, HSK-A32/40/50/63,
HSK-E25/32/40/50 kivitelekben

- nincs szlikség az Utésmentes futas kézi beallitasaral kiszallitas elézetesen be-
allitott 0,01 mm-es Gtésmentes korforgassal a tapintocsicson

- méréspontossag: 0,01 mm

- rovid és hosszl tapintobetétek alinak rendelkezésre, nincs szerszamcsere

- nincs szlikség a letapogat6 Ujrakalibralasara

- meghosszabbitott tllfutds

- IP 67 freccsend viz ellen védett

Felhasznalas:

- kisméret(i maré és szikraforgacsol6 gépekhez (szigetelt tapintobetét)
- munkadarab nullapontok meghatarozasahoz és hosszisagmeéréshez
- tetszbleges letapogatasi irany (X-, Y-, Z-tengely)

Miiszaki adatok/Technical details

3D-letapogaté NG integralt rovid adapterrel és rovid tapintobetéttel @ 4 mm

For interfaces SK30, BT30, HSK-25/32/40/50/63
Simple workpiece measuring with less space in the machine.

Version:

- With integrated short adapter in version SK30, BT30, HSK-A32/40/50/63,
HSK-E25/32/40/50

- No further manual runout adjustment necessary! Delivery with preset runout
accuracy at the probe tip of 0.01 mm

- Measuring accuracy: 0.01 mm

- Short and long probe tips available, no tool change necessary

- No re-calibration of the sensor is needed

- Enhanced overrun distance

- |IP 67 waterproof

Application:

- For small Milling and EDM machines (isolated probe)
- For workpiece-reset and length measuring

- Any direction approach (X-, Y-, Z-axis)

3D-Sensor NG with integrated short adapter including short probe tip @ 4 mm

Pontossag/Accuracy 0,01 mm

Cikk/Article Megrend. sz./Order No. L [mm]
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-E25 80.363.E25NG 126,5
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-E32 80.363.E32NG 136,5
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-E40 80.363.E40NG 136,5
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-E50 80.363.E50NG 143,5
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-A32 80.363.A32NG 136,5
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-A40 80.363.A40NG 136,5
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-A50 80.363.A50NG 143,5
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter HSK-A63 80.363.A63NG 147,0
3D-letapogato NG rovid adapterrel/with short adapter SK30 80.364.30NG 136,1
3D-letapogaté NG rovid adapterrel/with short adapter BT30 80.365.30NG 135,5

Tartozékok/Accessories

ROvid tapintébetét @ 4 mm/Short Probe tip @ 4 mm
Megrend. sz./Order No. 80.362.00

Hosszu tapintobetét @ 8 mm/Long Probe tip @ 8 mm
Megrend. sz./Order No. 80.363.00

Miiszaki valtoztatasok joga fenntartva./Technical data subject to change without prior notice
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HAIMER.

CENTRO

Centro

Furatok és tengelyek gyors és pontos kikozepelése a Centro-val

A Centro-t a mar6gép féorsojaba fogjak be és a keresett tengely kozelébe mozgat-
jak. A tapintobetétet Ggy allitjak be, hogy a tapintégolyo érintkezzen a furat vagy a
tengely falaval.

A mérdora mindig lathato

Az ors6 alacsony fordulatszam forgasa kdzben a tapintébetét a munkadarab
mentén halad és tovabbitja a mozgast a mérééra mutatéjara. A Centro haza nem fo-
rog az orséval egy(tt, igy a mérééra mindig a kezeld latéterében van.

A Centro megtalalja a keresett tengelyt - biztonsagosan és meghbizhatéan
A forgas kdzben a mutatok kilengenek egészen addig, amig az orsé és a keresett
tengely nem esik egybe. Az orsé helyzetét addig lehet igazitani, amig a mérdora
mutat6i nyugalmi allasba keriilnek. Ekkor elérte a keresett tengelyt.
Tovabbi elonyok:
- egy felllet orsdhoz viszonyitott homlokltésmentes futasanak ellenérzése
- Kiegyenliti az ors6 vagy a befog sugariranyd Utését
>> Finombeallitasra nincs szlikség!
- aszokatlanul nagy mérGéra pontos képet ad
- a tapintébetét kicserélhetd

Miiszaki adatok/Technical details

Centro befogészarral @ 16 mm és egyenes tapintobetéttel @ 5 mm
Centro with clamping shank @ 16 mm incl. straight probe tip @ 5 mm

64 mm
@16 mm

.

()
U
48 mm

=t
Tapintobetétek/probe tips
£ _
£ egyenes hajlitott
] = straight bent

Centro

Center bores and arbors quick and precise
The Centro is clamped in a tool holder and positioned close the sought axis.
The probe tip is adjusted and touches the bore or arbor all the way around.

Dial gauge always in field of vision

With low rpm the probe slides along the bore or arbor.

Its movement is transferred to the dial gauge. By using an antenna the Centro
does not spin around and stays in field of vision.

By using the Centro you find the axis of bores or arbors - reliably

As long as the spindle is out of the center of the bore or arbor the hands of the
dial gauge stay in movement. By changing the position of x- and y- axis at the
machine you can jibe the axis of the spindle and the work piece.

Further advantages:

- Check the axial run-out of the work piece to the spindle

- Compensation of the run-out errors of the spindle and tool holder
>> No adjustment necessary

- Even in bigger distance the unusual size of the dial gauge is helpful to finish the
job

- Replaceable probes

Javasolt HAIMER szerszambefogok
Recommended HAIMER tool holders

Megrend. sz./Order No.

Centrirozas pontossaga/Centering accuracy 0,003 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck SK 40 40.300.16
Max. fordulatszam/Max. rotation speed 150 1/min Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck SK 50 50.300.16
Méréstartomany belsé @ (furat)/Measuring range interior diameter (drill hole) 3-125 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck BT 40 40.500.16
Méréstartomany kilsé @ (tengely, hajlitott tapintobetéttel) Révid fellletbefogd tokmany/short chuck BT 50 50.500.16
Measuring range exterior diameter (shaft, with probe tip bent) 0-125 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 40 A40.000.16
Megrend. sz./Order No. 80.300.00.FHN Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 50 A50.000.16
Révid feliiletbefogd tokmany/short chuck HSK-E 50 E50.000.16
L _ ) ; o Rovid felliletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 63 A63.000.16
Tapintobetét, egyenes, golyoval @ 5 mm/Probe tip straight with diameter of ball 5 mm Rovid feliiletbefogd tokmany,/short chuck HSK-A 100 A10.000.16

Megrend. sz./Order No. 80.301.00

Tapintobetét, hajlitott, golydval @ 5 mm/Probe tip straight with diameter of ball 5 mm
Megrend. sz./Order No. 80.302.00

Tapintobetét, egyenes, golyoval @ 2 mm, kis furatokhoz
Probe tip straight with diameter of ball 2 mm, for small bores
Megrend. sz./Order No. 80.303.00

Mdiszaki valtoztatasok joga fenntartva./Technical data subject to change without prior notice
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CENTRO INTEGRALT BEFOGOVAL HSK-A50

CENTRO WITH INTEGRATED ADAPTER HSK-A50

HAIMER.

£
E Tapintobetétek/probe tips
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S3 E egyenes hajlitott
% 3 straight bent
@5 mm
64 mm

Centro integralt befogoval

Kulondsen egyszer( kezelés integralt befogéval - a kip és a Centro egy egységet
képez.

Furatok és tengelyek gyors és pontos kikozepelése a Centro-val

A Centro-t a marogép féorsodjaba fogjak be és a keresett tengely kozelébe mozgat-
jak. A tapintobetétet gy allitjiak be, hogy a tapintdgolyd érintkezzen a furat vagy a
tengely falaval.

A mérdora mindig lathato

Az ors6 alacsony fordulatszami forgasa kdzben a tapintébetét a munkadarab
mentén halad és tovabbitja a mozgast a mér6éra mutatdjara. A Centro haza nem fo-
rog az orséval egy(tt, igy a méréora mindig a kezeld latéterében van.

A Centro megtalalja a keresett tengelyt - biztonsagosan és megbizhatéan
A forgas kozben a mutatok kilengenek egészen addig, amig az orso és a keresett
tengely nem esik egybe. Az orsé helyzetét addig lehet igazitani, amig a mérééra
mutat6i nyugalmi allasba kerllnek. Ekkor elérte a keresett tengelyt.
Tovabbi elonyok:
- egy felllet orséhoz viszonyitott homlokUtésmentes futasanak ellenérzése
- Kiegyenliti az orsé vagy a befogd sugariranyd Gtését
>> Finombeallitasra nincs sziikség!
- a szokatlanul nagy mér6ora pontos képet ad
- a tapintdbetét kicserélhetd

Miiszaki adatok/Technical details

Centro integralt befogoval HSK-A50 és egyenes tapintobetéttel @ 5 mm
Centro with integrated adapter HSK-A50 and straight probe tip @ 5 mm

Centro with integrated adapter
The integrated adapter guarantees easiest handling and a maximum of comfort.

Center bores and arbors quick and precise
The Centro is clamped in a tool holder and positioned close the sought axis.
The probe tip is adjusted and touches the bore or arbor all the way around.

Dial gauge always in field of vision

With low rpm the probe slides along the bore or arbor.

Its movement is transferred to the dial gauge. By using an antenna the Centro
does not spin around and stays in field of vision.

By using the Centro you find the axis of bores or arbors - reliably

As long as the spindle is out of the center of the bore or arbor the hands of the
dial gauge stay in movement. By changing the position of x- and y- axis at the
machine you can jibe the axis of the spindle and the work piece.

Further advantages:

- Check the axial run-out of the work piece to the spindle

- Compensation of the run-out errors of the spindle and tool holder
>> No adjustment necessary

- Even in bigger distance the unusual size of the dial gauge is helpful to finish the
job

- Replaceable probes

Centrirozas pontossaga/Centering accuracy

Max. fordulatszam/Max. rotation speed

Méréstartomany belsé @ (furat)/Measuring range interior diameter (drill hole)
Méréstartomany kiils6 @ (tengely, hajlitott tapintobetéttel)

Measuring range exterior diameter (shaft, with probe tip bent)

Megrend. sz./Order No. 80.303.A50

Tartozékok/Accessories

Tapint6betét, egyenes, golyéval @ 5 mm/Probe tip straight with diameter of ball 5 mm

Megrend. sz./Order No. 80.301.00

0,003 mm
150 1/min
3-125 mm

0-125 mm

Tapintébetét, hajlitott, golyéval @ 5 mm/Probe tip straight with diameter of ball 5 mm
Megrend. sz./Order No. 80.302.00

Tapintobetét, egyenes, golyoval @ 2 mm, kis furatokhoz
Probe tip straight with diameter of ball 2 mm, for small bores
Megrend. sz./Order No. 80.303.00

Mdiszaki valtoztatasok joga fenntartva./Technical data subject to change without prior notice
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Tapintobetétek/probe tips

cdid

ON/OFF

Digitalis 3D-letapogato

Nagy pontossag - biztonsagos kezelés

A digitalis 3D-letapogat6 a bevalt mechanikus 3D-letapogaté tovabbfejlesztése. Ez
a rendkivil nagy pontossagi miiszer munkadarabok szélének letapogatasara szol-
gal mar6 és szikraforgacsol6 gépekben. Az orsok, ill. a sillyesztéfejek helyzetét
gyorsan és biztonsagosan lehet beallitani a viszonyitasi élekhez. Az el6tolasi folya-
mat pontosan kévethet6 a digitalis méréoran és azonnal megtaldlja a O-allast. A
mérérendszer szamitasok nélkil tudja nullazni a gépet, mivel az orsétengely kdz-
vetlenll a letapogatott szélen all.

Kiilonosen alkalmas a gyakorlatban

A digitalis mérééra 0,001 mm-es beosztasl nagy bet(s kijelzével rendelkezik.
Nagy megmunkal6 kdzpontokon nagyobb tavolsagban is egyértelm(ien, hibatlanul
leolvashatd. A mérGora felfroccsend vizt6l és portdl védett (IP 64) és behelyezhetd
a gép szerszamtaraba.

Miiszaki adatok/Technical details

Digitalis 3D-letapogaté befogészarral @ 20 mm és rovid tapintobetéttel @ 4 mm

hosszu/long

révid/short

@7,5mm

M3

27 mm

3D-Sensor Digital

Highly accurate - safe handling

The Digital 3D-Sensor is a further development of the time proven mechanical
3D-Sensor. It serves for approaching workpiece edges on milling and EDM
machines. The spindle may be positioned quickly and safely on the references
edge. The approaching operation can be exactly monitored on the digital display.
The zero points can be set without any calculations because the spindle axis is po-
sitioned exactly on the approached edge.

Especially practical

The digital display has large numbers that measure in increments of 0.001 mm.

It can be easily read from a long distance (i.e. when mounted on a large machining
center). The digital display is water- and dust-proof (IP 64) and can be stored in the
tool magazine of the machine.

Javasolt HAIMER szerszambefogok
Recommended HAIMER tool holders

3D-Sensor Digital with clamping shank @ 20 mm incl. short probe tip @ 4 mm Megrend. sz./Order No.
Kijelzés pontossaga/Smallest unit of measure 0,001 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck SK 40 40.305.20
Ismételhetdségi pontossag/Repeatability 0,001 mm Révid fellletbefogd tokmany/short chuck SK 50 50.300.20
Méréspontossag/Measuring accuracy 0,005 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck BT 40 40.500.20
Kijelzé/Display Révid fellletbefogd tokmany/short chuck BT 50 50.500.20
Kijelzési méd mm/Inch atkapcsolhato Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 50 A50.000.20
Display mode May be switched to inch or metric Révid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-E 50 E50.000.20
Kijelzé nagysaga/Display size 45x23 mm Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 63 A63.000.20
Szamjegyek magassaga/Height of numbers 8,5 mm Révid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 80 A80.000.20
Akkumulator élettartama (folyamatos tizemmaédban) kb. 3000 6ra Rovid fellletbefogd tokmany/short chuck HSK-A 100 A10.000.20
Service life of battery (continuous operation) approx. 3000 hrs

Megrend. sz./Order No. 80.460.00.FHN

Tartozékok/Accessories

ROvid tapintébetét @ 4 mm/Short probe tip @ 4 mm
Megrend. sz./Order No. 80.362.00

Hosszu tapintobetét @ 8 mm/Long probe tip @ 8 mm
Megrend. sz./Order No. 80.363.00
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