K Gyorsacél (HSS) marécsapok
Gyorsacél (HSS) marocsapok, egyedi formak

Négy marocsap egyedi formaval, 6 mm-es
befogdcsappal. A kiilonb6zé formaknak
kdszonhetben a legklonbézébb mardcsappal

végzett munkakhoz alkalmazhatd. HSS 45/6 g : ‘:
Rendelési példa: o
EAN 4007220056776 HSS 55/6

HSS 64/6 73 =

HSS 63/6

Gyorsacél (HSS) egyedi marécsapok
6 mm-es befogocsappal

Megnevezés Fogazas Csap-o  Marocsap fej-o  Teljes hossz Legnagyobb

3 [mm] X magassag [mm]  marécsap-o

== [mm] [mm] @
EAN 4007220

HSS 45/6 056035 6 12x18 58 2 ‘ - - 5
HSS 55/6 056424 6 6 x 20 60 = = 5
HSS 63/6 056738 6 12 x 30 70 2 8 7° 5
HSS 64/6 056776 6 12 x 30 70 - - 5
Kupos, hegyesvégl marécsap, 8 mm csapat- Alkalmazasi javaslat:
mérd, specialis fogazassal. I Fordulatszam tartomany:

I Legkisebb mardcsap-@ - ho
zasnal, pl.: lemezé
max. 9.000 min-]

Megmunkalasi feladatok:
W Fokozat nélkuli maras.
W A furatok és a lyukak kiszélesitéséhez, pl.
karosszéridba antenna lyukak marésahoz. Rendelési példa:
EAN 40072 7902
HSS 104/8 SP

Megnevezés Fogazas Cs arocsap fej-o Teljes Legnagyobb Legkisebb Sz6g
Specialis fogazas d, X magassag hossz mardcsap-@ marocsap-o o @
EAN 40072 ] d. x1; g [mm] [mm]
[mm] [mm]
HSS 104/8 8 20 x 30 60 20 4 31° 1

Alkalmazasi javaslat:

I Vagosebesség: 60-80 m/perc, fordulatszam
tartomany: 3.100-4.200 min-'".

I Legkisebb mardcsap g-hoz vald alkalmazas-
nal, pl.: lemezélek megmunkalasdhoz max.
9.000 min™".

Gyorsacél (HSS) élmarécsap

Rendelési példa:
EAN 4007220057964
HSS 156/6 SP

Megnevezés Fogazas Csap-o Marodcsap fej-o Teljes Legnagyobb Legkisebb  Radiusz
Specialis fogazas (SP) d, X magassag hossz marécsap-o marocsap-o r @
EAN 4007220 [mm] d, xI, L, [mm] [mm] [mm]
[mm] [mm]
HSS 156/6 057964 6 8x 30 70 8 5,5 5,0 1
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