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PFERD-marécsapok

A PFERD forgacsold szerszamok a legmaga-
sabb mindségi kovetelmények betartasaval
készllnek. A széles termékskala optimalis
megoldast kinal minden megmunkalasi fel-
adatra. A kivaléd minéség, hosszu élettartam és
kiemelked6 forgacsolasi teljesitmény eredmé-
nye a legktlénbdzébb anyagok gazdasagos
megmunkalasa.

A PFERD szerszamok ISO 9001 min&ségbiztosi-
tassal rendelkeznek.

PFERDVIDEO

Tovabbi informéacidk
érhetok el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.

EEE

[
(=]

PFERDERGONOMICS®

A PFERDERGONOMICS®-program célja,
hogy a szerszamok hasznalatanal keletkezd
vibracio-, zaj- és porterhelést csdkkentse, az
érintésérzékelést (haptic) javitsa. A kdzép-
pontban az ember all.

Azonnal felismerhet6, hogy mely tertle-
teken kinalnak elényoket szerszamaink.
A PFERDERGONOMICS® tulajdon-
sagokkal biré szerszamok megfelel

piktogrammokkal jel6ltek.
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

A PFERD innovativ fogazassal kinal ma-
rocsapokat, amelyek a hasznalat soran
a vibracét és a zajterhelést jelentsen
csokkentik.

Rendelési utmutatok

Rendeléskor kérjik adja
vagy a rendelési szamot. A
csapatmérd adatainak hid

Rendelési példa: keményfém (HM) marécsap
EAN 4007220045176
ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

0006 0 06
Rendelési példa magyarazata
O forma

@ csak homlokfogazast hengeres forma
esetén

© marocsap-o x fogazott hossz, d, x 1, [mm]

O csap-o d, [mm]

© fogazas

Miiszaki tanacsadas

Minden, az On forgacsolasi alkalmazasanak
optimalizalasaval kapcsolatos kérdésével forduljon
tapasztalt tanacsaddinkhoz, akik igény esetén
személyesen is felkeresik Ont. A PFERD az On igé-
nyeivel 6sszhangban a legkuilénbozébb anyagok
megmunkaldsahoz dolgoz ki alkalmazastechnikai
megoldasokat. Kérjuk lépjen velink kapcsolatba.
Az egész vilagra kiterjedd képviseleteink cimét
megtaldlja: www.pferd.com honlapon.

arocsapot és
kvagot egyenként, erés
magolva szallitunk. A
et praktikus kartondobozban
csomagolas, kdszonhetéen
anyos lyukaknak, PFERD-TOOL-
-re is elhelyezhet®. A csomagolés
artlamazza a m(szaki informacidkat,
N-koédot, cikkszéamot.

Ujraélezés
PFERD keményfém (HM) mardcsapok Ujraélez-

het6k. A kopas mértéke alapjan meg lehet
kulénboztetni:

1. Normal igénybevétel kdvetkeztében eltom-
pult keményfém (HM) marocsapok.

2. Nagyon elhasznalddott és pl. fogkitoré-
ses, vagy szarsériléses keményfém (HM)
marocsapok.

Fuggetlentl attél, hogy gazdasagilag vagy
mUiszakilag megvaldsithatd, szakembereink
egyedileg vizsgaljak meg az Ujraélezési igénye-
ket. HSS- mardcsapok, vagy keményfém (HM)
marécsapok 3 mm-es csapatmérével gazdasa-
gossagi okokbodl nem Ujraélezhetdk.
Kérdéseivel kérjik forduljon értékesitési ta-
nacsadoinkhoz.

Mardcsapok
Altalanos informaciok

ajanlatkérésuk alapj
megfeleld telj

PFERD-TOOL-CENTER

A TOOL-CENTER-en, a PFERD szerszamok
értékesitésének helyén, az 6sszes fontos
informacio, melyek az optimalis szerszamok
kivédlasztasdhoz szlikségesek megtaldlhatok. Az
informacios kartyak fontos tippeket tartalmaz-
nak a szerszamokhoz és alkalmazéasukhoz.

Tovabbi kérdés esetén készséggel segitenek
Onnek a PFERD-kereskeddk vagy mdszaki
tanacsadok.

Munkavégzés ipari robotokkal

A PFERD keményfém marocsapok ipari robo-
tokkal térténé munkavégzéseknél is alkalmaz-
hatok. A feladat fuggvényében minden eset-
ben egyénileg kell eldonteni, melyik marécsap
kindlja az optimalis megoldast.

Szakembereink, miszaki tanacsadé szolgala-
tunk készséggel segit az optimalis szerszam
kivalasztasaban.
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Mardcsapok

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Megmunkalasi feladatok Anyagcsoportok
edzés, nemesités nélkuli
acélok 1.200 N/mm2-ig
(< 38 HRC)
acél,
acélontvények

rozsdamentes (INOX) acél

sorjazas, élek letorése, el6ké-
szitési munkak felraké hegesz-
tésekhez, hegesztési varratok
elmunkalasa, élek megmunka-
ldsa, 6ntvény tisztitasa

edzett acélok 1.200 N/mm2
felett (> 38 HRC)

rozsdamentes és
savallo acélok

puha nem-vas (NE)
fémek, szinesfémek

nem-vas (NE) fémek

ontottvas

élek letorése, élek megmun-
kélasa

illesztések, hatarolé maraso
attorések kialakitasa

Specialis

Oldal

keményfém

(HM) mardk

hosszu csap-
pal

17

Altalanos alkalmazas

csap hosszab-

bitok 22

¢s egyéb anyagok

kemény nem-
(NE) fémek

S e Ontottvas,
ér ontottvas

hére lagyuld mianyagok

Fogkitorés minimalizalasahoz

Nagyteljesitményii alkalmazas Oldal

keményfém
(HM) marok
TOUGH,
TOUGH-S
fogazasok

42

Altalanos alkalmazas

HSS-mardk 62

PFERD

szerkezeti acélok, szénacélok, szerszamacélok,
Otvozetlen acélok, betétedzésti
acélok, acélontvények

szerszamacélok, nemesithet6 acélok,
Otvozott acélok, acélontvények

ausztenites és
ferrites rozsdamentes acélok

aluminium

mihium Otvozetek, sargaréz, vorosréz,
gany

bronz, titan/titdndtvozetek, kemény aluminium
otvozetek (magas Si tartalommal)

nikkel és kobalt alapt 6tvozetek
(hajtémUés turbinagyartas)

lapgrafitos Gntvény EN-GJL (GG),
gémbgrafitos éntvény EN-GJS (GGG),
fehér temperontvény EN-GIMW (GTW),
fekete temperéntvény EN-GJMB (GTS)

mUanyagok széler&sitéssel (GFK/CFK) szélarany < 40 %,
mUanyagok széler@sitéssel (GFK/CFK) szélarany > 40 %,

Elmegmunkalas
Oldal

Nagyteljesitményii alkalmazas

keményfém
(HM) maro
EDGE fogazas

57

Altalanos alkalmazas

keményfém
(HM) mardk
KSK, KSJ, V, R
formak

56
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PFERD

Mardcsapok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Megmunkalasi feladat Nagyteljesitményii alkalmazas Oldal Altalanos alkalmazas Oldal
STEEL 23
durva forgacsolas 3 PLUS
HICOAT® HC-FEP 51
finom forgacsolas MICRO 47 3 .
STEEL 23
durva forgacsolas 3 PLUS
HICOAT® HC-FEP 51
finom forgacsolas MICRO 47 5
durva forgacsolas INOX 27 4 g
finom forgacsolas MICRO 47 5
HICOAT® HC-NFE 51
durva forgacsolas 1
ALU 32
HICOAT® HC-NFE 51
finom forgacsolas -
ALU 32
ALU 32
durva forgacsolds 1
9 NON-FERROUS 32 ‘
finom forgacsolas ALU 32
HICOAT® HC-NFE 51
durva forgacsolas 1 8
ALU 32
HICOAT® HC-NFE
finom forgacsolas -
ALU
ALU 3
durva forgacsolas
NON-FERROUS 2 4
finom forgacsolas ALU 32 3
durva forgacsolas HICOAT® HC-HT 51 4
finom forgacsolas MIC 47 5
durva forgacsolas 36 3 PLUS
8
finom forgacsolas 47 3
32
durva forgacsolas 32
51
finom forgacsolas 32
40
durva forgacsolas
C 40
Kerek attor: elo sa Egyedi szerszam megoldasok
Nagyteljesitm alkalmazas Oldal Nagyteljesitményii alkalmazas

Amennyiben széleskorl -
HM- o 81 katalogusprogramunk nem S T
lyukvagok kinal megfelel6 megoldast

az Onok megmunkalasi —— —_——

- feladataira, lehet6séget
Altalanos alkalmazas kinalunk ajanlatkérésiik alapjan T

PFERD min&ségben megfeleld

e teljesitmény(i egyedi marécsapok e —— L —
- gyartasara. Tovabbi informaciok

Iyukfures’ze’k, , 73 a PFERD egyedi gyartasokro| a ¢=

fokozatfurok 84. oldalon talalhatok.
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PFERD

Keményfém (HM) marécsapok
PFERD fogazasok és alkalmazhatosaguk

Fogazasok az altalanos alkalmazasokhoz

Fogazas 1
(C DIN 8033 szerint)

===

Fogazas 3
(MY DIN 8033 szerint)

Fogazas 3 PLUS
(MY DIN 8033 szerint)

konnyifémek, nem-vas (NE) fémek,
acélok és dntvények forgacsolasa
nagy anyaglevalasztas

ontvények, acélok < 60 HRC,
rozsdamentes (INOX) acél, nikkelbazisu
és titan otvozetek forgacsolasa

nagy anyaglevalasztas

jo feltletminéségek

Fogazas 3-hoz hasonlo, de
keresztfogazasu

ontottvasak, acélok < 60 HRC kemény-
séggel, rozsdamentes (INOX) acélok, nik-
kel- és titanalapu Gtvozetek forgacsolésa
magas anyaglevalasztas

Fogazas 4 rozsdamentes (INOX) anyagok, acélok
(MX DIN 8033 szerint) < 60 HRC, nagy héallésagu anyagok,
TTEYTTETY mint pl. nikkel és kobaltbazisu

-

Otvozetek forgacsolasa
magas anyag levalasztas roévid
forgacsokkal

jo feluletmindségek

Fogazas 5
(F DIN 8033 szerint)

= - magas héallésagu anyagok, mint
példaul a nikkelbazist és kobaltbazisu
otvozetek finom forgacsolasa

j6 feluletminéségek

ontvények, acélok < 60 HRC kemény-
séggel, rozsdamentes (INOX) acélok,

Fogazasok nagyteljesitményii alkalmazasokhoz
Fogazas STEEL

S

Fogazas INOX rendkival m
. nites, rozsda-

-

Fogazas ALU
| ———— et

rendkivi magas forgacsolasj
mény acélokon és acélontvé
tésmentes forgacsold
csokkent vibracio é
zajszint

nylfémeken, nem-vas (NE) fémeken
mUanyagokon
ésmentes forgacsolas

Fogazas NON-FE magas forgacsolasi teljesitmény nem-
vas (NE) fémeken, sargaréz-, vorosréz
anyagokon, szalerésitéses és szalerésités
nélkdli manyagokon

univerzalisan alkalmazhaté

o

Fogazas CAST

=8

Fogazas EDGE

extrém magas forgacsolasi teljesitmény
ontvényeken

Gtésmentes forgacsolas

csokkent vibracié és alacsony zajszint

pontos szélek/élek létrehozasa -
valaszthatéan 30°- vagy 45°-0s
él-letérés vagy egy megadott radiusz
3,0 mm-t6l

biztonsagos és konnyen vezethetd

Fogazas PLAST

Fogazas FVK

AL ATATIATATARS

Fogazas FVKS

Fogazas TOUGH-S

P e S S S

-

HICOAT®-bevonatok

e

szegélyek és konturok kialakitasa

kisebb keménységl Uveg- és
szénszaler6sitési hére keményedd
duroplast mianyagokon (szélarany GFK
és CFK < 40 % ) és a szalerGsitéses hére
lagyulé anyagokon

minimalis delaminacié és rojtosodas az
egyenes fogzasnak koszonhetéen

gépi és megmunkald robotok szamara
optimalizalt alkalmazas

a furééllel vagy kozponti furéheggyel
ellatott maré alkalmas
és marasi munkakga

vagy kdzponti furéheggyel
alkalmas kombinalt faro-
unkakra

onlé az FVK fogazashoz
gepeken és robotokon, melyeknek
jelentés az el6tolasa, kivaloan
alkalmazhato
Utésmentes forgacsolds
furdéllel vagy kézponti furéheggyel
elldtott maro alkalmas kombinalt furé-
és marasi munkakra

magas forgdacsolasi teljesitmény
ontvényeken, acélokon < 55 HRC
nagyobb anyaglevalasztas

extrém Utésallésag

nagy atfogasi szoggel > 120° és nagy
Utésterhelésnek kitett munkavégzések-
nél is alkalmazhaté

magas forgacsolasi teljesitmény
ontottvason, acélon < 55 HRC

nagy anyaglevalasztds, hasonlé a
TOUGH-fogazéashoz, de nyugodtabb
munkavégzés rovidebb forgacsokkal
nagy Utésallésag

nagy atfogasi szoggel > 120°

és nagy Utésterhelésnek kitett
munkavégzéseknél is alkalmazhato

jo levélasztasi tulajdonséag szinte minden
< 68 HRC anyagon

kivalé feltleti minGség érhet6 el
csokkent vibracié és kisebb zajterhelés

alapvet6en minden PFERD keményfém
(HM) mardécsap szaéllithaté HICOAT®-
bevonattal

javitott siklasi tulajdonsagok

hatékony forgacselvezetés

kisebb héterhelés

megnovelt élettartam
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PFERD-keményfém mardcsapok

A keményfém mardcsapokkal szinte minden
szivés anyag megmunkalhaté. A legmagasabb
minéségi kévetelményeknek megfeleléen
készlinek.

El6nyok:

M Nagy forgacsolasi teljesitmény érhetd el a
keményfém, a geometria, a fogazas és esetleg
a bevonat optimdlis 6sszehangolasaval.

1 A nagyteljesitmény(i alkalmazasoknal kevésbé
faraszto, kényelmesebb munkavégzés biztosi-
tott az innovativ fogazasoknak koszonhetéen.

M Nagyon magas élettartam és anyaglevalsztasi
teljesitmény az alkalmazas-orientalt tervezés
kovetkeztében.

1 Csokken a meghajtogép elhasznalddasa az
Utésmentes munkavégzés kovetkeztében, a
pontos korbefutasnak készonheten pedig
elkertlhetd az un. rezgési nyomok kialakulasa.

Alkalmazasi példak:

1 sorjazas

1 élek megmunkalasa

[ él-letorés / lekerekités

W el6készitési munkak felrakd hegesztésekhez
1 hegesztési varratok elékészitése/egalizalasa
[0 6ntvények tisztitasa

m feltletgeometridk megvéltoztatasa

Marocsap formak és azok alkalmazasai

Hengeres forma

ZYA

Kapos, gombolyitett  Kupo;
végu forma

forma 90°

N KSK
EDGE R3,0

Lekerekit6é forma

Hengeres forma
homlokfogazassal

Kupos siillyeszté

Keményfém (HM) marécsapok
Alkalmazasi példak és ajanlasok

Alkalmazasi javaslatok:

A gazdasagos hasznalat el&feltétele a
meghajto gép (slritett levegds, elektromos
geép, flexibilis tengely( hajtas) optimalis
fordulatszama és teljesitménye.

I A javasolt fordulatszam/vagasi sebesség
tartomanyokon belil lehetéleg magas
fordulatszammal dolgozzunk.

I Kivételes esetekben 3.000 min-' fordulat-
szam alatti tartomanyban is dolgozhatunk.
Sullyesztési feladatoknal, ahol a marécsap
360°-0s érintési szoggel dolgozik és egyes
telepitett gépes alkalmazasnal ez indokolt.

I Kis mennyiség(i anyaglevalasztas-
nal (sorjazas, élek letdrése, konny
feltletmegmunkalasok) a meghajtasi fordu-
latszamot 100 %-osan novelhetjik (kivétel:
keményfém (HM) hosszuszari marocsapok).

1 H6t rosszul vezetd anyagok megmunkala-
sanal, mint pl. rozsdamentes (INOX) acél
titdndtvozetek stb. javasoljuk a szerszam

karosodasanak elkerilése érdekében a meg-

hajtasi fordulatszam ajanlasok betartasg
A szerszam és szaranak kékre szinez§
kertini kell.
I Csak Utésmentes befogd patront sza
hasznalni, a szerszam
el6tti kopast eredmén

Hengeres,
gombvégi forma

/
/
/

WRC

sucsives, gombolyi-

tett végli forma Csepp forma

TRE

Kupos sillyeszté
forma 60°

EDGE 45°

KSK KSJ
Biztonsagi javaslatok:

W = Hasznaljon védészemiveget!

= Hasznaljon hallasvédét!

M A mardcsap szaranak befogasi hosszat ne
vegyUk tul révidre. Alapszabaly: a szarhossz
legalabb 2/3 részét fogjuk be a patronba.

1 A gazdasagos alkalmazashoz @ 6 mm-es szar-
mérettél a magasabb fordulatszam/vagasse-
besség tartomanyokban 300-500 Watt gépi
meghajto teljesitmény sziikséges. Durva
fogazast mardcsapokkal (pl. ALU fogazas)
végzett munkaknal még nagyobb, 500 Watt
feletti meghajtogép telj

érintkezési feldl

kerUletének 30% figyelmen
kivihhagya éhez illetve
fog em kerllhet el

. A fogak eltomd&désének
é‘hasznélhaté segédanyagok pl.
5 olaj, zsir és petréleum.

sapokkal munkavégzés altaldban
rgasirannyal ellentétes, vagy ingazo
(el6re/hatra) mozgassal torténik. A szer-
szam forgasirannyal megegyezé lenduletes
mozgatasaval finom felllet érhet6 el a
munkadarabon.

Csucsives,

Langnyelv forma hegyesvégii forma

B SPG

Forditott kuipos Forditott kupos for-
forma ma homlokfogazassal

=

WKN WKNS
EDGE 30° Radiuszos
marécsapok

KSJ

Kérjuk vegye figyelembe az ajan-
_ lott fordulatszamokat, kiléndsen
a hosszUszaru befogdcsappal

gyartott mardcsapoknal!
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PFERD

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis megmunkalashoz

Fogazas 1
(C DIN 8033 szerint)

Fogazas 3
(MY DIN 8033 szerint)

Fogazas 3 PLUS
(MX DIN 8033 szerint)

Fogazas 4
(MX DIN 8033 szerint)

Fogazas 5
(F DIN 8033 szerint)

———

_-»....::--.-_;--..:

- "

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasahoz a kévetkez6képpen jarjon el:

@ megmunkalandé anyag kivélasztasa

@ megmunkalasi feladat hozzarendelése

© fogazas kivalasztasa

O vagasi sebességtartomany meghatarozasa

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min']
meghatarozasahoz a kdvetkez&képpen jarjon
el:

O mardcsap fejatmérs kivélasztasa
O a vagasi sebességtartomany és a marécsap
fejatmérd egyuttesen adjak meg az ajanlott

@ Anyagcsoportok
edzés, nemesités
nélkali acélok
1.200 N/mm?2-ig

acél, (< 38 HRC)

acélontve- ;
edzett, nemesitett

nyek “
acélok
1.200 N/mm?2
felett (> 38 HRC)

TR EIIET rozsdamentes és

tes (INOX) A oo

) savallo acélok

acél
puha nem-vas (NE)
fémek, szinesfémek
kemény nem-vas

ME-YEE (NE) fémek

(NE)

fémek
nagy héallésagu
anyagok

ontottvas szUrlke__ont
fehér 6

Példa:

9CS,

keményfém (HM)
fogazéas 3 PLUS,
marécsap fej-g 12 mm.

Edzettlen és nemesités nélkdli acélok durva

forgacsolasa.

Vagasi sebesség: 450-600 m/perc
Fordulatszam tartomany:
12.000-16.000 min™'

fordulatszam tartomanyt

® Megmunkala

szerk. acélok, szénacélok, szerszamacélok,
Otvozetlen acélok, betétedzési

durva forgacsolas

O Vvagasi sebesség

600-900 m/perc
450-600 m/perc

acélok, acelontvények finom forgacs 3 450-600 m/perc
3
szerszamacélok, nemesithetd acélok, 3 PLUS 250-350 m/perc
Otvozott acélok, acélontvények 4
5 350-450 m/perc
1 250-450 m/perc
3
ausztenites és orgacsolas 250-350 m/perc
. . 3 PLUS
ferrites rozsdamentes acélok
4 250-450 m/perc
finom forgacsolas 5 350-450 m/perc
al..u minium e § durva forgacsolas 1 600-900 m/perc
vorosréz, horgany
3
bronz, titan/titdNotv , kemeny alu- durva forgacsolas 4 250-350 m/perc
minium & i tartalommal)
finom forgacsolas 3 350-450 m/perc
3 PLUS
forgacsola 250-4
e s e durva forgacsolas 4 50-450 m/perc
finom forgacsolas 5 350-600 m/perc
: durva forgacsolas ! 600-900 m/perc
Bgrafitos ontvény EN-GJS (GGG), 9 3 PLUS 450-600 m/perc
ér temperéntvény EN-GIMW (GTW), ; ) )
fekete temperdntvény EN-GJMB (GTS) finom forgacsolas 3 450-600 m/perc

0O Vagasi sebességek [m/perc]

Mar(?csap 250 350 450 600 900
fej-o [mm] Fordulatszamok [min]
1,5 53.000 74.000 95.000 127.000 191.000
2 40.000 56.000 72.000 95.000 143.000
3 27.000 37.000 48.000 64.000 95.000
4 20.000 28.000 36.000 48.000 72.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 48.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 36.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 24.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 18.000
20 4.000 6.000 7.000 10.000 14.000
25 3.000 4.000 6.000 8.000 11.000
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis megmunkalashoz

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint,
fogazas DIN 8033 szerint. ZYAS forma palast-
és homlokfogazassal.

Hengeres forma ZYA
Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

Rendelési példa: % = L —
EAN 4007220045435 W
ZYA 0413/6 Z3 PLUS l

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-o Mardcsap fej-o Teljes

3 3 PLUS 4 5 d,  xmagassa 552
B Sl == [mm] d I, @
= = al B = m
EAN 4007220

Csap-o 3 mm homlokfogazas nélkiil

ZYA 0210/3 = = 233771 233788 233795 10 40 1
ZYA 0313/3 = = 233801 402627 233818 ‘ 3x13 43 1
ZYA 0607/3 - - 233825 - 233832 6x7 37 1
ZYA 0613/3 = = 233849 = 233856 3 6x13 43 1
Csap-o 3 mm homlokfogazassal

ZYAS 0210/3 - - 049471 049457 04941 3 2x10 40 1
ZYAS 0313/3 = = 049501 072394 04948 3 3x13 43 1
ZYAS 0607/3 = = 049532 = 3 6x7 37 1
ZYAS 0613/3 = = 049563 402634 3 6x13 43 1
Csap-o 6 mm homlokfogazas nélkiil

ZYA 0413/6 - - 045435 6 4x13 55 1
ZYA 0616/6 = 045473 045480 045510 6 6x16 55 1
ZYA 0820/6 = 045534 04554 04: 045572 6 8x20 60 1
ZYA 1013/6 - - 045596 045626 045640 6 10x 13 53 1
ZYA 1020/6 045862 045855 916 045930 6 10 x 20 60 1
ZYA 1025/6 = = 046012 = 6 10 x 25 65 1
ZYA 1225/6 045671 95 045732 045756 6 12 x 25 65 1
ZYA 1625/6 = 045848 = 6 16 x 25 65 1
Csap-o 6 mm homlokfogazassal

ZYAS 0413/6 = 044926 044940 044957 6 4x13 55 1
ZYAS 0616/6 = 044971 044995 045008 6 6x16 55 1
ZYAS 0820/6 045022 045046 045053 6 8x 20 60 1
ZYAS 1013/6 = 045084 = = 6 10x13 53 1
ZYAS 1020/6 5299 045305 045336 045350 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1025/6 = = 045374 045404 = 6 10 x 25 65 1
ZYAS 1225/6 045145 045176 045213 045237 6 12 x 25 65 1
ZYAS 1625/6 = 045244 045251 045275 045282 6 16 x 25 65 1
Csap-o ha gazas nélkiil

ZYA 122 = = 045701 045749 = 8 12 x 25 65 1
ZYA 1625/8 - - 045817 - - 8 16 x 25 65 1
Csap-o 8 mm homlokfogazassal

ZYAS 1225/8 = = 045183 = = 8 12 x 25 65 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis megmunkalashoz

GOmbformaju mardcsap DIN 8032 szerint,

SSmbfornakub fogazés DIN 8033 szerint.

Rendelési példa:

EAN 4007220046791

KUD 0403/6 Z3 PLUS

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o Te
3 PLUS a 5 d, X magassag hos
aetoateaal || Dbt = [mm] d, xl, L
= == i g
EAN 4007220

Csap-g 3 mm

KUD 01,51/3 - - 955444 - 955451 3 1,5 x 33 1
KUD 021,5/3 - - 955468 - 955475 3 2x1,5 33 1
KUD 0302/3 - - 049778 392058 049761 3 >‘ 33 1
KUD 0403/3 - - 049792 394915 049785 3 3 34 1
KUD 0605/3 - - 049815 393192 049808 x5 35 1
Csap-g 6 mm

KUD 0403/6 - - 046791 - 046807 4x3 45 1
KUD 0605/6 046814 046838 046821 046845 6 x5 45 1
KUD 0807/6 046876 046890 046883 046906 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 046944 046937 046951 046975 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 - 047002 047033 047071 6 12x 10 51 1
KUD 1614/6 047125 - 047132 047170 6 16x 14 54 1
KUD 2018/6 - 047194 047224 - 6 20x 18 58 1
Csap-¢ 8 mm

KUD 1210/8 - - 047040 - - 8 12x 10 51 1
KUD 1614/8 - - 047149 - 8 16x 14 54 1
KUD 2018/8 - - 047231 - - 8 20x 18 58 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis megmunkalashoz

Hengeres, gémbvég( mardcsap DIN 8032
szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Hengeres és

gémb geometriai alakzatok kombinacidja. ‘ ﬁ% - :
Rendelési példa: '

EAN 4007220046173
WRC 0413/6 Z3 PLUS
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

Hengeres, gombvégii forma WRC

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o jes
3PLUS 4 5 d, X magassag h
R TR === [mm] d, x1, @
== mE e G e n
EAN 4007220

Csap-g 3 mm

WRC 0210/3 - - 049631 395837 049624 2 40 1
WRC 0313/3 - - 049662 393161 049648 3.x 1 43 1
WRC 0613/3 - - 049693 393178 049679 & 13 43 1
Csap-o 6 mm

WRC 0413/6 - - 046173 046197 - 4x13 55 1
WRC 0616/6 046227 046210 046234 046258 046265 6x16 55 1
WRC 0820/6 046296 046289 046302 046326 04633 8x20 60 1
WRC 1020/6 046371 046357 046388 046425 4 6 10 x 20 60 1
WRC 1025/6 - 046708 046715 046746 6 10 x 25 65 1
WRC 1225/6 046487 046463 046500 046548 4 6 12 x 25 65 1
WRC 1625/6 046623 046609 046630 04667 6 16 x 25 65 1
Csap-g 8 mm

WRC 1020/8 - - 046395 - 8 10 x 20 60 1
WRC 1225/8 - - 046517 55 8 12 x 25 65 1
WRC 1625/8 - - - 8 16 x 25 65 1

arécsap ISO 7755/8 szerint,
3 szerint.

Langnyelv forma B

AN 4007220046067
0820/6 Z3 PLUS
erjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o  Teljes hossz Radiusz

3 PLUS 5 d, X magassag I, r

=== [mm] d, x|, [mm] [mm] @
S8 = i
EAN 4007220

Csap-g 3 mm
B 0307/3 - 955482 049570 3 3x7 37 0,8 1
B 0613/3 - 955499 049594 3 6x13 43 1,0 1
Csap-g 6 mm
B 0820/6 046050 046067 - 6 8x 20 60 1,5 1
B 1025/6 - 955505 - 6 10 x 25 65 1,7 1
B 1230/6 046098 046111 - 6 12 x 30 70 2,1 1
B 1635/6 - 046142 - 6 16 x 35 75 2,6 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis megmunkalashoz

Csucsives alaki mardcsap DIN 8032 szerint,
fogazas DIN 8033 szerint. Csticsvég tompitott.

Csucsives, hegyesvégii forma SPG

Rendelési példa:

EAN 4007220047941

SPG 0618/6 Z3 PLUS

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-o Mardcsap fej-o
3 PLUS a 5 d, X magassag ho
raseeRd | oREE = [mm] d, xl, I,
= = " "
EAN 4007220

Csap-g 3 mm

SPG 0307/3 - - 049921 470626 049907 3X 37 1
SPG 0313/3 - - 049952 393208 049938 3 3x.13 43 1
SPG 0613/3 - - 049983 393215 049969 6 & 43 1
Csap-o 6 mm

SPG 0618/6 047934 047927 047941 047965 047972 6x18 55 1
SPG 0820/6 - 955529 955512 955536 955543 8x20 60 1
SPG 1020/6 048016 047996 048023 048061 048085 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 048139 048115 048146 048184 8 12 x 25 65 1
SPG 1230/6 048368 048344 048382 048429 6 12 x 30 70 1
SPG 1630/6 048252 048238 048276 048313 - 6 16 x 30 70 1
Csap-g 8 mm

SPG 1020/8 - - 048030 - 8 10 x 20 60 1
SPG 1225/8 - - 048153 8 12 x 25 65 1
SPG 1630/8 048269 - 048283 - 8 16 x 30 70 1

égWmardcsap DIN 8032

Kuapos, gombolyitett végii forma KEL 2033 sserint.

Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o Teljes Sz6g Radiusz

3 PLUS d, X magassag hossz o r

= S el [mm] d, x|, I, [mm] @
3 - [mm] [mm]
EAN 4007220

Csap-g 6 mm
KEL 0820/6 - 955598 955581 955604 - 6 8x 20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 - 048467 048481 048504 - 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1225/6 - 048528 048559 048597 - 6 12 x 25 65 14° 3,3 1
KEL 1230/6 048627 048603 048634 048672 048689 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/6 - - 048719 048733 - 6 16 x 30 70 14° 4,8 1
Csap-o 8 mm
KEL 1225/8 = = 048566 = = 8 12 x 25 65 14° 3,3 1
KEL 1230/8 - - 048641 - - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1
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K Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis megmunkalashoz

Kupos hegyesvégli marécsap DIN 8032 szerint,
fogazés DIN 8033 szerint. Csucsvég tompitott.

Kupos hegyesvégii forma SKM

Rendelési példa:

EAN 4007220047293
SKM 0618/6 Z3 PLUS csticsvég tompitott
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o

5 d, X magassag

=== [mm] d, x1,
= L

EAN 4007220
Csap-g 3 mm
SKM 0307/3 - - 049839 - 049822 3 3x7 37 21° 1
SKM 0311/3 - - 049853 451816 049846 3 3x 11 41 14° 1
SKM 0613/3 - - 049877 - 049860 3 x 13 ‘ 43 25° 1
Csap-g 6 mm
SKM 0618/6 047286 047279 047293 047316 047323 6x18 55 18° 1
SKM 1020/6 - 047330 047354 047378 047385 x 20 60 28° 1
SKM 1225/6 047415 047392 047422 047460 047477 12 x 25 65 26° 1
Csap-g 8 mm
SKM 1225/8 S z 047439 - 12 x 25 65 26° 1

Csucsives gémbolyite
forma) DIN 8032 s
szerint.

Csucsives, gombolyitett végii forma RBF

Rendelési

Megnevezés Csap-o0  Marécsap fej-o Teljes  Radiusz

5 d X magassag hossz r

— [mm] d, xl, I, [mm] E?ﬂ
EAN 4007220
Csap-g 3 mm

RBF 0307/3 049891 - 049884 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0313/3 955550 - 955567 3 3x13 43 0,75 1
RBF 061 - 050019 400722 049990 3 6x13 43 1,5 1
Csap-0

RBF 0618/6 - 047590 047606 047620 047637 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 - 047644 047651 047675 - 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 - 047682 047705 047729 047736 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 047774 047750 047781 047828 047835 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/6 - 047859 047873 047910 - 6 16 x 30 70 3,6 1
Csap-o 8 mm

RBF 1225/8 - - 047798 - - 8 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/8 - - 047880 - - 8 16 x 30 70 3,6 1
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Keményfém (HM) marécsapok K
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis megmunkalashoz

Csepp formaju marocsap DIN 8032 szerint,
fogazas DIN 8033 szerint.

Csepp forma TRE

Rendelési példa:

EAN 4007220048771

TRE 0610/6 Z3 PLUS

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o¢ Marocsap fej-o Teljes R sz
3 PLUS d, X magassag hossz
rerveRy [mm] d, x|, [m
ﬂ [mm] m]
EAN 4007220

Csap-@ 3 mm
TRE 0307/3 - - 049754 - 049747 3 3x7 7 1,2 1
TRE 0610/3 - - 050040 - 050026 3 10 2,8 1
Csap-¢ 6 mm ‘
TRE 0610/6 - - 048771 - 048801 6 6 X 50 2,8 1
TRE 0813/6 - - 048894 048917 048924 6, 13 53 3,7 1
TRE 1016/6 - - 048832 048856 - 10 X¥16 56 4,0 1
TRE 1220/6 048955 048931 048962 049006 049020 2x20 60 5,0 1
TRE 1625/6 049075 - 049099 049136 - 16 x 25 65 6,5 1
Csap-g 8 mm
TRE 1220/8 - - 048979 049013 - 12 x 20 60 5,0 1
TRE 1625/8 - - 049105 - 16 x 25 65 6,5 1

Tarcsa forma N

AN

Marécsap fej-o Teljes hossz Sz6g
d, X magassag I o

[mm] d xl, [mm] @
[mm]

Megnevezés

1007220
Csap-g 8 mm
N 2503/8 048740 8 25x3 43 90° 1
N 2506/8 048757 8 25x6 46 90° 1
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N

A 1501 HM készlet 15 db keményfém (HM)
kis marécsapot, a leggyakrabban hasznélatos
formakat és méreteket tartalmazza altalanos
megmunkalasi feladatokhoz. Az Gtésallé mu-
anyag doboz védi a szerszamokat a szennyez6-
déstdl és a sériléstdl.

Megnevezés

Csap-6 3 mm
1501 HM

A 1500 HM készlet 22 db keményfém (HM) ma-
récsapot, a leggyakrabban hasznélatos formakat
és méreteket tartalmazza éltaldnos megmunka-
|asi feladatokhoz. A biztonsagos fa doboz védi a
szerszamokat a szennyez&déstdl és a sériléstél.

Tartalma:

22 db keményfém (HM) mardcsap,
3 mm-es szarral, 5-6s fogazassal
1-1 db:

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsap készlet

Tartalma:
15 db keményfém (HM) mardcsap,
3 mm-es szarral, 5-6s fogazassal

1-1 db:

ZYAS 0210/3 Z5 SPG 0307/3 25
ZYAS 0313/3 Z5 SKM 0613/3 Z5
ZYAS 0607/3 Z5 RBF 0307/3 25
ZYAS 0613/3 Z5 RBF 0613/3 725
B 0307/3 Z5 TRE 0307/3 Z5
KUD 0403/3 25 TRE 0610/3 Z5

WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 75

WKN 0307/3 Z5

Fogazas

EAN 4007220

055892

6 mm-es szarral, 3 PLUS-os fogazassal
1-1 db:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 73 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
KUD 0807/6 Z3 PL
KUD 1210/6

KUD 1614/ PLUS

»25/6 73 PLUS
618/6 Z3 PLUS
020/6 Z3 PLUS

Készlet 1501 HM

358

¢

Készlet 1500 HM

ZYAS 0210/3 Z5
ZYAS 0313/3 75
WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 75

SPG 0307/3 725
RBF 0307/3 Z5
TRE 0307/3 75
WKN 0307/3 Z5

Megnevezés

Csap-@ 3 és 6 mm
1500 HM

kat a szennyezéd és sériléstol.
A rogzitett poziciéban tarolt mardcsapok

jol attekinthetdk és egyszerlen kivehetok a
dobozbdl.

Ot Ures tarolo hely all rendelkezésre az egyéni-
leg vélasztott marécsapok taroldsara.

Megnevezés

Csap-g 6 mm
1506 HM

Fogazas
3 PLUS D

EAN 4007220
055885

Tartalma:

5 db keményfém (HM) mardcsap,

6 mme-es szarral, 3 PLUS-os fogazassal
1-1 db:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS

SPG 0618/6 Z3 PLUS

RBF 0618/6 Z3 PLUS

Fogazas
3 PLUS

TEvopEE e
TerEaeE |

EAN 4007220

801017

Készlet 1506 HM

202 1 15



Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardécsap készlet

PFERD

A 1512 HM készlet 5 db keményfém (HM)
mardcsapot, a leggyakrabban hasznélatos for-
makat és méreteket tartalmazza, megmunkald
Uzemek szdmara.

Az (itésallé mlianyag kazetta védi a szerszamo-
kat a szennyezddéstdl és sériléstdl.

A rogzitett pozicidban tarolt marécsapok

jol attekinthet6k és egyszerlien kiveheték a
dobozbdl.

Ot tires tarolo hely all rendelkezésre az egyéni-
leg valasztott mardcsapok térolasara.

Készlet 1512 HM

Megnevezés Fogazas
3 PLUS

TeREET o
S erEryE |

EAN 4007220

Csap-@ 6 mm
1512 HM 801338

Tartalma:

5 db keményfém (HM) marocsap,

6 mme-es szarral, 3 PLUS-os fogazassal
1-1 db:

ZYA 1225/6 Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS

SPG 1225/6 Z3 PLUS

RBF 1225/6 73 PLUS
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok hosszu befogészarral

Fogazas 3 PLUS Fogazas 5
(MX DIN 8033 szerint) (F DIN 8033 szerint)

A hosszuszard keményfém (HM) marécsapok Megjegyzés:
idedlisak a szlk, nehezen hozzaférheté helye- A hosszu szarral készllt marécsapok kemény-
ken to6rténé gazdasagos munkavégzéshez. fém széra, ha ez a felhasznélas soran sziksé-

ges, a kivant mértre rovidithets. Keményfém
(HM) mardcsapok GL 75 mm jel6léssel teljes
egészében keményfémbdl késziilnek, ezért
csak gyémantszemcsés szerszamokkal lehet a
kivant méretre réviditeni.

GL = teljes hossz (keményfém)

SL = csaphossz (gyorsacél)

mega fordulatszamokat!

Biztonsagtechnikai ajanlas — maximalis fordulatszam tartomany [min

¢

Hosszu befogdszarral térténé munka- kontaktus fenntartasa a munkadarab és a szer- atarozasahoz a kovetkez6képpen
végzéseknél elengedhetetlentil fontos szam kozdtt a munkavégzés ideje alatt nea :

a meghajtégép elinditasa el6tt a meg- biztositott, akkor a tablazatban megadg assza ki a megmunkalandé

munkalé szerszamot a megmunkalandé tiresjarati fordulatszamok nem lép| anyagcsoportot

munkadarabba (pl. furatokba, csévekbe, at. A maximalis Gzemi fordulatszaaa @ valassza ki hozza az elvégezni kivant
csatornakba vagy hornyokba) bevezetni. feladatot

A szerszam-munkadarab kontaktust az
egész munkavégzés ideje alatt fenn kell
tartani. Fentiek elmulasztésa esetén fennall
a csaptorés lehetdsége és ezaltal megnovek-
szik a balesetveszély. Amennyiben az éllandd

© vilasszon ehhez megfelels fogazast

O vilassza ki a megfelel6 fejatmérst

@ vilassza ki a javasolt csokkentett fordulat-
szamot [min”'] a tablazatbdl

@ Anyagcsoportok ® Megmunkalasi feladat ~ © Fogazas

edzetlen, nemesités nélkuli acélok durva forgacsolas SR
acél, 1.200 N/mm2-ig (< 38 HRC) finom forgacsolas 5
al5ntvénvek S
acelontvénye edzett, nemesitett acélok élok, nemesitett acélok, 6tvozatt  durva forgacsolds 3 PLUS
1.200 N/ mm2 felett (> 38 élo acélontvények finom forgacsolas 5
rozsdamentes . , . , durva forgécsolés 3 PLUS
. ausztenites és ferrites rozsdamentes acélok - ——
(INOX) acél finom forgacsolas 5
nem-vas (NE) nikkel és kobalt alapu 6tvézetek durva forgacsolas 3 PLUS
fémek (hajtom- és turbinagyartas) finom forgacsolas 5
lapgrafitos éntvény EN-GIL (GG), Al
Snitveén gémbagrafitos éntvény EN-GJS (GGG), SRR g s 3 PLUS
y fehér temperéntvény EN-GIMW (GTW), i foraacsols 5
fekete temperéntvény EN-GJMB (GTS) Ihom forgacsolas
Példa: 0 Maximalis @ Maximalis
kemenyfem ma ' . o fordulatszam tiresjaraton [min-] tizemi fordulatszam [min-1]
SL (csaphossz) ' Marécsap fej-6  munkadarab kontaktus nélkiil munkadarab kontaktussal
fogazas 3 PLUS, [mm] Csaoh
marécsap fej-g 12 mm. saphossz [mm]
Edzetlen, nemesités nélkili acélok durva 75 150 75 150
fOFgéCSOléSéhOZ. 3 10.000 _ 31.000 .
Maxq‘na’hs fordulatszam a munkadan"at.)bal 6 6.000 ) 15.000 )
fennallé folyamatos kontaktus esetén:
7.000 min' 8 - 6.000 - 11.000
12 - 3.000 - 7.000
Hosszabbitok meghajtotengelyhez
o — Egyes esetekben az egyedi gyartasu hosszu szarral készult marécsapokhoz képest gazdasago-

sabb alternativat jelent a tengelyhosszabbité hasznélata. Tovabbi informaciok talalhatok a fejezet

B
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PFERD
Keményfém (HM) marécsapok :

Keményfém (HM) mardécsapok hosszu befogészarral K

Hengeres testl mardcsap DIN 8032 szerint, Rendelési példa:
DIN 8033 szerint. ZYAS forma palast- és hom- EAN 4007220617632
lokfogazassal. ZYA 0820/6 Z3 PLUS SL 150

e _ ) L Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
_— GL = teljes hossz (keményfém) kiegésziteni
SL = csaphossz (gyorsacél) ’

Hengeres forma ZYA
Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

Megnevezés Fogazas Csap-o Befogécsap  Marocsap fej-o Teljegghossz
3 PLUS 5 d, hossz X magassag L
rereeey e [mm] [mm] d, [
= = "
EAN 4007220

Csap-o 3 mm homlokfogazas nélkiil
ZYA 0313/3 GL 75 779699 779644 3 62 x 13 75 1
ZYA 0613/3 SL 75 779606 779583 3 75 3 ‘ 88 1
Csap-¢ 3 mm homlokfogazassal
ZYAS 0313/3 GL 75 779705 779712 3 6 13 75 1
Csap-o 6 mm homlokfogazas nélkiil
ZYA 0820/6 SL 150 617632 - 6 8x 20 170 1
ZYA 1225/6 SL 150 617649 - 6 12 x 25 175 1

o G6mb alakd mardcsap DI
Gémbforma KUD DIN 8033 szerinti fogazg

h— GL
L

‘; evezest a kivant fogazattal

Megnevezés Csap-o Befogdcsap Mardcsap fej-o Teljes hossz

d, hossz X magassag I

[mm] [mm] d, x1, [mm] @
[mm]

Csap-g 3 mm
KUD 0302/3 GL 75 780053 73 3x2 75 1
KUD 0605/3 SL 75 780022 3 75 6x5 80 1
Csap-0 6 m
KUD 0807/ 0 - 6 150 8x7 157 1
KUD 1210/6 - 6 150 12x10 160 1
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@ Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok hosszu befogoészarral

Hengeres gombvég(i marécsap DIN 8032

szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Hengeres és Hengeres, gémbvégii forma WRC

gémb geometriai alakzatok kombinacidja. Y e
GL = teljes hossz (keményfém) =
SL = csaphossz (gyorsacél)
EAN 4007220617656
WRC 0820/6 Z3 PLUS SL 150
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Befogdécsap Mardcsap fej-o Teljes h
3 PLUS d, hossz X magassag A
RO = [mm] [mm] d, x1, mm)] @
= = "
EAN 4007220
Csap-g 3 mm
WRC 0313/3 GL 75 779767 779750 3 62 3x13 75 1
WRC 0613/3 SL 75 779743 779729 3 7 6 X 1% 88 1
Csap-g 6 mm
WRC 0820/6 SL 150 617656 - 6 1 0 170 1
WRC 1225/6 SL 150 617663 - 6 2x25 175 1

Langnyelv alaku marécsag 1SO Langnyelv forma B

fogazas DIN 8033 szerin

R S
SL = csaphossz (gyors *—-:
r

Rendelési példa:
EAN 4007220617
B 0820/6 Z3 P

Megnevezés Fogazas Csa@gécsap Marécsap fej-o Teljes hossz Radiusz
hossz X magassag | r

3 PLUS 1
;‘“:ii‘:i""l 1 [mm] d, xI [mm] [mm]

2

[mm] E?ﬁ

EAN 40072
Csap-g 6 mm
B 0820/6 SL 150 6 6 150 8x20 170 1,5 1
B 1230/6 SL 150 6 6 150 12 x 30 180 2,1 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardécsapok hosszu befogészarral

Csucsives alaku mardcsap (I6vedékforma),

Cslcsives beovesvéad fonnashe DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

SEEETE Csucsvég tompitott.
—y
GL = teljes hossz (keményfém)
cstcsvég tompitott SL = csaphossz (gyorsacél)

Rendelési példa:

EAN 4007220779972

SPG 0313/3 Z3 PLUS GL 75

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Befogdécsap  Marocsap fej-o
3 PLUS 5 d, hossz X magassag
R = [mm] [mm] d, x1,
= = r
EAN 4007220
Csap-g 3 mm
SPG 0313/3 GL 75 779972 779965 3 62 x 13
SPG 0613/3 SL 75 779828 779811 3 75 13 ‘
Csap-g 6 mm
SPG 0820/6 SL 150 955611 - 6
SPG 1225/6 SL 150 955628 =

Csucsives, gombolyitett végii forma RBF

DIN 8032 szerint, fogazas DIN

GL = teljes hossz (keményTé
SL = csaphossz (

Rendelési példa:

EAN 4007220617

RBF 0820/6 Z3 SL1
Kérjuk a megneveZ€st a kivant fogazattal
kiegészit

Megnevezés Fogazas sap-@y Befogocsap Mardcsap fej-o Teljes hossz
3 PLUS 4 hossz X magassag L
E T mm] [mm] d, xI, [mm]

[mm]

Csap-g 3 mm
RBF 0307/3 GL 75 7800 3 68 3x7 75
RBF 0613/3 SL 75 9 3 75 6x13 88
Csap-g 6 mm
RBF 0820/6 SL 150 - 6 150 8x20 170
RBF 1225/6 SL 150 48 S 6 150 12 x 25 175

O

Teljes hossz

1

]

75 1
88 1

Radiusz

r

[mm] Efﬁ

0,75 1
1,5 1
1.2 1
2,5 1
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PFERD

Csepp formaju marécsap DIN 8032 szerint,

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok hosszu befogoszarral

Rendelési példa:

fogazas DIN 8033 szerint. EAN 4007220617700 Cssbb forma JRE
GL — telies h keménvfé TRE 0813/6 Z3 PLUS SL 150 _ff:-'-'
= teljes hossz ( emeny em) Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal —_—
SL = csaphossz (gyorsacél) kiegésziteni
| — 5 d;
A Iz
Megnevezés Fogazas Csap-o Befogocsap Marocsap fej-o  Teljes hossz jusz
3 PLUS 5 d, hossz X magassag L, r
Tl e [mm] [mm] d, xl, [mm] [m @
sl == o
EAN 4007220
Csap-g 3 mm
TRE 0307/3 GL 75 779804 779798 3 68 1,2 1
TRE 0610/3 SL 75 779781 779774 3 75 6 ’85 2,8 1
Csap-o 6 mm
TRE 0813/6 SL 150 617700 - 6 150 8 163 3,7 1
TRE 1220/6 SL 150 617724 - 6 150 2 170 5,0 1
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Keményfém (HM) marécsapok

Tengelyhosszabbitok

A tengelyhosszabbitokkal marécsapok befogd
csapjait (csapatméré 3, 6 és 8 mm) lehet meg-
hosszabbitani. A csaphosszabbitas nehezen
hozzaférhet6 helyek elérhet6ségét segiti eld.
A hosszabbitot az (elektromos vagy leveg6s)
gépek, ill. a kézi darabok befogdpatronjaiba
kell befogni. Egy-egy eseti megmunkalasnal
hosszabbitok alkalmazasa gazdasagosabb
megoldas, mint az egyedi gyartasu hosszlsza-
ri marocsapok gyartasa.

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

1 A hosszuszaru marécsapok tengelyhosz-
szabbitoval torténé alkalmazasa bizton-
sagi okokbol nem engedélyezett.

1 Tovabbi biztonsagtechnikai utmuta-
tasok a 209-es katalogus fejezetben
talalhatok.

_ Keérjuk vegye figyelembe a
biztonsagtechnikai ajanlasokat!

11,5

150

n
6

ais

M10x 0,75

M10x 0,75

SPV 150-3 S6 hosszabb
3 mm-es h

P 6 S8 h‘szabbité
m-e! [oF4

150-8 S8 hosszabbito
8 mme-es csaphoz

SPV 100-6 S8 hosszabbité
6 mm-es csaphoz

SPV 100-6 SPG 6 hosszabbito
6 mm-es csaphoz

SPV 75-6 S8 hosszabbité
6 mm-es csaphoz

SPV 75-6 SPG 6 hosszabbito
6 mm-es csaphoz

SPV 50-3 S8 hosszabbito
3 mm-es csaphoz

=l A csaphosszabbitokrél tovabbi
részletes informaciok és rende-
|ési adatok a 209-es katalégus
fejezetben talalhatok.
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PFERD

Fogazas STEEL

Az innovativ STEEL fogazasassal a PFERD
egyedulalldo mardcsapokat fejlesztett ki acél
és acélontvény megmunkalashoz. Jellemzé a
l&thatdan fokozott agresszivitds mellett a jobb
vezethetség. Ez garantdlja a biztonsagos és
pontos munkavégzést.

A rendkivil magas levalasztasi teljesitménynek
koszonhetden a STEEL fogazasu mardcsapok-

kal jelent6s idémegtakaritas érhetd el és kivald
hatékonysagl munka végezhetd.

El6nyok:

Akdr 50 %-kal nagyobb forgacsolasi
teljesitmény érhetd el acél és acéléntvényen
torténd alkalmazaskor 6sszehasonlitva a
hagyomanyos keresztfogazattal.
Eszrevehet6en fokozott agresszivitas, nagy
forgacs és nagyon jé forgacselvezetés az
innovativ foggeometria altal.

A munkadarab és a szerszam védelme
fokozott a jelentésen alacsonyabb
héterhelés kovetkeztében.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kévetkezéképpen jarjon
el:

@ kerese ki a vagasi sebességet a tablazatbol
Anyagcsoportok

edzés, nemesités nélku

acélok 1.200
(< RC)
acél,
acélontvény
ed acelakyl. mm?2
Példa:
keményfém (H Scsap,

fogazas STEEL,

marocsap fej-g 12 mm.

Vagasi sebesség: 450-750 m/perc
Fordulatszam tartomany:
12.000-20.000 min™'

Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) marécsapok acélokhoz és acél ontvényekhez

Teljesitmény adatok acél és acélontvé-
nyen torténd alkalmazasnal

A
+ 50 %

M marécsap hagyomanyos keresztfogazassal
M keményfém mardcsap, fogazéas STEEL

Anyaglevalasztas

PFERDERGONOMICS® ajénlja a STEEL
fogazasu mardcsapot innovativ megoldas-
ként kényelmes munkavégzéshez jelentésen
csokkent vibracio és zajterhelés mellett.

=) — i) —

VibrationFilter NoiseFilter l :

Megmunkalasi feladat Fogazas O Vagasi sebesség
zeti acélok, szénacélok,
szerszamacélok, dtvozetlen
célok, betétedzésti acélok,
acélontvények
durva forgacsolas STEEL 450-750 m/perc

szerszamacélok, nemesithe-
16 acélok, otvozott acélok,
acélontvény

© Vagasi sebességek [m/perc]

Marécsapgfej-u [mm] a2l (Y
Fordulatszamok [min™]
6 24.000 40.000
8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000

PFERDVIDEO

Tovébbi informaciok
érhetok el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok acélokhoz és acél ontvényekhez

Hengeres forma ZYA
Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

Megnevezés Fogazas
STEEL
=
EAN 4007220
Csap-o 6 mm homlokfogazas nélkiil
ZYA 0616/6 937198
ZYA 0820/6 937211
ZYA 1020/6 937235
ZYA 1225/6 937242
Csap-g 6 mm homlokfogazassal
ZYAS 0616/6 937259
ZYAS 0820/6 937266
ZYAS 1020/6 937310
ZYAS 1225/6 937341

Gombforma KUD

———
==

Megnevezés Fogazas

STEEL
Csap-g 6 mm
KUD 0605/6
KUD 0807/

E 00
08
49
KUD 1009/6 63

KUD 1210/6 6870

Hengeres testl mardcsap DIN 8032 szerint.
ZYAS forma palast- és homlokfogazassal.

Rendelési példa:
EAN 4007220937198
ZYA 0616/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoisefFilter

Csap-o Maroécsap fej-o
d, X magassag
[mm] d, xl,
[mm]
6 6x16
6 8x20
6 10 x 20
6 12 x 25

6

6

6

6

GOmb alakd marécsap [

Rendelési példa:

Marocsap fej-o
d X magassag
[mm] d, xl,
[mm]

6x5
8x7
10x9
12x10

o O OO O

Teljes hossz
I1
[mm]

55

mc‘@
o S

Teljes hossz

I1
[mm]

45
47
49

=

N QRN pEEN pEN
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Megnevezés

Csap-g 6 mm
WRC 0616/6
WRC 0820/6
WRC 1020/6
WRC 1225/6

Megnevezés

Csap-g 6 mm
B 0820/6
B 1230/6

Fogazas
STEEL
=

EAN 4007220

937129
937150
937174
936696

Fogazas
STEEL
=

EAN 4007220

Hengeres gémbvég( mardcsap DIN 8032 sze-
rint. Hengeres és gdémb geometriai alakzatok

kombinacidja.
Rendelési példa:

EAN 4007220937129
WRC 0616/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-2
d

2
[mm]

o O OO O

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok acélokhoz és acél ontvényekhez

Marocsap fej-o
X magassag

d, xl,

[mm]

6x16
8x 20
10 x 20
12 x

Langnyelv alakt marécsap ISO 7755/8

Rendelési példa:
EAN 4007220936719
B 0820/6 STEEL

PFERDERGONOMI

w{)—

VibrationfFilter

arocsap fej-o

X magassag

d, xl,

[mm]

6 8x 20
6 12x30

Csucsives alakd mardcsap, DIN 8032 szerint.

Csucsvég tompitott.

Rendelési példa:
EAN 4007220937013
SPG 1020/6 STEEL

Marécsap fej-o

Teljes hossz

Hengeres, gombvégii forma WRC

-

Teljes hossz
I1
[mm]

@ 0
60
65

— == =

Langnyelv forma B

r

Radiusz
I, r
[mm] [mm] @
60 1,5 1
70 2,1 1

Csucsives, hegyesvégii forma SPG

Csucsvég tompitva

Teljes hossz

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter
Megnevezés Fogazas Csap-o
STEEL d,
—~ [mm]
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
SPG 0618/6 936979 6
SPG 0820/6 936993 6
SPG 1020/6 937013 6
SPG 1225/6 937082 6

X magassag I
d, x|, [mm] @
[mm]
6x18 55 1
8x20 60 1
10 x 20 60 1
12 x 25 70 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok acélokhoz és acél ontvényekhez

PFERD

Kuapos, gombolyitett végii forma KEL

NSy

Megnevezés Fogazas
STEEL
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
KEL 1020/6 936771
KEL 1230/6 936818

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF

S

Megnevezés Fogazas

STEEL
EAN 4007220

Csap-g 6 mm

RBF 0618/6 936887

RBF 0820/6 936900

RBF 1020/6 93692

RBF 1225/6 9369

Kupos géombolyitett végli mardcsap DIN 8032
szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220936818
KEL 1230/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoisefFilter

Csap-o Marécsap fej-o Teljes hossz Szdg Radiusz
d, X magassag L o r
[mm] d, xl, [mm] [m
[mm]
6 10 x 20 60 40 29 1
6 12x30 70 > & 25 1

Rendelési példa:
EAN 4007220936887

Csucsives gdmbolyitett végli mardcsap
RBF 0618/6 STEEL
PFERDERGONOMICS®:

DIN 8032 szerint.
VibrationfFilter NoiseFilter
Csap-o dcsap fej- Teljes hossz Radiusz
gassag I, r
[m x|, [mm] [mm] @
[mm]

i Q

6x18 55 1.5 1
8 x 20 60 1.2 1
10x 20 60 2,5 1
12 x25 65 2,5 1

26 | 202



PFERD
: Keményfém (HM) marécsapok

ﬁ Keményfém (HM) marécsapok rozsdamentes (INOX) anyagokhoz

Fogazés INOX Teljesitményadatok rozsdamentes
(INOX) anyagok megmunkalasanal

A
+ 100 %

A PFERD Uj innovativ INOX fogazasu maroé-
csapokat fejlesztett ki rozsdamentes (INOX)
anyagok megmunkalaséra. Az INOX fogazas
minden ausztenites, rozsdamentes és savalld
anyagon kitdnik kivalo forgacsolasi teljesitmé-
nyével. Lényegesen alacsonyabb a vibracio,
mint a hasonlé keresztvagasu mardcsapok
alkalmazasanal.

Anyaglevalasztas

W hagyomanyos keresztfogazasi marécsap
M keményfém (HM) mardcsap INOX foga-
zassal

El6nyok: o
PFERDERGONOMICS® ajénlja az INOX
M Az innovativ foggeometridnak készénhe- fogazasu mardkat, mint innovativ eszk6z6
téen kivalo forgacsolasi teljesitmény és ket, kényelmes munkavégzéshez, csokkent
élettartam. vibraco és zajterhelés mellett.

M Az optimalis forgacsképzédés eredménye-
ként kivalé a megmunkalt feltlet mindsége. wﬂ_ M_
M Az alacsony hé&terhelés miatt nem Iép fel

. PR VibrationFilt NoiseFilt
elszinez&dés a munkadarabon. forationtiier Towertier

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-'] @ a hasznalni kivan
meghatarozasadhoz a kovetkez&képpen jarjon kivalasztani
el:

@ keresse ki a vagasi sebességet a tablazatbol

Anyagcsoportok munkalasi feladatok Fogazas @ Vagasi sebesség
(rlc,)\lz(s)g(a)zsgltes ;Z\leﬂgrgigr & men-  durva forgacsolas INOX 450-600 m/perc
Példa:

© Vagasi sebeség tartomanyok [m/perc]

a e . 450 600
Maroécsap fej-o [mm]

keményfém (HM) mar
fogazas INOX,

marécsap fej-g 12 mm. Fordulatszamok [min']
Vagasi sebesség: 4 3 48.000 64.000
Fordulatszam t3
12.000-16.0 6 24.000 32.000
8 18.000 24.000
10 14.000 19.000
12 12.000 16.000
Tovabbi PFERD szerszamokat, valamint értékes alkalmazasi tanacsokat taldl E E PFERDVIDEO
rozsdamentes (INOX) anyaqu rnegmlinkéléséhoz a ,,PFERD-PRAXIS"rOZSQa’mentes %g# Tovabbilinformaciok
(]NQX) f’ar)y_agok, megrjr)unkalasahoz ¢.” kiadvanyunkban. Keresse mUszaki és !i_f" M grhetok el itt, vagy a
értékesitési tanacsaddinkat. I-E'-I:':.‘ www.pferd.com honlapon.
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Keményfém (HM) marécsapok q
Keményfém (HM) mardcsapok rozsdamentes (INOX) anyagokhoz

Hengeres testl mardcsap DIN 8032 szerint.

Hengeres forma ZYA

~ Rendelési példa:

“"—: EAN 4007220900499
ZYA 0616/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoiseFilter

Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o Teljes hossz
d X magassag |
INOX
RS [mmi d, xl, [mmi
EAN 4007220

Csap-g 3 mm
ZYA 0313/3 930380 3 3x13 1
ZYA 0613/3 930403 6x13 43 1

B
Csap-6 6 mm ‘
ZYA 0616/6 900499 6 6x16 55 1
ZYA 0820/6 952245 6 8x20 60 1
ZYA 1020/6 952252 6 10x 2 60 1
ZYA 1225/6 900505 6 12x2 55 1

Gémbforma KUD GOmb alakd marécsap DIN 80

- Rendelési példa:

‘g EAN 4007220900536

KUD 0605/6 INOX
PFERDERGONO

Megnevezés Fogazas Marécsap fej-o Teljes hossz

X magassa |

IN'O?'( S mi gd1 X E [mmi @
S imm]
EAN 400722

Csap-g 3 mm
KUD 0302/3 304 3 3x2 33 1
KUD 0605/3 4 3 6x5 35 1
Csap-g 6 mm
KUD 0605/6 6 6x5 45 1
KUD 0807/ 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 6 12x 10 51 1
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Megnevezés Fogazas
INOX

EAN 4007220

Csap-g 3 mm

WRC 0313/3 930410
WRC 0613/3 930427
Csap-g 6 mm

WRC 0616/6 900512
WRC 0820/6 952283
WRC 1020/6 952290
WRC 1225/6 900529
Megnevezés Fogazas

Csap-g 6 mm
B 0820/6
B 1025/6
B 1230/6

Keményfém (HM) marécsapok

g Keményfém (HM) marécsapok rozsdamentes (INOX) anyagokhoz

Hengeres gémbvég( mardcsap DIN 8032 sze-
rint. Hengeres és gdémb geometriai alakzatok
kombinacidja. R

R—

Hengeres, gombvégii forma WRC

Rendelési példa:
EAN 4007220900512
WRC 0616/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-o Marocsap fej-o Teljes hossz
d, X magassag I
[mm] d, xl, [mm]
[mm] Q

3 3x13 1

3 6x13 L W 1

6 6 X 55 1

6 8 60 1

6 10 %2 60 1

6 65 1

Langnyelv alakt mardcsap ISO % rint. Langnyelv forma B

Rendelési példa:
EAN 4007220930

o

r

-0 Maroécsap fej-o Teljes hossz Radiusz
d, X magassag L r
[mm] d xl, [mm] [mm] @
[mm]
6 8x 20 60 1,5 1
6 10x 25 65 1,7 1
6 12 x 30 70 2,1 1
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PFERD
Keményfém (HM) marécsapok :

Keményfém (HM) mardcsapok rozsdamentes (INOX) anyagokhoz Q

Csucsives alakd mardcsap, DIN 8032 szerint.
Csucsvég tompitott.

% Rendelési példa:

EAN 4007220936948
Y SPG 0618/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationFilter NoisefFilter

Csucsives, hegyesvégii forma SPG

Megnevezés Fogazas Csap-o Mardcsap fej-o Teljes hossz

d X magassag |

INOX 2 1

= = [mm] d, xl, [mm]

A fis]
EAN 4007220
Csap-g 6 mm

SPG 0618/6 936948 6 6x18 5 1
SPG 0820/6 952320 6 8x20 1
SPG 1020/6 952337 6 10x 20 1
SPG 1225/6 936894 6 12 x 25 1

Csucsives, gémbélyitett végii forma RBF Cslcsives gombolyitett végli marocsap

DIN 8032 szerint.

w Rendelési példa:
EAN 4007220900550

r RBF 0618/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter Noise
Megnevezés Fogazas Csap, ro fej-o Teljes hossz Radiusz

INOX magassag L, r
S [m d xl, [mm] [mm] @
S (mm]
EAN 4007220

Csap-g 3 mm
RBF 0313/3 930472 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 9304 3 6x13 43 1,5 1
Csap-g 6 mm
RBF 0618/6 5 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 95 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 2 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 9567 6 12 x 25 65 2,5 1
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Csepp formaju marocsap DIN 8032 szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220930519
TRE 1220/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

) ) —

VibrationfFilter NoiseFilter

Megnevezés Fogazas Csap-o Marécsap fej-o
INOX d, X magassag
e = [mm] d, xI,
EAN 4007220

Csap-g 6 mm
TRE 0813/6 952368 6 8x 13
TRE 1016/6 952375 6 10x 16
TRE 1220/6 930519 6 12x20

szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220930496
KEL 1230/6 INOX

PFERDERGONOMICS®;

KGpos gombolyitett végl marocsap DIIO

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok rozsdamentes (INOX) anyagokhoz

Csepp forma TRE

R e

_
Teljes hossz Radiusz
L r
[mm] ‘] ﬁ
53 3,7 1
4,0 1
\ ‘ 5,0 1

s, gombolyitett végii forma KEL

Megnevezés Fogazas Csap- Teljes hossz Sz6g Radiusz

INOX ag I, a r

s [ d, x1, [mm] [mm] @
EAN 4007220

Csap-g 6 mm
KEL 0820/6 952382 6 8x20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1230/6 6 12 x 30 70 14° 2,6 1

@
O
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Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) mardécsapok ALU/nem-vas (NE) fémekhez

PFERD

K

Fogazas ALU

A PFERD az ALU fogazasu mardcsapjait
kifejezetten aluminiumok forgacsoldsahoz
fejlesztette ki. Jellemz&je a magas anyagleva-
lasztas.

El6nyok:

1 extrém nagy forgacsolasi teljesitmény

M nagy forgacsok

W csokkenti az anyagbetapadast

M magas élettartam és nyugodt korbefutds

M 1.100 m/perc vagasi sebességig alkalmaz-
hatok

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasdhoz a kévetkezéképpen jarjon el:

@ megmunkalandé anyag kivélasztasa

@ megmunkalasi feladat hozzarendelése

© fogazas kivalasztasa

Fogazas NON-FERROUS

-— - —

A PFERD a NON-FERROUS fogazasu maroé-
csapjait univerzalis hasznélatra szinesfémek
és szalerésitéses mianyagok forgacsolasahoz
fejlesztette ki. Jellemz6je a magas anyagleva-
lasztas.

El6nyok:

0 Univerzélsian alkalmas durva megmunkalas-
hoz nem-vas (NE) fémek, sargaréz, vorosréz,
mUanyag és szalerésitéses miianyagokhoz.

O vagasi sebességtartomany meghatarozasa

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kdvetkez&képpen jarj
el:

I Alternativ megoldésként csi

Megjegyzés:
M A HC-NFE bevonat a PFERD HICOAT-® ma-

roknal megakadalyozza a forgacsok tapa-
déasat a puha aluminiumétvozetek meg-
munkalasanal. Ezaltal névekszik a szerszam
élettartama és jobb feltletminéség érhetd
el. A bevonatolt ALU fogazasu kemény-
fém (HM) mardécsapok HICOAT®- jelolés-
sel a HC-NFE bevonatolt marécsapoknal,
az 54. oldalon talalhatoék.

¢

5 fejatmérd kivalasztasa

i sebességtartomany és a maro fej-

tméré egylttesen adjak meg az ajanlott
rdulatszam tartomanyt

@ Anyagcsoportok adat @ Fogazas O Vvagasi sebesség
) o 600-1.100 m/perc
aluminium &tvozetek ALU
900-1.100 m/perc
puha nem-vas (NE) -
ol qur s ALU 600-1.100 m/perc
sargaréz, vorosréz, horga NON-FERROUS 450-600 m/perc
m forgacsoldas ALU 900-1.100 m/perc
nem-vas (NE) durva forgacsoléds A 600-1.100 m/perc
fémek finom forgacsolas 900-1.100 m/perc
durva forgacsolas A0 450-600 m/perc
kemény nem-vas " P
(NE) fémek finom forgacsolas 600-900 m/perc
L ALU 600-1.100 m/perc
durva forgacsolas
NON-FERROUS 600-1.100 m/perc
finom forgacsolas ALU 600-900 m/perc
q forgAcsols NON-FERROUS 600-1.100 m/perc
mUianyagok, (GFK/CFK), urva torgacsolas .
egyéb anyagok ALU 600-900 m/perc
finom forgacsolas ALU 600-1.100 m/perc
Példa: ) (5) O Vagasi sebességek [m/perc]
keményfém ( roc .
. Marécsap 450 600 900 1.100
fogazas ALU, .
marocsap fej- 12 mniy fej-@ [mm] Fordulatszamok [min-"]
kemény nem-vas (NE) fémek durva megmun- B 48.000 64.000 95.000 117.000
kalasa, pl. bronz. : : : :
Vagasi sebesség: 600-1.100 m/perc o AL =0y w000 =000
16.000-30.000 min"' 10 14.000 19.000 29.000 35.000
12 12.000 16.000 24.000 30.000
16 9.000 12.000 18.000 22.000

Tovabbi PFERD szerszdmokat, valamint értékes alkalmazasi tanacsokat taldl az
aluminiumok megmunkalaséhoz a ,, PFERD-PRAXIS aluminiumok megmunkalasahoz”
kiadvanyunkban. Keresse mUiszaki és értékesitési tanacsaddinkat.

PFERDVIDEO

Tovabbi informaciok
érhetok el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.




K Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardécsapok ALU/nem-vas (NE) fémekhez

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint,

ZYAS forma palast- és homlokfogazassal. Henceres forma 204

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS
Rendelési példa: e

EAN 4007220246986 g E
ZYAS 0616/6 ALU

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o  Marocsap fej-o Teljes hossz
ALU NON-FERROUS d, X magassag L,
: s [mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Csap-o 3 mm homlokfogazassal
ZYAS 0313/3 803653 - 3 43 1
ZYAS 0613/3 803660 - 3 ‘ 43 1
Csap-o 6 mm homlokfogazas nélkiil
ZYA 0616/6 - 221044 6 6 55 1
ZYA 1225/6 - 533314 6 X 65 1
Csap-o 6 mm homlokfogazassal
ZYAS 0616/6 246986 - x 16 55 1
ZYAS 0820/6 952955 - 8x 20 60 1
ZYAS 1020/6 533321 - Q 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 533345 - 12 x 25 65 1
ZYAS 1625/6 803974 - 6 16 x 25 65 1
Csap-¢ 8 mm homlokfogazas nélkil
ZYA 1225/8 - 221051 8 12 x 25 65 1
Csap-o 8 mm homlokfogazassal
ZYAS 1225/8 246979 8 12 x 25 65 1

Gombforma KUD

Uk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-o  Marocsap fej-o Teljes hossz

NON-FERROUS d, X magassag L,

[mm] d, x1, [mm] @
[mm]

EAN 4007220

Csap-g 3 mm

KUD 0302/3 803714 - 3 3x2 32 1
KUD 0605/3 803721 - 3 6 x5 35 1
Csap-g 6 mm

KUD 0605/6 869123 - 6 6 x5 45 1
KUD 0807/6 869130 221082 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 952962 - 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 533147 533154 6 12x10 50 1
KUD 1614/6 803998 - 6 16 x 14 54 1
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Keményfém (HM) marécsapok tK
Keményfém (HM) mardécsapok ALU/nem-vas (NE) fémekhez

Hengeres gombvégUl marécsap DIN 8032 sze-
rint. Hengeres és gdémb geometriai alakzatok
kombinacioja.

Hengeres, gombvégii forma WRC

Rendelési példa:

EAN 4007220247006

WRC 0616/6 ALU

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-o  Marécsap fej-o Teljes hossz

ALU NON-FERROUS d, X magassag

- -~ [mm] d, xl, [m
[mm]
EAN 4007220

Csap-g 3 mm
WRC 0313/3 803691 - 3 3 X 43 1
WRC 0613/3 803707 - 3 X 43 1
Csap-g 6 mm ‘
WRC 0616/6 247006 221068 6 55 1
WRC 0820/6 952979 - 6 60 1
WRC 1020/6 952986 - 6 60 1
WRC 1225/6 533260 533284 6 65 1
WRC 1625/6 803981 - 65 1
Csap-g 8 mm
WRC 1225/8 247013

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF Csticsives gombolyizgtt

Megnevezés Fogazas 5a Marocsap fej-o Teljes hossz Radiusz
ALU X magassag | r
i d, xI

[mmi [mm]
[mmi @

EAN 2
Csap-g 3 mm
RBF 0313/3 803677 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 808634 3 6x13 43 1.5 1
Csap-g 6 mm
RBF 0618/6 328071 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 952993 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 953006 6 10x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 533208 6 12 x25 65 2,5 1
RBF 1630/6 804001 6 16 x 30 70 3,6 1
Csap-¢ 8 mm
RBF 1225/8 247020 8 12 x25 65 2,5 1
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Megnevezés

Csap-g 6 mm
KEL 0820/6
KEL 1020/6
KEL 1230/6
KEL 1630/6
Csap-g 8 mm
KEL 1230/8
KEL 1630/8

Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) mardécsapok ALU/nem-vas (NE) fémekhez

szerint.

kiegésziteni.

Fogazas
NON-FERROUS

EAN 4007220
953013 =
953020 221105
533109 533116
804018 -
247037 =

= 221129

Kupos géombolyitett végli mardcsap DIN 8032

Rendelési példa:
EAN 4007220533109
KEL 1230/6 ALU
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

Csap-g
d

2
[mm]

o OO O O

Kupos, gombélyitett végii forma KEL

Marodcsap fej-o  Teljes hossz

X magassag L

d, x|, [mm] @

[mm]

8x20 0 ® 1,25 1
10 x 20 ‘ 14° 2,9 1
12 x 30 14° 2,6 1
16x3 0 14° 4,8 1
12 x 70 14° 2,6 1

70 14° 4,8 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardécsapok ontottvashoz

Fogazas CAST Teljesitményadatok
ontvényen torténé alkalmazasnal

24 4100 %
w
>
=
=
]
£
o
o
g
A CAST fogazasu mardcsapot a PFERD kifeje- ©
zetten 6ntvények megmunkalasahoz fejlesztet- g
te ki. Ontvényeken kiugréan magas anyagleva- E
lasztasi, nyugodt forgacsolasi, alacsony zaj és ]
vibracios értékeikkel tlinnek ki. E
Elonyok: M hagyomanyos keresztfogazast mardcsap
i . o i B keményfém (HM) marécsap CAST foga-
Osszehasonlitva a keresztfogazasu maré- —
csapokkal, akar 100 %-kal magasabb for-
gacsolasi teljesitmény érhet6 el az innovativ o
foggeometrianak koszénhetéen. PFERI?E/RGON,OMICS.® ajlan|1a a FAST o
Erzékelhet&en nagyobb agresszivitas, nagy fogaz§su marokat, mint innovatly eszk6z6-
forgacsok, nagyon j6 forgacselvezetés. ket, kényelmes munkavégzéshez, csokkent

vibracio és zajterhelés mellett.

) H)—

VibrationfFilter NoiseFilter

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-'] @ 3 hasznalni kivant ma
meghatarozasadhoz a kovetkez&képpen jarjon kivalasztani

el: © a vagasi sebessé

@ keresse meg a vagasi sebességet a fejatmerd egyd

tablazatban fordulatszam

Anyagcsoport Megmunkalasi feladat Fogazas © Vagasi sebesség
lapgrafitos ontvény EN G),
e szurkeontvények,  gémbgrafitos g G), durva forgacsolas =
ontottvas fehéréntvények fehér temperd IMW (GTW), CRET AS07ED 2
fekete te JMB (GTS)
Példa: P .
keményfém (HM) marocsap, © vagasi sebességek [m/perc]
fogazas CAST, Marécsap fej-o 450 750
mardcsap fej-g 12 mm. [mm] Fordulatszamok [min~']
Ontottvas durva forgacsolasa.
Vagasi sebesség: 450-7 er 6 2Lt 40.000
Fordulatszam tarto 10 14.000 24.000
12.000-20.000 min- 12 12.000 20.000
E E PFERDVIDEO
_ﬁ“ Tovabbi informaciok
E -

c - érhetok el itt, vagy a
Egﬁ www.pferd.com honlapon.
c

36 | 202



K Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok ontottvashoz

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint,
palast- és homlokfogazassal ellatott.

Rendelési példa:
EAN 4007220952658
ZYAS 0616/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o Teljes hossz
d X magassag |
CAST 2 1
g e [mm] d, xl, [m
: [mm]
EAN 4007220
Csap-0 6 mm
ZYAS 0616/6 952658 6 6x16 5 1
ZYAS 1020/6 952665 6 10x2 0 1
ZYAS 1225/6 952672 6 12x2 ‘ 65 1
GOmb formaju marocsap DIN 8032 szerj bforma KUD
Rendelési példa: -
EAN 4007220952498 &:
KUD 0605/6 CAST -
PFERDERGONOMICS®: l
VibrationFilter NoiseFilter
Megnevezés Fogazas ] arocsap fej-o Teljes hossz
CAST X magassag L
: - m d xl, [mm] @
NS [mm]
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
KUD 0605/6 952498 6 6x5 45 1
KUD 1009/6 952504 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 9 6 12x 10 51 1

Hengeres gémbvég( mardcsap DIN 8032 sze-
rint. Hengeres és gdémb geometriai alakzatok
kombinacidja.

Rendelési példa:

EAN 4007220952610
WRC 0616/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) k)

VibrationfFilter NoiseFilter

Hengeres, gombvégii forma WRC

Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o Teljes hossz
d X magassa |
: I [mmi gd1 XE [mm] @
— [mm]
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
WRC 0616/6 952610 6 6x16 55 1
WRC 1020/6 952627 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 952634 6 12 x 25 65 1

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

*%
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardécsapok ontottvashoz

PFERD

Langnyelv forma B

r

Megnevezés Fogazas
CAST

Csap-g 6 mm

B 1230/6 952450

Csucsives, hegyesvégii forma SPG

N

Csucsvég tompitva

Megnevezés Fogazas
CAST
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
SPG 0618/6 952580
SPG 1020/6 952597
SPG 1225/6 952603

Kupos, gombdlyitett végii forng

Fogazas
CAST

Megnevezés

Csap-g 6 mm

KEL 1230/6 952474

Langnyelv alakd mardcsap I1SO 7755/8 szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220952450
B 1230/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) — k) —

VibrationFilter NoiseFilter

Csap-o Marécsap fej-o Teljes hossz Radiusz
d, X magassag I, r
[mm] d, xI, [mm] [m
[mm]
6 12 x30 1 1

Csucsives alakd mardcsap, DIN 8032 szerint.
Csucsvég tompitott.

Rendelési példa:
EAN 4007220952580
SPG 0618/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) — k) —

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-g ap fej-o Teljes hossz
agassag L,
[m d, x1, [mm] @
[mm]
6x18 55 1
6 10 x 20 60 1
6 12 x 25 70 1

(ipos gombolyitett végl mardcsap DIN 8032
erint.

Rendelési példa:
EAN 4007220952474
KEL 1230/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) — k) —

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-o Maroécsap fej-o Teljes hossz Sz6g Radiusz
d, X magassag I a r
[mm] d, xl, [mm] [mm] @
[mm]
6 12 x30 70 14° 2,6 1
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N

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok ontottvashoz

Kupos hegyesvégli mardcsap DIN 8032 szerint,
fogazas DIN 8033 szerint. Csuicsvég tompitott.

Megnevezés

Csap-g 6 mm
SKM 1225/6

Fogazas
CAST

EAN 4007220

952481

Megnevezés

Csap-@ 6 mm
RBF 0618/6
RBF 1020/6
RBF 1225/6

Megnevezés

Csap-g 6 mm
TRE 1220/6

Fogazas
CAST

EAN 4007220
952528

952559
952566

Fogazas
CAST

EAN 4007220

952467

Rendelési példa:
EAN 4007220952481
SKM 1225/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-o Mardcsap fej-o
d, X magassag
[mm] d xl,
[mm]

6 12 x 25

Csucsives gdmbolyitett végl mardcsap
DIN 8032 szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220952528
RBF 0618/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-0 o
d ag

[m x|,
[mm]

6x18

6 10x 20

6 12 x 25

Csepp formaju marocsap DIN 8032 szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220952467
TRE 1220/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-2 Marocsap fej-o
d, X magassag
[mm] d xl,
[mm]

6 12 x 20

Kupos hegyesvégii forma SKM

e

csucsvég tompitott

Teljes hossz Sz6
L, (o}
[mm]
65 26° 1

\ ives,&')mbélyitett végli forma RBF

r

Teljes hossz Radiusz
L, r
[mm] [mm] E?ﬁ
55 1,5 1
60 2,5 1
65 2,5 1
Csepp forma TRE
‘“.’ Sk ——

Teljes hossz Radiusz
L, r
[mm] [mm] @
60 5,0 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) maroécsapok szalerdsitéses miianyagokhoz (GFK/CFK)

A keményfém (HM) marocsapok PLAST foga-
zassal szélezéshez és kontdrok megmunkala-
sdhoz optimdlisak a GFK és CFK szaler&sitéses
mUianyagok széles spektrumanal.

A furééllel ellatott mardcsapok (BS) vagy a koz-
ponti furéheggyel (ZBS) elldtott mardcsapok
kombindlt furasi és marasi munkdkat tesznek
lehetové.

A specialis foggeometria nagy elétolasi sebes-
séget tesz lehet&vé alacsony forgacsolo erdk és
nyugodt maras mellett.

Alkalmazasi példak:

I szegélyek elmunkalasa
1 konturok megmunkalasa
[0 attorések kialakitasa

I sorjatlanitas

Alkalmazasi ajanlasok:

1 A furééllel (BS) ellatott kivitel gépi és
megmunkaloé robotokkal térténé munkavég-
zéshez ajanlott, mig a kozponti furéheggyel
(ZBS) ellatott kivitel kézi vezetéssel torténd
munkavégzéshez hasznélhatd. Biztonsadgos
furast tesz lehetévé szinte minden fellleten.

I A kivalasztott mardcsap atméréje minden
esetben nagyobb legyen, mint a megmun-
kalando6 anyag vastagsaga a szerszam torés
és pattogas, valamint a munkadarab sértlé-
sének elkerUlése érdekében.

1 Novelje a vagasi sebességet, ha a szerszam
pattogasra hajlamos.

1 Csokkentse a vagasi sebességet és a fellleti
nyomast, ha a mlianyag olvadni kezd.

PFERD

Fogazas FVK

Fogazas PLAST
i, »

——= -

A keményfém (HM) mardcsapok PLAST foga-
zassal kilonosen kevésbé kemény tveg- és
szén-szalerdsitéses (GFK és CFK < 40 % szal-
arany) hére keményedd és szalerésitéses hére
lagyulé mianyagokon alkalmazhatok.

Fogazas FVKS

A fogazas (hasonléan a PKD maréhoz) minima-
lizélja rétegek szétvalasat és a kirojtosodast.

El6nyok:

(GFK és CFK =

I kulonosen szaler6sitéses GFK és CFK hasznalhatok.

(= 40 % szélarany) manyagokon hasznal-
hatok

1 a PKD maréhoz hasonléan, minimalizélja a
rétegek szétvalasat és a kirojtosodast

I kdlénosen jol alkalmazhato gépeken és
robotokon

I nagyon alacsony forgacsoloeré

1 nagy el6tolasi sebesség

fogazas — kdszonhetben a pontos
asnak rszamgépekkel és kézi
jtogépekkel alkalmazhato.

ellett alkalmazhatd. Jellemzdje a
odt forgacsolasi folyamat és az egyenletes

PFERDERGONOMICS® ajanljd
zasU mardcsapot, mint innovati
kényelmes munkavégzéshezsje
kent vibraciéval és kisels

El6nyok:

M kulonosen GFK és CFK (szalarany > 40%)
mUanyagok megmunkalasédhoz kivalé

I a nyugodt forgacsolasi folyamat és az
egyenletes simara munkalt él

VibrationFilter Noise

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kévetkezéképpen jarjon
el:

@ megmunkalandé anyag kivélasztasa

@ Anyagcsoportok

muanyagok,
egyéb anyagok

Példa:

keményfém ( roc

fogazas PLAST,

marécsap fej-g 8 mm.

Mianyagok durva forgacsolasahoz.

t kivalasztani © a vagasi sebességtartomany és a mardcsap
Si segességtartomanyt fejatmérd egylittesen adjak ki az ajanlott
thol fordulatszam tartomanyt

(2] oga

Megmunkalasi feladat ® Fogazas © Vagasi sebesség
végés, PLAST

kontur marés,

attores készités, FVK 430-900 m/perc
sorjazas FVKS

© Vagasi sebességek [m/perc]
o 450 900

Maroécsap fej-o [mm] Fordulatszamok [min]

Vagasi sebesség: 450-900 m/perc 6 24.000 48.000
Fordulatszam tartomany: 8 18.000 36.000
18.000-36.000 min™'
=== Tovabbi PFERD szerszamokat, valamint értékes alkalmazasi tanacsokat taldl a E“ E PFERDVIDEO
ﬂ(’;\n m(jan}/ag megmunkéléséhozﬂa ,,P_FI?RI?-P’RA>§|§ rlm’jar?yagolflmegmunkéléséhoz "C ﬁ‘ﬁ“ Towilalsl infemmactak
X N kiadvanyunkban. Keresse miiszaki és értékesitési tanacsaddinkat. he T2 L erhetok el itt, vagy a
< s o H www.pferd.com honlapon.

Q.. MianyagoK

=] ¢
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N

Hengeres forma ZYA

fursél

a1

Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) marécsapok szalerésitéses miianyagokhoz (GFK/CFK)

Hengeres alaki marécsap. Hengeres forma ZYA

Rendelési példa:

EAN 4007220050217

ZYA 0625/6 BS FVK

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:
Fogazas PLAST

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

S —— S

Megnevezés Fogazas Csap-o Kozponti Marocs
PLAST FVK FVKS d,  farohegy I,
" Ik [mm] [mm] @
= ﬁ m
EAN 4007220

Csap-o 6 mm furééllel
ZYA 0625/6 BS 900413 050217 808900 6 6 x 25 65 1
Csap-o 8 mm furééllel
ZYA 0825/8 BS 900468 050231 808917 8x 25 65 1
Csap- 6 mm kézponti furéheggyel
ZYA 0625/6 ZBS 900451 869048 869055 2,5 6 x 25 65 1
Csap-o 8 mm koézponti furéheggyel
ZYA 0825/8 ZBS 900475 869079 869086 8 3 8x 25 65 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok durva megmunkalasokhoz

A TOUGH és TOUGH-S fogazasu mardcsa-
pok egy kulén termékcsaladot alkotnak a
PFERD-nél. Ezek kifejezetten nagyteljesitmény
alkalmazasok, hajogyari, dntodei és
acélszerkezeti megmunkalasahoz fejlesztett
termékek. Hasznalhatok olyan terileteken is,
ahol a nehezebb kérilmények miatt a fogkito-
rések, sériilések a szokvanyos marocsapoknal
gyakran fordulnak eld.

Felhasznalasi példak:

nem Utésmentes munkavégzéseknél, csap-
hosszabbiték alkalmazésanal

nehéz megmunkalasi feladatoknal, feltéte-
lezhetd szerszam beszorulasoknal

nagy atfogasi szoggel torténé munkavég-
zéseknél

sziik helyen lévé kontdrok megmunkalasa-
nal

olyan alkalmazésoknal, ahol nem all rendel-
kezésre megfelel6en magas fordulatszamu
hajtas

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasahoz a kdévetkezéképpen jarjon el:

@ a megmunkalandé anyag kivélasztasa

@ fogazas kivalasztasa

© vagasi sebesség tartomany meghatarozasa

@ Anyagcsoportok

El6nyok:
innovativ specidlis fogazas rendkivili Gtés-
allésaggal
fogkitorések, fejlevalasok, torések minima-
lizélasa a rendkivl er6teljes fogazaskialaki-
tasnak koszénhetben
alacsony fordulatszam-tartomanyban is
hasznalhato.

Fogazas TOUGH

A TOUGH fogazasu mardcsap jellemzéje a
Megjegyzés: rendkivili agresszivitas és kivald anyagleva-
. ) ) lasztas.

Az extrém Utésallésag miatt nagyon jol lehet
alkalmazni hosszUszaru kivitelben is. Egyedi
kivitelben barmilyen szarhosszal széllithaté.
Kérjuk vegye fel veltink a kapcsolatot.

A TOUGH és TOUGH-S fogazas legfeljebb
55 HRC keménységl anyagokon alkalmaz-
haté. Keményebb anyagoknal a hasznalat
el6tt el6zetes probak elvégzése javasolt.

Fogazas TOUGH-S

H-S fogazasu'mardcsap jellemzéje a
orgacs‘s és kivalo anyaglevalasztas.

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min- 1]
meghatarozasahoz a kovetkezd
el:

O a marocsap fejatmérs klvalas

© a vagasi sebesség tartomémyas
fejatmérd adja ki az
tartomanyt

gmunkalasi feladat @ Fogazas © Vagasi sebesség

S, (TEEEliss szerkezeti acélok, szé TOUGH
nélkali acélok .
1.200 N/mm?-ig szerszamacélok, 6t 250-600 m/perc
, ) betétedzésd acélok, TOUGH-S
acél, (< 38 HRC) L .
acéldntvény Utésterhelt durva forgacsolas
edzett acélok TOUGH
1.200 N/mm? felett 250-350 m/perc
(> 38 HRC) TOUGH-S
2 AT EroBrmaf e TOUGH
?'\?Er)]—](\{as K nagy h(?(allosagu Itbqlapu Qttv'oietek Gtésterhelt durva forgacsolas 250-450 m/perc
émek anyago rbinagyartas TOUGH-S
atitos ontvény EN-GIL (GG), TOUGH
- szurke 6p gombgrafitos éntvény EN-GJS (GGG), " . s g
ontvény fehér & ehér temperantvény EN-GIMW (GTW), Utésterhelt durva forgacsolas 250-600 m/perc
fekete temperéntvény EN-GJMB (GTS) TOUGH-S
Példa: PR .
kemeényfém (HM) mar SEEp, o © Vagasi sebességek [m/perc]
fogazas TOUGH, Marécsap fej-6 250 350 450 600
marécsap fej-g 12 mm. [mm] Fordulatszamok [min-']
Utésterhelt durva forgacsolas edzetlen nem
Otvozott acél munkadarabon. 8 10.000 14.000 18.000 24.000
VAgasi sebesség: 250-600 m/perc 10 8.000 11.000 14.000 19.000
Fordulatszam tartomany: 12 7.000 9.000 12.000 16.000
7.000-16.000 min™ 16 5.000 7.000 9.000 12.000

E E PFERDVIDEO
.-_-gm\... Tovéabbi informaciok

&% st = érhet6k el itt, vagy a

Ed www.pferd.com honlapon.
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Megnevezés

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok durva megmunkalasokhoz

ZYAS palast- és homlokfogazassal.

Rendelési példa:

Csap-o 6 mm homlokfogazas nélkiil

ZYA 0820/6
ZYA 1020/6
ZYA 1225/6

Csap-o 6 mm homlokfogazassal

ZYAS 0820/6
ZYAS 1020/6
ZYAS 1225/6

Csap-¢ 8 mm homlokfogazassal
ZYAS 1225/8

Megnevezés

Csap-g 6 mm
B 0820/6

B 1230/
Csap-o

B 1230/8

EAN 4007220769997
ZYAS 0820/6 TOUGH
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
Fogazas Csap-o
TOUGH TOUGH-S d,
el W "
EAN 4007220
895504 - 6
895658 - 6
895665 895672 6
769997 - 6
770023 - 6

869109 -

770054 -

Langnyelv alakt maf®
Rendelési pé

EAN 40072 006
B 0820/6 TO

Maroécsap fej-o

d, X magassag

[mm] d, xl,

[mm]

6 8x 20

70085 6 12 x 30
770092 8 12 x 30

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint,

Marécsap fej-o

8 szerint.

Hengeres forma ZYA
Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

C X

Teljes hossz

X magassag I

d, x1,
[mm]

55 1

1 60 1

x 2 ’ 65 1

X 60 1

20 60 1

x 25 65 1

12 x 25 65 1

Langnyelv forma B

e 1{..;‘; :

Teljes hossz Radiusz
| r

1
= =

60 1.5 1
70 2,1 1
70 2,1 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok durva megmunkalasokhoz

PFERD

Gémbforma KUD Go6mb formaju marocsap DIN 8032 szerint.

Rendelési példa:

‘ | EAN 4007220770160
KUD 1210/6 TOUGH

Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o Teljes hossz
d X magassag |

TOUGH 2 1

o [mm] d, xl, [mm]

=

EAN 4007220

Csap-g 6 mm
KUD 0807/6 955383 6 8x7 1
KUD 1009/6 953037 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 770160 6 12x10 P 1

Hengeres gombvég( mardcsap DIN 8032 sze

Hengeres, gombvégii forma WRC . T o
9 9 9 rint. Hengeres és gémb geometriai alakzatg

ﬁ ﬁ kombinacidja.
Rendelési példa:

EAN 4007220770108

WRC 0820/6 TOUGH

Kérjuk a megnevezést a kiyd g
kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Maroécsap fej-o
TOUGH TOUGH- d, X magassag
= 35 [mm] d xl,
[mm]
EAN 40072
Csap-g 6 mm
WRC 0820/6 770108 6 8x 20
WRC 1020/6 770115 6 10 x 20

WRC 1225/6 7701 770139 6 12 x 25
Csap-g 8 mm
WRC 1225/8 \ 770153 8 12 x 25

Teljes hossz
1

[mm] @

60 1
60 1
65 1
65 1
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@ Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok durva megmunkalasokhoz

Csucsives alakd mardcsap, DIN 8032 szerint.

Csticsvég tompitott. Csucsives, hegyesvégii forma SPG

3T,

Rendelési példa:
EAN 4007220770252
SPG 1020/6 TOUGH csticsvég tompitott

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Maroécsap fej-o Teljes hoss
TOUGH TOUGH-S d, X magasség I,
432 Do i [mm] d, xl, 1
[mm]

EAN 4007220
Csap-g 6 mm
SPG 1020/6 770252 770269 6 x 20 60 1
SPG 1225/6 770276 - 6 1 5 65 1
Csap-g 8 mm ‘
SPG 1225/8 770283 - 8 25 65 1

Csucsives gombolyitett végli mardcsap
DIN 8032 szerint.

e
Rendelési példa: @—l
EAN 4007220770191 .

RBF 0820/6 TOUGH r

Kérjuk a megnevezé
kiegésziteni.

Csucsives, gombolyitett végii forma RBF

—

Megnevezés Fogazas p-o  Mardcsap fej-o Teljes hossz Radiusz
TOUGH TOUGH d, X magassag L, r
S Doz 255 [mm] d, x|, [mm] [mm] @
s L
Csap-g 6 mm
RBF 0820/6 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1625/6 6 16 x 25 65 4,9 1
Csap-g 8 mm
RBF 1225/8 21 770245 8 12 x 25 65 2,5 1
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Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) marécsapok durva megmunkalasokhoz

Kuapos, gombolyitett végii forma KEL

-

r o

szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220770320
KEL 1225/6 TOUGH

Megnevezés Fogazas Csap-o Marécsap fej-o
TOUGH d, X magassag
oL [mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Csap-g 6 mm
KEL 1225/6 770320 6 12 x 25

Csap-g 8 mm
KEL 1225/8 770337 8 12 x 25
Csepp forma TRE Csepp formaju marocsap

— Rendelési példa:
@L“____q EAN 4007220770344
: TRE 1016/6 TOUGH

r

Megnevezés Fogazas Csap- a
TOUGH
st <
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
TRE 1016/6 770344 6
TRE 1220/6 770351 6
Csap-g 8 mm
TRE 1220/8 8

03
Készlet 1712 HM
munkalasi feladatokhoz.
kazetta védi a szerszamol
és a séruléstol.
A rogzitett pozicioban ta

dobozbdl.

leg vélasztott mardcsapo

Megnevezés

Klpos, gombolyitett végili forma DIN 8032

A 1712 HM készlet 5 db keményfém (HM)
marocsapot, a leggyakrabban hasznélatos
formakat és méreteket tartalmazza durva meg-

jol attekinthetdk és egyszerten kivehet6k a

Teljes hossz Radiusz
I1
[mm]
65 4° 3,3 1
65 3,3 1

DIN 8032 szerint,

p fej-o Teljes hossz Radiusz
assag 1 r
d, xl, [mm] [mm] @
[mm]
10x 16 56 4,0 1
12 x 20 60 5,0 1
12 x 20 60 5,0 1
Tartalma:

5 db keményfém (HM) marécsap
6 mm-es szarral, TOUGH fogazéssal

Az Utéséllé mianyag 1-1 db:

kat a szennyez&désté! WRC 1225/6 TOUGH
SPG  1225/6 TOUGH

rolt marécsapok RBF 1225/6 TOUGH
KEL 1225/6 TOUGH
TRE 1220/6 TOUGH

Ot Ures tarolo hely all rendelkezésre az egyéni-

k tarolasara.

Fogazas
TOUGH

ﬁ

=

EAN 4007220

Csap-g 6 mm
1712 HM

955635
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok finom megmunkalashoz

Fogazas MICRO

Keményfém (HM) mardcsap MICRO fogazassal
kifejezetten finommegmunkalasra fejlesztett
termék. Hasznalhato kézi és gépi megmunka-
lashoz, j6 anyaglevalasztas és kivalo feltletmi-
néség jellemzi.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebességtartomany [m/perc]
meghatarozasahoz a kévetkezéképpen jarjon
el:

@ a megmunkalandé anyag kivélasztasa
@ vagasi sebesség meghatarozasa

@ Anyagcsoportok

edzés, nemesités nélkali
acélok 1.200 N/mmz-ig

acél (< 38 HRQ)
acelontvenyek  agzett, nemesitett
acélok 1.200 N/mm?2
felett (> 38 HRC)
rozsdamentes  rozsdamentes és
(INOX) acél savallé acélok

kemény nem-vas

nem-vas (NE)  (NE) fémek
femek nagy hallosaga
anyagok
ontvény
Példa:
keményf
fogazas

Edzés, nemesités
csoldsa.

Végasi sebesség: 600-750 m/perc
Fordulatszam tartomany:
19.000-24.000 min™'

i acélok finom forga-

acélontvények

szerszamacélok, n
Otvozott acél

Szinte minden anyagon 68 HRC keménységig
alkalmazhato. Azokon a terileteken ahol
altaldban csapos csiszolét hasznalunk, azon-
ban nagy az anyaglevalasztasi igény, lehet a
MICRO fogazasu keményfém (HM) mardcsa-
pot hasznalni. Kisebb vibracié és zajterhelés
keletkezik.

Alkalmazasi példak:

finom megmunkalas

nagyon finom tisztitd munkak
szerszam és formagyartas javitasi munkai
vagoszerszamok élezése

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kdvetkez&képpen jarjon
el:

© valassza ki a kivant fejatmérsji marogsapo

O 2 vagasi sebességtartomany és a mae
fejatméré megadjék a javasolt ford
tartomanyt

Elényok:

kivalo feltletmindség érhetd el

a csapos csiszoldkkal szemben nem jon lét-
re rajta geometriai alakvaltozas a hasznalat/
kopas kdvetkeztében

a legtébb anyagon 68 HRC keménységig
alkalmazhaté

PFERDERGONOMICS® ajanlja a MICRO
fogazasu marécsapot innovativ megoldas-
ként kényelmes munkavégzéshez jelentésen

gmunkalasi feladat Fogazas @ Vagasi sebesség

kobalt alapu 6tvozetek
és turbinagyartas)

afitos ontvény EN-GIL (GG),
goémbgrafitos dntvény EN-GJS (GGG),
fehér temperdntvény EN-GIMW (GTW),
fekete temperdntvény EN-GJMB (GTS)

(3)
Marécsap fej-o 450
[mm]

2 72.000
3 48.000
4 36.000
6 24.000
8 18.000

10 14.000

12 12.000

finom forgacsolas

finom forgacsolas

finom forgacsolas

600-750 m/perc

MICRO

450-600 m/perc
MICRO 450-600 m/perc
MICRO 450-600 m/perc
MICRO 600-750 m/perc

O Vagasi sebességek [m/perc]

600 750
Fordulatszamok [min-']
95.000 120.000
64.000 80.000
48.000 60.000
32.000 40.000
24.000 30.000
19.000 24.000
16.000 20.000

PFERDVIDEO

Tovébbi informaciok
érhetok el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.

ESE
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok finom megmunkalashoz

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint,

Hengates forma ZYA ZYAS palast- és homlokfogazassal.

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS
Rendelési példa:

I r ey
ﬁ% _E EAN 4007220895511
'

ZYA 0210/3 MICRO )
Sr l PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter a
Megnevezés Fogazas Csap-o Maroécsap fej-o Teljes hossz
d X magassag |
MICRO 2 1
zess [mm] d1 X |2 [mm]
3 [mm]

EAN 4007220
Csap-o 3 mm homlokfogazas nélkiil
ZYA 0210/3 895511 3 2x10 40 1
ZYA 0313/3 895535 3 3x13 1
ZYA 0413/3 895542 3 4x13 § 1
ZYA 0613/3 953068 3 6x13 43 1
Csap-o 6 mm homlokfogazas nélkiil
ZYA 0616/6 895559 6 6x1 55 1
ZYA 0820/6 895573 6 80020 60 1
ZYA 1020/6 895603 6 60 1
ZYA 1225/6 953051 6 65 1
Csap-o 6 mm homlokfogazassal
ZYAS 0616/6 895566 6 6 X916 55 1
ZYAS 0820/6 895580 8 x 20 60 1
ZYAS 1020/6 895610 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 953105 12 x 25 65 1

sap DIN 8032 szerint.

Gombforma KUD

brationfFilter NoiseFilter

Megnevezés Csap-2 Marécsap fej-o Teljes hossz
d, X magassag L,
[mm] d, x1, [mm] @
[mm]

Csap-¢ 3 mm

KUD 021,5/3 895399 3 2x1,5 33 1
KUD 0302/3 895405 3 3x2 33 1
KUD 0403/3 895412 3 4x3 34 1
KUD 0605/3 953129 3 6x5 35 1
Csap-g 6 mm

KUD 0605/6 895436 6 6 x5 35 1
KUD 0807/6 895474 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 895481 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 953112 6 12x10 51 1
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Megnevezés Fogazas
MICRO
EAN 4007220

Csap-g 3 mm

WRC 0210/3 953167
WRC 0313/3 869000
WRC 0613/3 953150
Csap-g 6 mm

WRC 0616/6 869017
WRC 0820/6 869024
WRC 1020/6 869031
WRC 1225/6 953136

Megnevezés
MICRO

Csap-¢ 3 mm

RBF 0307/3 8 4
RBF 0318/3 55352
RBF 061 55338
Csap-o 6

RBF 0618/6 835494
RBF 0820/6 835500
RBF 1020/6 835517
RBF 1225/6 953143

Fogazas

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok finom megmunkalashoz

Hengeres gémbvég( mardcsap DIN 8032 sze-
rint. Hengeres és gdémb geometriai alakzatok
kombinacidja.

Rendelési példa:

EAN 4007220869000
WRC 0313/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Csap-2 Marocsap fej-o
d, X magassag
[mm] d xl,
[mm]
3 2x10
3 3x13
3 6x13
6 6
6 8 %2
6
6

Csucsives gombolyf
DIN 8032 szerint.

Marécsap fej-o

d, X magassag

d, xl,

[mm]
3 3x7
3 3x13
3 6x13
6 6x18
6 8x20
6 10 x 20
6 12 x 25

Teljes hossz

Hengeres, gombvégii forma WRC

- S—

Teljes hossz

1

N

@ s 1

43 1
55 1
60 1
60 1
65 1

Csucsives, gombolyitett végii forma RBF

r

Radiusz
L, r
[mm] [mm] @

37 0,75 1
43 0,75 1
43 1,5 1
55 1,5 1
60 1,2 1
60 2,5 1
65 2,5 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok finom megmunkalashoz

Készlet 1502 HM Az 1502 HM készlet 10 db keményfém (HM) Tartalma:

mardcsapot, a leggyakrabban hasznélatos for- 10 db keményfém (HM) marocsap
K makat és méreteket tartalmazza a finom meg- 3 mme-es szarral, MICRO fogazassal
B2 munkalasi feladatokhoz. Az ttésalld miianyag 1-1 db:
kazetta védi a szerszamokat a szennyez&déstol ZYA 0210/3 MICRO ~ WRC 0613/3 MICRO
\ és a séruléstél. ZYA 0313/3MICRO  KUD 0302/3 MICRO

\ ZYA 0613/3 MICRO  KUD 0605/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO ~ RBF 0307/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO ~ RBF 0613/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoisefFilter
Megnevezés Fogazas Csap-2
MICRO fmm]
EAN 4007220 <
Csap-¢ 3 mm
1502 HM 896181 1
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok HICOAT®-bevonattal

HICOAT®-HC-FEP bevonat vashoz HICOAT®-HC-HT bevonat nagy HICOAT®-HC-NFE bevonat alumini-
és acélhoz héallésagu anyagokhoz umhoz és nem-vas (NE) fémekhez

El6nyok: El6nyok: El6nyok:

M elsGsorban acélok és ntvények megmun- I elsésorban nagy héallésagu nem-vas (NE) I elsésorban hosszu forgacsot ado és kenddd
kalasahoz alkalmas fémekhez alkalmazhaté nem-vas (NE) fémekhe Imazhato

M nagy keménység és kopasalldsag M alacsony surlédasi értékek és alacsony 1 kiemelked6 leval mény

M hatékony forgacselvezetés a jobb siklasi héképzodés I hatékony forgac siklasi
tulajdonsagok altal 1 j6 korrozidallésag és csokkent kémiai kopéas tulajdonsa 2

M nagyon nagy héallésag 1 hosszabb élettartam M ala
M hosszabb élettartam I hossz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min'] ‘
rozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el: meghatarozasahoz a kdvetkez&képpen jarjon
@ megmunkalandé anyag kivélasztasa el:
@ megmunkalasi feladat hozzarendelése © mardcsap fejatmérs kivélasztasa
© fogazas kivalasztasa @ a vagasi sebességtartomany és a ma
O vigasi sebességtartomany meghatarozasa fejatmérd egyuttesen adjék ki az aja
fordulatszam tartomg

@ Anyagcsoportok © Fogazas Bevonat @ Vagasisebesség

edzés, nemesités

Ll szerkezeti acélok, szénacélok,
nélkali acélok

acel 1.200 N/mmz-ig szerszamacélok, étvozetlen acélok, 450-600 m/perc
’ ) betétedzésl acélok, acélontvé
acélont- (< 38 HRC) SETecaest aceion, actiontiz acsolds 3PLUS  HC-FEP
vények COZEH AaH0. szerszamacélok, nemesithetd
1.200 N/mm? felett e | " 250-350 m/perc
(> 38 HRC) lok, 6tvozott acélok,
~ durva forgacsolas 600-1.100 m/perc
1;c),uhaknem vas (NE) ALU HC-NFE
nem-vas Enis finom forgacsolas 900-1.100 m/perc
(NE)
fémek AT A
gra:g;/gt;iallosagu durva forgacsolas 4 HC-HT  250-450 m/perc
ény EN-GJL (GG),
N szirke ény itos 6ntvény EN-GJS (GGG), — ) 9
ontvények fehér Snty perontvény EN-GIMW (GTW), durva forgacsolas 3 PLUS HC-FEP  450-600 m/perc
& temperontvény EN-GJMB (GTS)
b A durva forgacsolas
prdsftsse (GVELS), ALU HC-NFE  450-1.100 m/perc

anyagok finom forgacsolas

O Vagasi sebességek [m/perc]

o . (5)

:f(fé“aigfge ?L(JlsMnj S e G 250 350 450 600 900 1.100

marécsap fej-o 12 mm. [mm] Fordulatszamok [min~']

Edzetlen acélok durva megmunkalasahoz. 3 27.000  37.000  48.000  64.000  95.000 117.000

\F/gfjil'lik::;iigtaﬁgf:fym’ perc 6 13.000  19.000 24000  32.000  48.000  59.000

12.000-16.000 min- 8 10000  14.000 18000  24.000  36.000  44.000
10 8000  11.000 14000  19.000  29.000 35000
12 7.000 9.000 12000  16.000  24.000  30.000

Alapvetéen minden PFERD keményfém (HM) mardcsap szaéllithatd HICOAT®-bevonattal.
Vegye fel a kapcsolatot veltink. Az egész vilagra kiterjedd képviseleteink cimét megtalalja:
www.pferd.com honlapon.
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Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok HICOAT® HC-FEP bevonattal

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint,

Hengeres forma ZYA fogazas DIN 8033,

S e

Rendelési példa:
EAN 4007220835548
ZYA 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP

Megnevezés Fogazas Bevonat Jel6l6szin Csap-o Marécsap fej-o
3 PLUS d, X magassag
P [mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
ZYA 0616/6 835548 HC-FEP lila-sziirke 6
ZYA 1225/6 835555 HC-FEP lila-sztrke 6

Hengeres, gdmbvégl mardcsap DIN 8032

szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Hengeres és
gémb geometriai alakzatok kombinacidja.
Rendelési példa:

EAN 4007220835562

WRC 0616/6 Z3 PLUS HC-F

Hengeres, gombvégii forma WRC

Megnevezés Fogazas Bevonat Jelolg, p-2 Mardcsap fej-o
3 PLUS d, X magassag
e [mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Csap-g 6 mm
WRC 0616/6 835562 ila-szurke 6 6x16
WRC 1225/6 835579 ila-szlrke 6 12 x 25

Gomb alaku marocsap DIN 8032 szerint, foga-

Eémbformakup s DIN 8033 szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220835586
KUD 0605/6 Z3 PLUS HC-FEP

Megnevezés Fogazas Bevonat Jel616szin Csap-o Marocsap fej-o
3 PLUS d, X magassag
e [mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Csap-g 6 mm
KUD 0605/6 835586 HC-FEP lila-sztrke 6 6x5
KUD 1009/6 835593 HC-FEP lila-sztirke 6 10x9
KUD 1210/6 835609 HC-FEP lila-sztirke 6 12x10

[
X 16 : 515 1
65 1
\&0

PFERD

Teljes hossz

I1
1

Teljes hossz
|

1

=5
55 1
65 1

Teljes hossz
|

1

=5
45 1
49 1
45 1
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K Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok HICOAT® HC-FEP bevonattal

Kupos, hegyesvégili marécsap DIN 8032
szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Cslicsvég
tompitott.

Csucsives, hegyesvégii forma SPG

Rendelési példa:
EAN 4007220835630
SPG 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP

csucsvég tompitott

Megnevezés Fogazas Bevonat Jel6l6szin Csap-o Marécsap fej-o Teljes ho
d X magassag |
3 PLUS 2 1
=g [mm] d1 X IZ m]
e

EAN 4007220

Csap-g 6 mm
SPG 0618/6 835630 HC-FEP lila-sztirke
SPG 1225/6 835654 HC-FEP lila-szuirke

(&)

x 18 55 1
x 25 65 1

L 4

)]

Csucsives, gombolyitett végli mardcsap
DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerj

ucsives, gombolyitett végili forma RBF

Rendelési példa:
EAN 4007220835616
RBF 0618/6 Z3 PLUS HC4EP

Megnevezés Fogazas Bevonat JélglSszin p-2 Mardcsap fej-o Teljes hossz Radiusz
3 PLUS d, X magassag | r
s [mm] d, xI

1
I [mm] [mm] @
[mm]

EAN 4007220
Csap-g 6 mm
RBF 0618/6 835616 C-FE lila-sziirke 6 6x18 55 1,5 1
RBF 1225/6 835623 EP lila-sztrrke 6 12 x25 65 2,5 1

ényfém (HM) marécsapok HICOAT® HC-HT bevonattal

GO6mb alakd mardcsap DIN 8032 szerint, foga- ..
z4s DIN 8033 szerint. Gémbforma KUD

Rendelési példa:
EAN 4007220533574
KUD 0302/3 Z4 HC-HT

Bevonat Jel6l6szin Csap-o Marocsap fej-o Teljes hossz

d, X magassag |

1
[mm] d, xl, [mm] @
[mm]

Megnevezés

EAN 4007220

Csap-g 3 mm
KUD 0302/3 533574 HC-HT  ezlst-szlrke 3 3x2 33 1
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) ) ) PFERD
Keményfém (HM) marécsapok : Q
Keményfém (HM) marécsapok HICOAT® HC-HT bevonattal

Csucsives, gombolyitett végl mardcsap,
DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

#= Rendelési példa:
EAN 4007220533581

s RBF 0613/3 Z4 HC-HT

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF

Megnevezés Fogazas Bevonat Jel6l6szin Csap-2 Marocsap Teljes hossz Radius:
4 d, fej-o L r
[mm] x magassag [mm] m]
—
[mm]
EAN 4007220
Csap-g 3 mm
RBF 0613/3 533581 HC-HT  ezist-szirke 3 6x13 43 1.5 1

Keményfém (HM) mardécsapok HICOAT® HC-NFE b R =1

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS Hquere{s alaka marocsap DIN 8032 szerin
palast- és homlokfogazas.

v % Rendelési példa:
EAN 4007220804117

ZYAS 1225/6 ALU HC-NF

Megnevezés Fogazas Bevonat in Csap-g Marodcsap fej-o Teljes hossz
d X magassag |
ALU 2 1
[mm] d xl, [mm] @
== i
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
ZYAS 1225/6 804117 fekete-szlrke 6 12 x 25 65 1

engeres, gémbvég( marocsap DIN 8032 sze-
rint. Hengeres és gdémb geometriai alakzatok
kombinacioja.

Hengeres, gombvégii

Rendelési példa:
EAN 4007220804131
WRC 1225/6 ALU HC-NFE

Megnevezés Fogazas Bevonat Jel6l6szin Csap-o Marocsap fej-o Teljes hossz
d X magassag |
ALU 2 1
[mm] d, xl, [mm] @
== i
EAN 4007220

Csap-g 6 mm
WRC 1225/6 804131 HC-NFE fekete-szlrke 6 12 x 25 65 1
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PFERD

GO6mb alakd mardcsap DIN 8032 szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220804155
KUD 1210/6 ALU HC-NFE

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) marécsapok HICOAT® HC-NFE bevonattal

Gombforma KUD

. ——

Megnevezés Fogazas Bevonat Jel6l6szin Csap-o Marocsap fej-o Teljes ho
d X magassag
ALU 2 1
[mm] d, xI, mm]
=
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
KUD 1210/6 804155 HC-NFE fekete-szlrke 12x10 50 1

Csucsives, gombolyitett végl mardcsap
DIN 8032 szerint.

Rendelési példa:
EAN 4007220533192
RBF 1225/6 ALU HC-NFE

Megnevezés Fogazas Bevonat p-o Marocsap
ALU d, fej:¢
[mm] x magassag
d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
RBF 1225/6 533192 -szlirke 6 12 x 25
(ipos gdmbolyitett végl mardcsap DIN 8032
int.
Rendelési példa:
EAN 4007220533093
KEL 1230/6 ALU HC-NFE
Megnevezés Fogazas Bevonat Jel616szin Csap-o Marécsap
ALU d, fej-o
[mm] x magassag
d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
KEL 1230/6 533093 HC-NFE fekete-szlrke 6 12 x 30

ives gmbolyltett végii forma RBF

__..--‘

Teljes hossz Radiusz
1, r
[mm] [mm] @
65 2,5 1

Kupos, gombdlyitett végii forma KEL

Teljes Sz6g  Radiusz
hossz (o r
: =
[mm]
70 14° 2,5 1
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PFERD

Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Az élmegmunkalashoz a PFERD egyedi El6nyok: Felhasznalasi példak:
mardcsap-termékcsaladot hozott létre. Ezek el-
sésorban acél és aluminium megmunkalashoz szabadon vezethetd kulsé radiuszok eldallitasa/megmunkalasa
alkalmazhatk, kifejezetten él-letérésekhez, rendkivil rugalmas hozzaférés lehetséges a élek lekerekitése
sorjazashoz és élek lekerekitéséhez kifejlesztve. nehezen hozzéférhetd helyeken sullyesztés és élmegmunkalas

csaknem pontos élek, ill. radiuszok el6allita- nehezen megkozelithet6 helyek hatsé
A PFERD egyarant kinal szerszamokat sa lehetséges éleinek megmunkalasa

hatdrozatlan és definialt élmegmunkalasi
feladatokhoz. A definidlt élek EDGE fogazasu Felhasznalasi javaslatok:
keményfém (HM) mardcsapokkal térténd meg-

munkaélasahoz tovabbi informaciok talalhatok Kivételes esetekben 3.000 min' fordulat-

a fejezet 57. oldalan. szam alatti tartomanyban is dolgozhatunk.
Sullyesztési feladatoknal, ahol a marécsap

Hatarozatlan éilmegmunkalasi 36|0°-OS érintési Slzkéﬁ?gel dolg?zik ésdesIJ(y«Ts
telepitett gépes alkalmazasnal ez indokolt.

feladatok Kis mennyiség(i anyaglevalasztas-

A hatarozatlan élmegmunkalasi feladatokhoz nal (sorjazas, élek letorése, konnyd

gyartott marécsapokkal egyedi formaik altal felGletmegmunkalasok) a meghajtasi fordu-

csaknem pontos élek, ill. lekerekitések érheték latszamot 100 %-kal névelhetjik.

el. Hasznalhatok még nehezen hozzaférhetd A marocsapokkal munkavégzés altaldban

helyek megmunkalasi feladataihoz is. a forgésirannyal ellentétes, vagy ingazo

(el6re/hétra) mozgassal torténik A szer-
szam forgasirannyal megegyezé lendiletes
mozgatasaval finom felllet érheté el a
munkadarabon.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata- Az ajanlott fordulatszam tartg
rozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el: meghatarozésahoz a kovetke
el:

a vagasi sebességtartomany és a mardcsap
fejatmérd egylttesen adjak ki az ajanlott
fordulatszam tartomanyt

@ a megmunkalandé anyagcsoport
kivalasztasa O mardcsap fejatmérs kiva

@ megfelel fogazat kivalasztasa

© vagasi sebességtartomany meghatarozasa

@ Anyagcsoportok Megmunkalasi feladat @ Fogazas © Vagasi sebesség
edzés, nemesités nélkali 3
’ acélok 1.200 N/mm2-ig S 450-600 m/perc
acél, (< 38 HRC) i
acélont- élmegmunkalas
: edzett, nemesitett acélok 3
! 250-350 m/|
vények 1.200 N/mm? felett SP I
(> 38 HRQ) 5 350-450 m/perc
3
rozsdamentes rozsdamentes és . A 250-350 m/perc
. A o élmegmunkalas SP
(INOX) acél  savallo acélok
5 350-450 m/perc
3
drgaréz, vorosréz, horgany sp 600-900 m/perc
neni-vas bronz, titan, titanstvézet élmegmunkalas ° 250-450 m/perc
(NE) fémek p Wl sp P
n|like,| és kolbalt a!ap’u otvozetek (hajto- 5 350-600 m/perc
mU- és turbinagyartas)
lapgrafitos 6ntvény EN-GIL (GG), 3
e gombgrafitos 6ntvény EN-GJS (GGG), i, g
ontvények fehér temperontvény EN-GIMW (GTW), élmegmunkalas sp 450-600 m/perc
fekete temperontvény EN-GJMB (GTS)
Példa: PR .
keményfém (HM) marocsap, o © Vagasi sebességek [m/perc]
fogazas SP. Marécsap 250 350 450 600 900
marécsap fej-g 12 mm. fej-o [mm] Fordulatszamok [min-]

Edzettlen és nemesités nélkili acélok

forgacsoldsa. 3 27.000 37.000 48.000 64.000 95.000
Vagasi sebesség: 450-600 m/perc 6 13.000 19.000 24.000 32.000 48.000
Fordulatszam tartomany: 8 10.000 14.000 18.000 24.000 36.000
12.000-16.000 min™ 10 8.000 11.000 14.000 19.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 24.000
13 6.000 9.000 11.000 15.000 22.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 18.000
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Hatarozott vonalu él megmunkalasa

Az EDGE fogazasu keményfém mardcsapok
kifejezetten a hatarozott vonalt él megmun-
kalasokhoz fejlesztett termékek. Elsésorban
acél és aluminium anyagokon élek letéréséhez,
sorjak eltavolitasahoz, élek legombolyitéséhez
alkalmazhatok.

A kulonleges konstrukcié lehetévé teszi a ma-
rocsap éleken torténd vezetését, anélkul, hogy
a munkadarabot megsértené. Igény szerint
egy lépésben lehet valaszthatdan 30°, vagy
45°-0s hatarozott él letoréseket, vagy 3 mm-es
radiusszal lekerekitéseket el6allitani.

El6nyok:

Alkalmazasi példak:

Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Akalmazastechnikai ajanlasok:

Vezesse a marot a gép forgasiranyaval el-
lentétes iranyba, finom felllet eléréséhez a
munkafolyamat végén vezesse a szerszamot
a forgasirannyal megegyezéen.

Az EDGE fogazasu mardcsapok hajtasdhoz
alkalmazza a PFERD PG 3/210-as levegés
gépét, az EFH PG 3/210-es tipusu vezets-
hivellyel. Ezaltal a szerszam vezethet&sége
tovabb javul és a héterhelés csékken.
Tovabbi informaciok adgjezet 58. oldalan és
a 209-es fejezetben taldlfia

pontos vezetéshez kialakitott konstrukcié
biztonsagos és kontroll alatt tarhaté vezetés
valaszthatéan 30°-os, vagy 45°-0s hataro-
zott él-letorések, vagy 3 mm-es radiusszal
lekerekitések allithaték el& egy Iépésben

élek legombolyitése korrdziovédelmi bevo-
natok el6készitéséhez, hajoépitésnél, daru
épitésnél

varratok el6készitése (60°, ISO 9692-1)
élek letorése (45°)

Az élek legdmbolyitése tébbek kozott kor-
rozidvédelmi biztonsagi el6iras az alabbiak
szerint:

ISO 12944-3

ISO 8501-3

SOLAS XI/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198)

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott fordulatszdm tartoma
meghatérozasdhoz a kov@tke
el:

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasdhoz a kovetkez&képpen jarjon el:

@ megmunkalandé anyag kivalasztasa
@ vagasi sebességtartomany meghatarozasa

© Anyagcsoportok feladat

edzés, nemesités nélkili acélok

Megmunkalasi

Fogazas

a vagasi sebességtartomany és a marécsap
fejatmérd egyditesen adjak meg az ajanlott
fordulatszam tartomanyt

@ Vagasi
sebesség

600-900 m/perc

acél -
! 1.200 N/mm?- 38 HRC
acélont- mm?-ig (< ) élmegmunkalas EDGE
venyek edzett, nemesitett acélok
1.200 N/mme felett (> 38 HRC) 600-750 m/perc
rozsdamentes ) ATV e ) Al
(INOX) acél rozsdamentes és savallo acél élmegmunkalas EDGE  250-450 m/perc
pu’ha rem-vas B fic lu-Otvozetek, sdrgaréz, vorosréz, horgany 600-900 m/perc
szinesfémek
nem-vas (NE) | oo bronz, titan/titandtvézetek, kemény alu- elmeamunkals EDGE 600-900 m/perc
fémek y : Otvézetek (magas Si tartalommal) 9 250-450 m/perc
n|kk_e| és k/ob(alt alapu 6tvozetek (hajtomU-és 250-450 m/perc
turbinagyartas)
lapgrafitos 6ntvény EN-GJL (GG),
L gémbgrafitos ontvény EN-GJS (GGG), ) A1 s 9
ontvények fehér temperdntvény EN-GIMW (GTW), élmegmunkalas EDGE  600-900 m/perc
fekete temperontvény EN-GJMB (GTS)
mdanya 2 o PP 4 o g alls -
egyéb anyag ses mianyagok (GFK/CFK), hére lagyulé mianyagok élmegmunkalas EDGE  750-1.100 m/perc
Példa:

keményfém (HM) mardcsap,

fogazas EDGE,

marécsap fej-g 16 mm.

Edzettlen és nemesités nélkuli acélok forgacso-
l&sa 1.200 N/mmz2-ig.

Vagasi sebesség: 600-900 m/perc
Fordulatszam tartomany:

12.000-18.000 min™'

O Vvagasi sebességek [m/perc]

(3]
Marécsap 250 450 600 750 900 1.100
fej-o [mm] Fordulatszam [min-']

16 5.000 9.000 12.000 16.000 18.000 22.000

E E PFERDVIDEO

iﬁ" Tovébbi informaciok

"H 'ﬁr" = érhet6k el itt, vagy a

E www.pferd.com honlapon.
<
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Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Kupos alaku marécsap DIN 8032 szerint,
fogazas DIN 8033 szerint, 60°-0s kupszdggel
készilnek. A KSJ 0605/6-0s kivitel korkorosen
fogazott és korkorosen alkalmazhato (lasd az
abrat).

Kupos siillyeszté forma KSJ

ey e glitolit Megmunkalasi feladatok:
I rugalmas sillyesztés és él-letdrés

Rendelési példa:

EAN 4007220047552

KSJ 0605/6 Z3

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-2 Maroécsap fej-o
5 d, X magassag
— [mm] d, x1,
= L
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
KSJ 0605/6 047552 - 6 6x5
KSJ 1008/6 047576 - 6
KSJ 1613/6 047491 047507 6

Kupos alaku marécsap hatarozott vo

Kupos siillyeszt6 forma KSJ EDGE letorések készitéséhez.

Megmunkalasi feladatok:
1 stllyesztési és él-letorési 3K
tarozott 30°-0s élsz6

Rendelési példa:
EAN 400722095,
KSJ 1605/6 EDGEG0°

PFERD

S

Kupos siillyeszt6 forma KSJ
(2 végén fogazott)

o

Teljes hossz

[m

0 ‘ 60° 1
60° 1
56 60° 1

Megnevezés Fogazas ] dcsap fej-o Hossz Teljes hossz od, Sz6g
X magassag I I, [mm] o
d xl, [mm] [mm] @
[mm]
Csap-g 6 mm
KSJ 1605/6 30° 16 x5 14 54 10 60° 1

Az EDGE fogazasu marokat lehetéleg a PFERD
PG 3/210 egyenes kivitell leveg6s gépével
hasznalja.

Alkalmazza a specidlisan ehhez a meghajtas-
hoz kifejesztett EFH PG3/210 vezetShuvelyt.
A vezetShlvely rafekvé felllete tovabb javitja
a mardcsap vezethetségét.

Az eldl kilépd tavozo levegd a levalasztott for-
gacsokat eltavolitja és csokkenti a szerszam
és a munkadarab héterhelését. Ez kiléndsen
a rossz hévezetd anyagoknal — mint a rozsda-

mentes (INOX) acél — megmunkalasanal jelent
elényt.

Aluminium anyagok megmunkalasanal kerdl-
je az EFH PG 3/210 vezetShively hasznalatéat
a forgécsfeltapadas megel6zésére. Alternati-
vaként hasznalhat csiszolbolajat.

A meghajtogép és a vezetShiively megrende-
|éséhez adatok a 209-es katalogus fejezet-
ben talalhatok. A PFERD csiszoléolaj 412
megrendeléséhez adatok a 204-es katalogus
fejezetben talalhatok.
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PFERD
: Keményfém (HM) marécsapok

g Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Kupos alaku marécsap DIN 8032 szerint,
fogazas DIN 8033 szerint, 90°-o0s kupszdggel
készllnek. A KSK 0603/6-0s kivitel korkdrosen
fogazott és korkordsen alkalmazhato (lasd az
Megmunkalasi feladatok: csticsvég tompitott
M rugalmas slllyesztés és él-letorés

Kupos siillyeszt6 forma KSK
(két végén fogazott)

Kupos siillyeszté forma KSK

% ——

Rendelési példa:

EAN 4007220047521

KSK 1608/6 Z3

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-¢  Marocsap fej-o Teljes hossz {]]
d, X magassag
—— ———— [mm] d, xl, @
[mm]
EAN 4007220
Csap-¢ 6 mm
KSK 0603/6 047569 - 6 6 X 5’ 90° 1
KSK 1005/6 047583 - 6 10 x5 0 90° 1
KSK 1608/6 047521 047545 6 53 90° 1

Kupos alaku marécsap hatarozo
letorések készitéséhez.

Kupos siillyeszté forma KSK EDGE

Q.am_-_a
kil

arocsap fej-o Hossz Teljes hossz od, Sz6g
X magassag | | [mm] a

3 1
=
[mm]

Megmunkalasi feladatok:
I sillyesztési és él-letoiési
tarozott 45°-0s é

gha-

Rendelési pél
EAN 40072 24386
KSK 1603/6 E 45°

Megnevezés Fogazas

EDGE

Csap-g 6 mm

KSK 1603/6 45° 16x3 12 52 10 90° 1
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Keményfém (HM) marécsapok

Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Lekerekit6é forma V

T e —

Megnevezés Fogazas
==
EAN 4007220
Csap-g 6 mm
V 1015/6 049174
V 1215/6 049204
V 1315/6 049198

Lekerekité forma V EDGE

Megnevezés Fogaza

EDG

Csap-o 6 mm
V 1612/6 R

Lekerekit6, homlokirdnyban homoru alaku
mardcsap, fogazas DIN 8033 szerint.
A lekerekité mardcsapok nem utanélezhetdk.

Megmunkalasi feladatok:
M kulsé radiuszok él-legombolyitések elallita-
sa, megmunkalasa

Rendelési példa:
EAN 4007220049174
V 1015/6 Z3

Lekerekité forma V

V1015/6 d‘id;‘lz,ﬁf ,,,,,,,,,, T
I

Csap-o Mardcsap fej-o Hossz Teljes od,
d, X magassag l hossz [mm]
[mm] d, x1, [mm] I, @
[mm] [mm ’
6 10x8 10,0 - 1
6 12x7 6 10,0 = 1
6 13x 10 3 10,0 1,5 1

szok készitéséhez.
A lekerekité marécsapol

p-o Mardcsap fej-o Hossz Teljes hossz od, Radiusz
d, X magassag l I, [mm] r
[mm] d xl, [mm] [mm] [mm] @
[mm]
16 x3 12 52 10 3,0 1
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@ Keményfém (HM) marécsapok
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

A radiusz marécsapok homoru fogkialakitasu
marocsapok, melyeket két specialis fogazassal
szallitunk:
% hengeres test(, a paldst mentén harom [ S——
helyen kialakitott homoru fogazassal
M homoru fogkialakitassal, a befogd csap
irdnyaba sz(kul6 atmérével

Radiuszos mardcsapok, forma R

A radiusz mardcsapok nem utanélezheték.

Megmunkalasi feladatok:

I kulsé radiuszok él-legémbolyitések eldallita- r I,
sa, megmunkalasa RO625/6 ' -1
1 - dz
Alkalmazasi javaslat: RoSS02

I A specidlis fogazasu radiusz marocsapok
meghajtasi fordulatszamaira a 3-as fogazasu
marocsapok fordulatszam tartomanyai az

irdnyadoak.

Rendelési példa:

EAN 4007220049150

R 0830/8 SP
Megnevezés Fogazas Csap-o Mardcsap fej-o eljes hossz Radiusz

Specialis fogazas (SP) [ di X mag:ssalg [ Ii [ ; @
EAN 4007220 mm 1 X s mm mm

Csap-g 6 mm
R 0625/6 952016 6 25 65 3,0 1
Csap-@ 8 mm
R 0830/8 049150 8X5 27 65 3,0 1
R 1618/8 049167 6x12 18 118 6,0 1

6csap, a csap irényéaba Forditott kiipos forma WKN

Forditott kiipos forma WKNS
homlokfogazassal

si feladatok: &
azen hozzaférhetd belsd élek megmun-

EAN 4007220049730
WKNS 0607/3 Z3 PLUS

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o  Teljes hossz Sz6g

3 3 PLUS 5 d, X magassag L, a
= Traney | R [mm] d, x|, [mm] @
= o]
\ EAN 4007220

Csap-2 3 mm homlokfogazas nélkiil

WKN 0307/3 - 233863 233870 3 3x7 37 4° 1
WKN 0607/3 - 233887 233894 3 6x7 37 10° 1
Csap-o 3 mm homlokfogazassal

WKNS 0307/3 - 049716 049709 3 3x7 37 4° 1
WKNS 0607/3 - 049730 049723 3 6x7 37 10° 1
Csap-o 6 mm homlokfogazas nélkiil

WKN 1013/6 049211 - - 6 10x13 53 10° 1
WKN 1213/6 049235 - - 6 12x13 53 20° 1
WKN 1613/6 049242 - - 6 16x 13 53 20° 1
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Gyorsacél (HSS) marécsapok
PFERD fogazasok és alkalmazhatosaguk

PFERD

HSS-mardcsapok a specidlis fogkiképzésnek
koszonhetden leginkabb sorjaeltavolitasra,
egyengetésre, Ontvény tisztitasra és aluminium
megmunkalaséra alkalmasak. Alacsony teljesit-
mény(i gépekkel is gazdasagosan alkalmazha-
tok alacsony fordulatszamon.

El6nyok:

agressziv forgacsoldszerszam

alacsony fordulatszam tartomanyban alkal-
mazhaté

nagyon stabil fogélek a gyorsacél szivdssa-
ganak koszonhetéen

Alkalmazasi példak:

sorjaeltavolitas

konturok megmunkalasa

él-letorés / lekerekités

maras a felrakd hegesztési munkak el6ké-
szitéséhez

hegesztési varratok el6készitése / kiegyen-
litése

ontvénytisztitas

geometridk médositasa

Alkalmazastechnikai javaslatok:

Alkalmazzon HSS-marét olyan alkalmaza-
sokhoz, amelyeknél nem all rendelkezésre
magas meghajtasi fordulatszam. HSS-mardt
kell hasznalni a HM-keményfém mardval
szemben, amikor alacsonyabb fordulatszam
hasznélata szlkséges.

A HSS-mardk hasznélata puha anyagokon
gazdasagos alterntiva a keményfém (HM)
mardkhoz képest.

Fordulatszam javaslatok:

A specidlis fogazattal ellatott HSS maroé-
csapokhoz ajanlott fordulatszamokhoz és
vagasi sebességekhez az 5-6s fogazasnal
megadott értékek az irdnyadoak.

Kivételt képeznek az antenna- és konnyU-
fém mardcsapok. A kifejezetten ezekhez
a szerszamokhoz javasolt fordulatszamok
és vagasi sebességek a 69-70.oldalon
talalhatok.

Ha a mard legkisebb atmérdji tertlete is
dolgozik, akkor a javasolt fordulatszam is
megnovelhetd.

= Hasz@ljon véd&szemiveget!

= Hasznaljon hallasvédét!

_ Kérjuk tartsak be a javasolt
fordulatszamokat!

puha nem-vas (NE) fémek, sargaréz,
voroésréz, aluminium alapu 6tvozetek,
mUanyagok, szaler6sitéses miianyagok &

gumi forgacsolasa
& a fordulatszam tartomany a marécsa
. = atmérgjétsl figgden 3.900-5.

acélok, acélontvé

Fogazas ALU

Fogazas 1 :
& (INOX) acélo Fogazasi
a fordulatszam arécsap
——— atmérd jatoifii .200-6.300 min-"
\ -

alok, acélontvények és ontottvasak

gacsoldsa

acélok, acél ontvények, ontottvasak és

mUanyagok finom megmunkalasa (pl.:

‘ Sorjazas)

S — fordulatszam tartomany a marécsap at-
méroéjétdl figgéen 1.200-13.200 min”'

acélok, acélontvények és ontottvasak
forgacsolasa

acélok, acélontvények és ontottvasak
finom megmunkalasa (pl.: sorjazas)
fordulatszam tartomany a marécsap
atmérgjétdl fliggéen 1.200-7.900 min-'

acélok, acélontvények és ontottvasak
finom forgacsolasa (pl.: sorjazas)
fordulatszam tartomany a marécsap
atmérojétsl figgéen 1.600-5.300 min-!
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Fogazas ALU

'_ 2 :"t -
=l el s

Ajanlott fordulatszam tartomany [min']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el:

@ a megmunkalandé anyag kivélasztasa

Fogazas 1

@ munkafolyamat meghatarozasa
© fogazas kivalasztas

O vagasi sebesség tartomany meghatarozasa

@ Anyagcsoportok

acél,
acélontvények

rozsdamentes
(INOX) acél

nem-vas (NE)
fémek

ontvény

mUanyagok,
egyéb anyagok

fogazas 2,
maroécsap fej-a 1

edzés, nemesités
nélkali acélok
1.200 N/mm?-ig
(< 38 HRC)

rozsdamentes és
savallé acélok

puha nem-vas (NE)

fémek

szurkedntvények,

fehérontvények

Edzés, nemesités nélkili acélok
durva forgacsolasa.

Végasi sebesség: 60-80 m/perc
Fordulatszam tartomany:

1.600-2.200 min™

Gyorsacél (HSS) marécsapok
Gyorsacél (HSS) marocsapok

Fogazas 2 Fogazas 3 Fogazas 5
forgacstorével forgacstorével
prap" D= ——

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min']
meghatarozasahoz a kdvetkez&képpen jarjon
el:

@ valassza ki a kivant fejatmérsji mardcsapot

O a vagasi sebességtartomany és a marécsap
fejatméré megadjak a javasolt fordulatszam
tartomanyt

® Megmunkalasifeladat, © Fogazas @ Vagasi sebesség
2
szerk. acélok, szénacélok, 2l e 3 BO=E i fptice
szerszamacélok, 6tvozetlen acélok,
betétedzést acélok, acéléntvények 3 80-100 m/perc
5 60-80 m/perc
1 60-80 m/perc
au§|ztinltes és ferrites rozsdam 1 80100 m/perc
acelo brgacsolas
2 60-80 m/perc
ALU
aluminiumétvozetek, réz, durva forgéacsolas 200-300 m/perc
vorosréz, horga !
finom forgacsolas 2 200-250 m/perc
2
lapgr 0 (GG), durva forgacsolas 60-80 m/perc

vény EN-GJS (GGG), 3

A 3
gty B EEEES forgacsolas 80-100 m/perc

5

ALU

durva forgacsolas 200-300 m/perc

6 és hére keményedd miianyagok, 1
] 1 250-300 m/perc

finom forgacsolas

2 200-250 m/perc

@ Vagasi sebességek [m/perc]

Mar(,cs@ap fej-o 60 80 100 200 250 300
[mm] Fordulatszamok [min-']

1,6 12.000 16.000 19.900 39.800 49.800 59.700

2,3 8.400 11.100 13.900 27.700 34.600 41.600

3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900

4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900

5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100

6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000

7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700

8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000
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Gyorsacél (HSS) marécsapok Q

Gyorsacél (HSS) marécsapok

Hengeres forma homlokfogazassal A-ST Hengeres alaki mardcsap, homlokfogazassal.

Rendelési példa:

EAN 4007220058596

HSS A 0413ST/6 Z3

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o jes

ALU 1 2 3 5 d, X magassa h
E - — _'gﬁ = s _§ — [mm] d xl, @
EAN 4007220
HSS A 0413ST/6 - - - 058596 - 6 13 60 5
HSS A 0616ST/6 - 058602 058619 058626 058633 6 X 60 5
HSS A 0820ST/6 - - - 058640 - 20 60 5
HSS A 1013ST/6 - 058657 058664 058671 - 10x13 53 5
HSS A 1020ST/6 = = = 058695 = 10 x 20 60 5
HSS A 1225S5T/6 - 058701 058718 058725 058732 12 x 25 65 5
HSS A 16255T/6 801345 - 058756 058763 - 16 x 25 65 5
Langnyelv forma B Langnyelv alaku marécsap.
e —— Rendelési példa:
: EAN 4007220058787

HSS B 0820/6 Z3

Megnevezés Fogazas - 6csap fej-o Teljes hossz Radiusz
3 X magassag L, r
e [m d, x|, [mm] [mm] @
m‘ = [mm]

EAN 40072
HSS B 0820/6 0587 6 8x20 60 1.5 5
HSS B 1230/6 87 6 12 x 30 70 2,0 5
HSS B 1635/6 0 6 16 x 35 75 2,6 5
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f;\"\’, Gyorsacél (HSS) marécsapok

Gyorsacél (HSS) marocsapok

Hengeres testl, gémbvégl mardcsap. Hengeres, gémbvégii forma C

Rendelési példa: S
EAN 4007220058824 W
HSS C 0616/6 Z1

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o0  Marocsap fej-o  Telj 0SSZ
1 2 3 d, X magassag L,
=1 N 1=
EAN 4007220
HSS C 0616/6 = 058824 058831 058848 6 16 60 5
HSS C 0820/6 - - - 058879 6) 8 60 5
HSS C 1020/6 - - - 058893 6 10x2 60 5
HSS C 1225/6 - 058909 058916 058923 12‘25 65 5
HSS C 1625/6 058947 - - 058961 x 25 65 5

Csucsives, gombolyitett végli mardcsa Csticsives, gémblyitett vég(i forma H

Rendelési példa: e
EAN 4007220059319 '
HSS H 0618/6 Z3

.

Megnevezés Fogazas p sap fej-o Teljes hossz Radiusz
3 W X magassag L, r
===z d, x|, [mm] [mm] @
m === [mm]
EAN 4007220
HSS H 0618/6 059319 6 6x18 60 1,5 5
6 8x20 60 1,2 5
6 10 x 20 60 2,5 5
6 12 x 25 65 2,5 5
6 16 x 30 70 3,6 5

HSS H 0820/6 0593
HSS H 1020/6 0
HSS H 1225/6 0
HSS H 1630/6 5
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Gyorsacél (HSS) marécsapok
Gyorsacél (HSS) marécsapok

Kupos hegyesvégli marécsap. Csuicsvég
tompitott.

Kuapos, hegyesvégii forma G

T

csUcsvég tompitott

Rendelési példa:

EAN 4007220059197

HSS G 0618/6 Z1

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-e Marocsap fej-o  Teljes hossz
1 2 3 d, X magassag L
e -t —— [mm] d, xI, [mm]
: ‘ =2 - E b_a [mm]
EAN 4007220
HSS G 0618/6 059197 - 059210 6 6x18 6
HSS G 1020/6 059234 059241 059258 6 10 x 20 60
HSS G 1225/6 059272 059289 059296 6 12 x 25

Csucsives, hegyesvégii forma K
Rendelési példa:
EAN 4007220059371

= : HSS K 0618/6 Z1
cslicsvég tompitott

Kérjuk a megnevezést a kivapt fog
kiegésziteni.
Megnevezés
1
e .
— =
HSS K 0618/6 - 059371 059401

HSS K 1020/6 = =

HSS K 1225/6 = 059432 = 059456 =
HSS K 1230/6 = 0594 0 7 059494 =
HSS K 1630/6 059517 = 059574 059531 =

Gémbforma F GOmb alakd mardcsap.

Rendelési példa:

EAN 4007220058978

HSS F 0403/6 Z1

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Megnevezés Fogazas Csap-o
1 2 q,

= = ]

EAN 4007220

HSS F 0403/6 058978 - 058992 6
HSS F 0605/6 - - 059029 6
HSS F 0807/6 059043 059050 059067 6
HSS F 1009/6 : : 059098 6
HSS F 1210/6 059111 - 059135 6
HSS F 1614/6 059159 059166 059173 6

Csucsives alaki mardcsap. Csucsvég tompitott.

Csap-o Mardcsap fej-o
d, X magassag

[mm] d, xl,

[mm]

6x18
10x 20
12 x 25
12 x 30
16 x 30

(o) ile) Bie) i) i 0)}

Maroécsap fej-o
X magassag

d, xl,

[mm]

4x3
6x5
8x7
10x9
12x10
16 x 14

Teljes
hossz

[mm]

60
60
65
70
70

Teljes hossz

I1
[mm]

55
55
55
49
51
54

(SN V, U, U, RO, ROy |

Ul ulou1 U1 Ul
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Gyorsacél (HSS) marocsapok

Kupos, gémbolyitett végli marocsap.

Kupos, gombolyitett végii forma L

Rendelési példa:

EAN 4007220059579

HSS L 1020/6 Z3

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o Marocsap fej-o  Teljes hossz
ALU 3 d, X magassag L,
e [mm] d, xl, [mm]
PEes o
EAN 4007220
HSS L 1020/6 = 059579 6 10 x 20 0 1 2,9 5
HSS L 1225/6 = 059593 6 12 x25 14° 3.3 5
HSS L 1230/6 - 059609 6 12x30 7 14 2,6 5
HSS L 1630/6 059616 059630 6 16 x 30 14° 4,8 5
Csepp alakd marocsap. Csepp forma O
Rendelési példa:
EAN 4007220059678 %
HSS O 0610/6 Z3
Kérjuk a megnevezést a kiva
kiegésziteni.
Megnevezés Fogazas Csap-o  Mardcsap fej-o  Teljes hossz Radiusz
ALU d, X magassag I, r
[mm] d, xl, [mm] [mm] @
[mm]
EAN 4
HSS O 0610/6 = 6 6x10 55 2,8 5
HSS O 1016/6 = 6 10x 16 56 4,0 5
6 5
6 5

HSS O 1220/6 - 5 059722 12 x 20 60 5,0
HSS O 1625/6 0597 - 059760 16 x 25 65 6,5
Forditott kup alakd marécsap, a befogdcsap Forditott kapos forma,

irdnyaba csokkend atmérével, homlokfoga- homlokfogazassal W
zéssal.

Rendelési példa: * ==
EAN 4007220059784
HSS W 1213/6 73

Megnevezés Fogazas Csap-o Marécsap fej-o Teljes hossz Sz69g
3 d, X magassag L, a
= b d,x1, [mm] @
ﬁ = [mm]
EAN 4007220
HSS W 1213ST/6 059784 6 12x13 53 20° 5
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Gyorsacél (HSS) marécsapok
Gyorsacél (HSS) mardcsap készletek

PFERD

S

A 81 HSS készlet 10 db gyorsacél (HSS)
mardcsapot, a leggyakrabban hasznélatos
formakat és méreteket tartalmazza. Az Gitésallo
mUianyag kazetta védi a szerszamokat a szeny-
nyez&déstdl és a sériléstol.

A régzitett pozicidban tarolt mardcsapok

jol attekinthet&k és egyszerlien kiveheték a
dobozbdl.

Készlet 81 HSS

Megnevezés Fogazas
3
S
EAN 4007220
81 HSS 060957

A 82 HSS készlet 10 db gyorsacél (HSS)
marocsapot, a leggyakrabban hasznélatos
formakat és méreteket tartalmazza. Az Uités
mUanyag kazetta védi a szerszamokat a sz
nyez6déstdl és a sériléstdl.
A rogzitett pozicioban térolt
jol attekinthetdk és egyszer(ie
dobozbal.

Készlet 82 HSS

Megnevezés

82 HSS 060988

83 HSS készlet 18 db gyorsacél (HSS)
mardcsapot, a leggyakrabban hasznalatos
formakat és méreteket tartalmazza. Az Utésallo
mUanyag kazetta védi a szerszdmokat a szeny-
nyez&déstdl és a sériléstdl.

Készlet 83 HSS

m

Megnevezés Fogazés
= 3»' +
e
EAN 4007220
83 HSS 060995

Tartalma:

10 db gyorsacél (HSS) mardcsap,
6 mm-es szarral, 3-as fogazassal
1-1 db:

HSS A 0616 ST/6 723  HSSK 0618/6 Z3

HSS A 1013 ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3
HSS A 1225/6 Z3 HSS K 1630/6 Z3
HSS C 0616/6 Z3 HSSF 1210/6 Z3
HSS C 1225/6 Z3 HSSL 1630/6 Z3
Csap-o
[mm]

1013 ST/6 Z3

HSSL 1020/6 Z3
1625ST/6 73 HSSL 1630/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 Z3
HSSF 1614/6 Z3 HSS W 1220/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3 HSS  45/6 Z3
Csap-2
[mm]
6 1
Tartalma:

18 db gyorsacél (HSS) mardcsap,
6 mm-es szarral, 3-as fogazassal
1-1 db:

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1225/6 Z3
HSS C 0616/6 Z3
HSS C 1225/6 Z3
HSS K 0618/6 Z3
HSS K 1225/6 Z3

HSSF 1210/6 Z3
HSSF 1614/6 73
HSS G 0618/6 Z3
HSS G 1225/6 73
HSS O 0610/6 Z3
HSS O 1220/6 Z3

HSS K 1230/6 Z3 HSS  55/6 73

HSS F 0403/6 Z3 HSS  63/6Z3

HSS F 0807/6 Z3 HSS  64/6 Z3
Csap-o
[mm]

=
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K Gyorsacél (HSS) marécsapok
Gyorsacél (HSS) marocsapok, egyedi formak

Négy marocsap egyedi formaval, 6 mm-es
befogdcsappal. A kiilonb6zé formaknak
kdszonhetben a legklonbézébb mardcsappal

végzett munkakhoz alkalmazhatd. HSS 45/6 g : ‘:
Rendelési példa: o
EAN 4007220056776 HSS 55/6

HSS 64/6 73 =

HSS 63/6

Gyorsacél (HSS) egyedi marécsapok
6 mm-es befogocsappal

Megnevezés Fogazas Csap-o  Marocsap fej-o  Teljes hossz Legnagyobb

3 [mm] X magassag [mm]  marécsap-o

== [mm] [mm] @
EAN 4007220

HSS 45/6 056035 6 12x18 58 2 ‘ - - 5
HSS 55/6 056424 6 6 x 20 60 = = 5
HSS 63/6 056738 6 12 x 30 70 2 8 7° 5
HSS 64/6 056776 6 12 x 30 70 - - 5
Kupos, hegyesvégl marécsap, 8 mm csapat- Alkalmazasi javaslat:
mérd, specialis fogazassal. I Fordulatszam tartomany:

I Legkisebb mardcsap-@ - ho
zasnal, pl.: lemezé
max. 9.000 min-]

Megmunkalasi feladatok:
W Fokozat nélkuli maras.
W A furatok és a lyukak kiszélesitéséhez, pl.
karosszéridba antenna lyukak marésahoz. Rendelési példa:
EAN 40072 7902
HSS 104/8 SP

Megnevezés Fogazas Cs arocsap fej-o Teljes Legnagyobb Legkisebb Sz6g
Specialis fogazas d, X magassag hossz mardcsap-@ marocsap-o o @
EAN 40072 ] d. x1; g [mm] [mm]
[mm] [mm]
HSS 104/8 8 20 x 30 60 20 4 31° 1

Alkalmazasi javaslat:

I Vagosebesség: 60-80 m/perc, fordulatszam
tartomany: 3.100-4.200 min-'".

I Legkisebb mardcsap g-hoz vald alkalmazas-
nal, pl.: lemezélek megmunkalasdhoz max.
9.000 min™".

Gyorsacél (HSS) élmarécsap

Rendelési példa:
EAN 4007220057964
HSS 156/6 SP

Megnevezés Fogazas Csap-o Marodcsap fej-o Teljes Legnagyobb Legkisebb  Radiusz
Specialis fogazas (SP) d, X magassag hossz marécsap-o marocsap-o r @
EAN 4007220 [mm] d, xI, L, [mm] [mm] [mm]
[mm] [mm]
HSS 156/6 057964 6 8x 30 70 8 5,5 5,0 1
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Gyorsacél (HSS) marécsapok :

Gyorsacél (HSS) marécsapok, egyedi formak Q

Fa formaju univerzalis mardcsapok. Rendelési informacio:

SioiscsltsSmarecapck A HSS 120 tipust forgacstorével szallitjuk.

belsé menettel Szallithato két killonbozé egyedi fogazassal,
M10-es belsé menettel. Rendelési példa:
EAN 4007220057919
HSS 119 Alkalmazasi javaslat: HSS 119 M10 SP

M Puha nem-vas (NE) fémekhez valo alkal-
mazaskor vagdsebesség 200-300 m/perc,
fordulatszam tartomany: 3.100-4.700 min-'.

M Aluminiumhoz valé alkalmazaskor max.

9.000 min'.
Megnevezés Fogazas Legnagyobb Mardcsap  Teljes hossz ~ Belsémenet
Specialis fogazas (SP) marécsap-o hossz [mm] DIN
EAN 4007220 [mm] [mm]
HSS 119 M10 057919 20 53 62 1 > 1
HSS 120 M10 057926 20 45 54 BO BO 8/10 1
Szerszamtartok

Belsémenetes szerszamokhoz M10-es

Szerszamtartok
menettel.

bels6menetes szerszamokhoz
Rendelési példa:
EAN 4007220062111

BO 6/10
Megnevezés EAN 0 efogdcsap hossz Menet
4007220 [mm]
BO 6/10 062111 40 M10 1
BO 8/10 062128 8 40 M10 1
Gyorsacél (HSS) gravirozo o) k

solas kicsi, nehezen hozzéaférhet6d Rendelési példa:

CyorsacE (HES) gravioze marocsane nkalasi helyeken. EAN 4007220057971

ot — 301/6 SP
30176 e zallithato kuldnleges fogazassal, kilonbozé
jformakkal és méretekben.
Csap-o Befogdcsap Mardcsap fej-o Szog
pecialis fogazas (SP) [mm] I[mssz] X maga[sségi & @
EAN 4007220 mm mm
301/6 057971 6 40 3x2,7 - 5
305/6 058015 6 40 3x4,5 - 5
306/6 058022 6 40 3x4,5 34° 5
311/6 058077 6 40 6x5,6 - 5
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Gyorscél (HSS) finom marocsapok

906-928

Finom forgdcsolas kicsi, nehezen hozzaférheté Széllithatd kuldnleges fogazassal, kilenc kiilon- Rendelési példa:
megmunkalasi helyeken. b6z8 fejformaval és kildnbdzé méretekben, EAN 4007220058190
befogdcsap 3 mm, csaphossz 30 mm. 906/3 SP
Megnevezés Fogazas Csap-o Mardcsap fej-o Teljes hossz {o]¢]
Specialis fogazas (SP) [mm] X magassag [mm] @
EAN 4007220 [mm]
906/3 058190 3 6x4,2 0° 5
908/3 058213 3 8x5,5 70° 5
911/3 058244 3 1,6x2,8 32° 5
922/3 058251 3 2,3x4 32° 5
923/3 058268 3 32° 5
924/3 058275 3 32° 5
925/3 058282 3 32° 5
926/3 058299 3 32° 5
928/3 058312 3 32° 5

941-954

Megnevezés Fogazas Mardcsap fej-o Teljes hossz Radiusz
Specialis fogaza [mm] X magassag [mm] r @

EAN 4007220 [mm] [mm]
941/3 05832 3 1,6 31,6 - 5
942/3 3 2,3 32,3 - 5
943/3 3 3,2 33,2 - 5
944/3 3 4 34 - 5
945/3 3 5 35 - 5
946/3 3 6 36 - 5
947/3 58381 3 7 37 - 5
948/3 058398 3 8 38 - 5
951/3 058404 3 8x2 32 9,5 5
952/3 058411 3 10x2,5 32,5 11,5 5
953/3 058428 3 12x3 33 14,0 5
954/3 058435 3 14x 3,5 33,5 15,5 5
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Gyorsacél (HSS) marécsapok Q

Gyorscél (HSS) finom marécsapok

961-987

Finom forgacsolas kicsi, nehezen hozzaférheté Rendelési informacio: Rendelési példa:
megmunkalasi helyeken. A 985-0s és 987-es gyorsacél (HSS) mardcsa- EAN 4007220058442
pokat forgacstorével szallitjuk. 961/3 SP

Széllithatd kulonleges fogazassal, kilenc kilon-
b6z6 fejformaval és kilonbozé méretekben,
befogdcsap 3 mm, csaphossz 30 mm.

Megnevezés Fogazas Csap-o Mardcsap fej-o  Teljes hossz Radiusz 69
Specialis fogazas (SP) [mm] X magassag [mm] @
EAN 4007220 [mm]
961/3 058442 3 8x2 32 1,1 - 5
962/3 058459 3 10x2,3 3 1,25 - 5
963/3 058466 3 12x2,6 3 1,4‘ - 5
964/3 058473 3 14x3 33 - 5
971/3 058480 3 6x1 - - 5
972/3 058497 3 8x 1 - - 5
973/3 058503 3 10x 1 - - 5
979/3 058534 3 1 2,0 22° 5
985/3 058565 3 40 - - 5
986/3 058572 3 40 - - 5
987/3 058589 3 42 - - 5
. Tartalma:
Keszlagetliies " ggyakrabban 1?3 :i?: gyaorsacél (HSS) mardcsap,
44—{ 2 méreteket tartalmaz- 3 mm-es szarral, specialis fogazassal
- feladatokhoz. Az 1-1 db:
\ etta védi a szerszamokat 923 947
a sériléstol. 928 954
943 926
946 942
952 945
924 951
941 973
944

Megmunkalasi feladatok:
m finom forgéacsolas kicsi, nehezen hozzafér-
het6 helyeken

Megnevezés Fogazas Csap-g
Specialis fogazas (SP) [mm] @
EAN 4007220
84 HSS 061008 3 1
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Alkalmazasi példak és ajanlasok

Robosztus, nagyteljesitmény( szerszam 1 kénuszos kialakitasa megkonnyiti az atfurt
sorjamentes furashoz és lemezek, csovek, lemezeknél a szerszam visszahuzasat
profilok sorjainak eltavolitdsdhoz 4 mm-es I a nem torékeny forgacsokat, a spiralfurohoz
anyagvastagsagig. A kilénbdzé anyagok kis hasonldan tisztan kihordja

eréraforditassal egy lépésben furhatok és M az éleken nem keletkeznek felgy(ir6dések és
sorjatlanithatok. A kivalé minéségl bevonat hidegelken&dések

kopasallé és nagyon sokoldaltian alkalmazhato

acél, rozsdamentes (INOX) acélok, nem-vas Alkalmazastechnikai javaslatok:

(NE) fémek, hére lagyulo és hére keményedd

mUanyagok megmunkalasakor. M a HSS fokozatfurék HICOAT®-bevonattal

max. 4 mm-es anyagvastagsagig lemezeken,

Elonyok: cséveken és profilokon alkalmazhatok
1 hiit6- és kenGanyagként kendolaj, ill. slritett
M a mélyen koszordlt forgacshorony nyugodt leveg6 hasznalhato
korbefutast és magas vagoteljesitményt M a javasolt fordulatszamokat kérjik vegyék az
eredményez alabbi tablazatbol

M a j6 minGségl furdhegy kénnyl poziciona-
last és furdst tesz lehetévé

Fokozat-o Acél Rozsdamentes (INOX) acél Nem-vas ( Miianyagok
[mm] Ajanlott fordulatszam [mi
4 2.390 1.590 1.590
6 1.590 1.060 1.060
8 1.190 800 800
10 950 640 640
12 800 530 530
14 680 450 450
16 600 400 400
18 530 350 350
20 480 320 320
22 430 290
24 400 0 270
26 370 240
28 340 30 230
30 320 0 210

yorscél (HSS) fokozatfuré HICOAT® bevonattal

Rendelési példa: 7 —
Gyorscél (HSS) fokozatfuré HICOAT®
EAN 4007220802755 VTR GE]

STB HSS 04-20/8 HC-FE

Csap méretek [mm]

Megnevezés EAN Furéfokozatok Furasi Csap-o Befogdcsap Teljes hossz
4007220 szama tartomany [mm] hossz [mm] @
[mm] [mm]
STB HSS 04-20/8 HC-FE 802755 9 4-20 8 21 75 1
STB HSS 04-30/10 HC-FE 802762 14 4-30 10 21 100 1
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Gyorscél (HSS) lyukfirészek, készletek és tartozékok |2 tK

Alkalmazasi példak és ajanlasok

Az ers, torésalld és szivés HSS-Bi gyorsacelbol - Alkalmazastechnikai javaslatok:

készilt lyukflirészek allvanyos és kézi furdgé- )

peken alkalmazhatok. W A kozpontfurot a lyukflirész befogojaba kell
befogni és legalabb 3 mm-rel (1/8") tul kell

Elényok: l6gnia a lyukflirész fogain.

I Fémek megmunkalasakor jé minéségl va-

I kerek attorések gazdasagos elkészitése gobolaj hasznalata ajanlott. Az olaj nyugodt

1 sokoldaltian alkalmazhatok kilénbdzé anya- futasi tulajdonsagokat biztosit és meghosz-
gok, mint 6tvozott és dtvdzetlen acélok, szabbitja a lyukflrész élettartamat. Kivétel:
rozsdamentes (INOX) acélok, aluminium, aluminium megmunkalasakor kendolaj
vOrosréz, bronz, sargaréz, fa, mianyagok és helyett petréleum hasznalatat javasoljuk.
egyéb anyagok megmunkalaséhoz (vegyék I HSS lyukflirészek kivaldan alkalmazhatok
figyelembe az INOX anyagokra vonatkozo rozsdamentes (INOX) acélok megmunkala-
alkalmazastechnikai javaslatokat). sahoz. A korrozio elkertlése végett a munka

I a lyukflirészek olyan fogazatelosztassal soran keletkezett maradvanyokat tavolitsuk
rendelkeznek, amelyek megakadalyozzak a el a munkadarabrol. Vegyi és/vagy mechani-
pattogast munkavégzés kdzben kus tisztitas is javasolt (pacolas/polirozas).

1 a leggyakrabban hasznalt HSS lyukflrészek m Alkalmazaskor fontos, hogy minden fog
készletekben is kaphatdk villanyszerel6knek egyforman vegyen részt a munkaban. Az
illetve szaniter szerel6knek inga/billegé mozgast flirészelés kdzben

1 a lyukflirész pontos hasznalatat és vezetését lehet6leg kertlni kell, ezaltal elkerdlhetjik a
a HSS-kozpontfuro biztositja (széllitas nyo- fogkitorést. ‘
morugdéval a kivagott anyag jobb kidobasa M A lyukfirész tulhevilése szintén kertlendé.
érdekében)

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

Szérhosszabbité alkalmazasakor a lyukf(irész
javasolt fordulatszamait atlépni tilos. Baleset-
veszélyes!

_ Kérjuk tartsak be a javasolt
fordulatszamokat!

Alkalmazasi példak gyorsacél (HSS) lyukfiirészekh fém (HM) lyukvagokhoz
o [mm] Alkalmazasi példak o [mm]

mosddkagylék (szaniter) bekoté- 55,0
csovei és flitéscsovek
mosdokagylok (szaniter) bekots-
csovei és flitéscsovek

25,0

30,0

32,0 mosogaté csatlakozas @ 32 mm

mosddkagylék (szaniter) ; )
350 bekotéesovei és flitéscsovek, sullyesztett elosztédobozok

siillyesztett elosztédobozo 2 74 mm
halogénsugarzoék elosztédobozok, beépithetd
40,0  szaniter lefolyoR 80,0 vilagitas, kabelvezetd sinek boritasa
2 80 mm
45,0 viz és flitéscsdvek 90,0 beépithetd vilagitas @ 90 mm

50,0  viz és flitésgsb ate | 105,0 elszivd vezeték
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Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok
Gyorsacél (HSS) lyukfirészek

A maximalis vagasmélységekrdl a mellé- Rendelési informacioé:
kelt tablazat ad tajékoztatast. A lyukflirész felfogod csapokat kérjuk kdlén
megrendelni. A felfogdcsapokrol tovabbi rész-

Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek

gin:_tis 30 —1/2-20 letes informéaciok a 78. oldalon talalhatok.
LS 32-LS 152 =5/8-18 Rendelési példa:
Alkalmas felfogoszarak: E?T44007220319086
LS 14-LS 30 =1SS1,LSS4
LS 32-LS 152 =1SS2
Megnevezés EAN od od Max. vagas Max. Ajanlott Ajanlott Ajanlott

4007220 [mm] [coll] mélység vagas fordsz. fordsz. fordsz.

[mm] mélység [min] [min] [min]
[coll] acél rozsdamentes
acél (INOX)

LS 14 319086 14 9/16 34 15/16 620 310 1.000 1
LS 16 062319 16 5/8 34 15/16 550 880 1
LS 17 319093 17 11/16 36 17/16 520 820 1
LS 19 062326 19 3/4 36 17/16 460 740 1
LS 20 062333 20 - 36 17/16 425 700 1
LS 21 319109 21 13/16 36 17/16 410 670 1
LS 22 062340 22 7/8 36 17/16 390 640 1
LS 24 319116 24 15/16 36 17/16 360 580 1
LS 25 062357 25 1 36 1716 0 560 1
LS 27 062364 27 11/16 36 17/16 520 1
LS 29 062371 29 11/8 36 1716 480 1
LS 30 062388 30 13/16 36 171 8 470 1
LS 32 062395 32 11/4 36 17 275 440 1
LS 33 062401 33 15/16 36 260 420 1
LS 35 062418 35 13/8 36 171 250 400 1
LS 37 319123 37 17/16 36 /16 235 370 1
LS 38 062425 38 1172 1 230 370 1
LS 40 319130 40 19/16 7/16 215 350 1
LS 41 062432 41 7/16 210 340 1
LS 43 319147 43 11/4 200 330 1
LS 44 062449 44 11/4 195 320 1
LS 46 319154 46 11/4 185 300 1
LS 48 062456 48 11/4 180 290 1
LS 51 062463 5 11/4 170 270 1
LS 52 31 1 11/4 165 270 1
LS 54 062 11/4 160 80 210 260 1
LS 57 062487 21/4 31 11/4 150 75 200 250 1
LS 59 9 2 5/16 31 11/4 145 70 190 240 1
LS 60 062494 0 2 3/8 31 11/4 140 70 190 230 1
LS 64 62500 64 2172 31 11/4 135 65 180 220 1
LS 65 3 3 65 29/16 31 11/4 135 60 180 220 1
LS 67 517 67 25/8 31 11/4 130 65 170 210 1
LS 68 500811 68 211/16 31 11/4 130 65 170 210 1
LS 70 062524 70 2 3/4 31 11/4 125 60 160 200 1
LS 73 062531 73 27/8 31 11/4 120 60 160 190 1
LS 76 062548 76 3 31 11/4 115 55 150 180 1
LS 79 062555 79 31/8 31 11/4 110 55 140 180 1
LS 83 062562 83 31/4 31 11/4 105 50 140 170 1
LS 86 319192 86 33/8 31 11/4 100 50 130 160 1
LS 89 062579 89 31/2 31 11/4 95 45 130 160 1
LS 92 062586 92 35/8 31 11/4 95 45 120 150 1
LS 95 062593 95 33/4 31 11/4 90 45 120 150 1
LS 98 319208 98 37/8 31 11/4 90 45 120 140 1
LS 102 062609 102 4 31 11/4 85 40 110 140 1

Folytatast lasd a kovetkez6 oldalon
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Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok

Gyorsacél (HSS) lyukfirészek

PFERD

Megnevezés EAN od od Max. vagas Max. Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott
4007220 [mm] [coll] mélység vagas fordsz. fordsz. fordsz. fordulat-
[mm] mélység [min] [min] [min] szam @

[coll] acél rozsdamentes nem-vas [min]

acél (INOX) (NE) fémek miianyag
LS 105 062616 105 41/8 31 11/4 80 40 110 130 1
LS 111 319222 111 4 3/8 31 11/4 75 35 100 130 1
LS 114 062623 114 41/2 31 11/4 75 35 100 120 1
LS 121 319239 121 4 3/4 31 11/4 70 35 90 120 1
LS 127 319246 127 5 31 11/4 65 30 80 1
LS 140 319253 140 5172 31 11/4 60 30 75 1 1
LS 152 319260 152 6 31 11/4 55 25 70 90 1

Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek

A készlet 5 db gyorsacél (HSS) lyukflirészt, a
leggyakrabban hasznalt méreteket és tartozé-
kokat tartalmazza mesteremberek szamara. A
lyukflrészeket attekinthetd elrendezésben, a
szennyez&déstd| és sériléstél védd mianya
dobozban széllitjuk. Hasznalati utasitast m

Gyorsacél (HSS) lyukfiirész készletek
kézmiives mesteremberek részére

S (I‘) lyukfiirész az alabbiak
25, 1529, LS 32, LS 38

ter LSA LSS 4 tip.-U felfogdcsaphoz
hatszogletld dugokulcs, 4 mm

lékeltink. kidoborugd
Az LS 32-es és LS 38-as lyukféiré
adapterrel (alatéttarcsa) segit
fel.
Megnevezés Méretek
[mm]
LS-SO 7 H 168 x 116 x 57 1
orsacél(HSS) lyukfirészt, a Tartalom:

Gyorsacél (HSS) lyukfiirész készletek

I e e A asznalt méreteket és tartozé-

ara. A lyukflirészeket attekint-
ésben, a szennyez6déstdl és

Az LS38-as lyukflirészek az LSA adapterrel
atéttarcsa) segitségével foghatok fel.

6 db gyorsacél (HSS) lyukfirész az alabbiak
szerint:

LS 19, LS 22, LS 29, LS 38, LS 44, LS 57

2 db felfogocsap LSS 2, LSS 4

1 db adapter LSA LSS 4 tip.-u felfogocsaphoz
1 db hatszdgletli dugdkulcs, 4 mm

1 db kidobdrugé

Megnevezés EAN Méretek
4007220 [mm]
LS-SO 9| 319338 219 x 156 x 60 1
A készlet 6 db gyorsacél (HSS) lyukflrészt, a Tartalom:

Gyorsacél lyukftirész ek elektromos szere-

nemzetkdzileg leggyakrabban hasznalt mérete-
ket és tartozékokat tartalmazza elektromos
szerel6k szamara. A lyukf(irészeket attekint-
het6 elrendezésben, a szennyezddéstol és
sériléstél védd mianyag dobozban szallitjuk.
Hasznalati utasitast mellékellnk.

Az LS 35-6s lyukflirészek az LSA adapterrel
(alatéttarcsa) segitségével foghatok fel.

16k részére (nemzetkozileg hasznalatos méretek)

6 db gyorsacél (HSS) lyukfirész az alabbiak
szerint:

LS 22, LS 29, LS 35, LS 44, LS 51, LS 64

2 db felfogocsap LSS 2, LSS 4

1 db adapter LSA LSS 4 tip.-u felfogdcsaphoz
1 db hatszdgletli dugdkulcs, 4 mm

1 db kidobdrugd

Megnevezés EAN Méretek
4007220 [mm]
LS-SO 9 E-1 319321 219 x 156 x 60 1
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A készlet 9 db gyorsacél (HSS) lyukfiirészt, a
Németorszagban leggyakrabban hasznalt mé-
reteket és tartozékokat tartalmazza elektromos
szerel6k szamara. A lyukfirészeket attekint-
hetd elrendezésben, a szennyez&désto| és
sériiléstél védé mianyag dobozban szallitjuk.
Hasznalati utasitast mellékeltnk.

Az LS 32-es és LS 38-as lyukflirészek az LSA
adapterrel (alatéttarcsa) segitségével foghatdk
fel.

Megnevezés

LS-SO 13 E-2

A készlet 9 db gyorsacél (HSS) lyukfdrészt,

a leggyakrabban hasznalt méreteket és
tartozékokat tartalmazza szerelék, tartalygyar-
tok és csévezetékszakasz épiték szamara. A
lyukflirészeket attekinthetd elrendezésben, a
szennyez&déstdl és sérlléstél védé mianyag
dobozban szallitjuk. Hasznélati utasitast mel-
|ékellnk.

Az LS 35-06s és LS 38-as lyukflrészek az LSA
adapterrel (alatéttarcsa) segitségével foghatok
fel.

Megnevezés

LS-SO 13 M

Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok

Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek

Tartalom:

9 db gyorsacél (HSS) lyukflirész az alabbiak
szerint: LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38,

LS 44, LS 51, LS 60, LS 68

2 db felfogocsap LSS 2, LSS 4

1 db adapter LSA LSS 4 tip.-u felfogdcsaphoz
1 db kdzpontfurd LSB 6/90

1 db hatszogletl dugdkulcs, 4 mm

1 db kidobdrugd

Gyorsacél (HSS) lyukfiirész készletek
elektromos szerel6k részére (Németor-
szagban hasznalatos méretek)

EAN Meéretek
4007220
319369 219 x 156 x

Tartalom:

9 db lyukflirész az alabbiak szerint: LS 19,
LS 22, LS 29, LS 35, LS 38, LS 44, LS 51, LS
LS 64

2 db. felfogdcsap LSS 2, LSS 4

1 db. kézpontfurd LSB 6/90

1 db. LSA adapter LSS 4 tip.-U felfogodg

1 db. hatszogletl dugokulcs, 4 mm

1 db. kidoborugd

E Méretek
4007 [mm]
193 219 x 180 x 66 1
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Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok

Tartozékok

Lyukfiirész felfogocsapok LSS

S i =

A lyukfirész felfogdcsapok a kézpontfurd és a
lyukfdrész felfogatasara szolgalnak.

A PFERD program 3 kulonféle felfogocsap
méretet kinal. A megfeleld felfogdcsapot
a lyukflrész &tméré és a rendelkezésre alld
meghajtogép szerint kell kivalasztani.

A nyomorugé alkalmazasa

Elker(lhetd a flirészelt anyagok beszorulésa

a lyukf(irész belsé fala és a furo kézott. A
kivagott anyag a rugderének kdszonhetben ki-
|6k&dik. Amennyiben ez a hatés egy bizonyos

Megnevezés EAN Csap-g Csap-o Menet
4007220 [mm] [coll]
LSS 1 062630 9,53 3/8 1/2-20 UNF
LSS 2 062647 9,53 3/8 5/8-18 UNF
LSS 4 062661 6,35 1/4 1/2-20 UNF
Felfogocsap formak PFERD-lyukfiirész ~ Csap o Csap o
A mellékelt tablézat kell§ tajékoztatést nydjta  EHOIOCSAP [mm] [coll]
befogpcsap forme_l'krol, ||Ie’tv’e az LSSlb,f’efogok, LSS 1 9,53 3
valamint az LSB kozpontfuré méreteirdl.
A megfelel§ lyukflirészeket lasd a tablazatban. LSS 2 9,53 3/
LSS 4 6,

Felfogocsap méretek [mm]

hatszogletd kerek PFERD-

‘»1 0,5 koézpontfaré

. ? @ ; LSB 6/60 1/4

a3 A LSB 6/90 1/4

Nyomoérugo

Minden lyukflirész befogét nyomorugéval szal-
litunk az egyszer(ibb anyagkidobas érdekéken.

Hasznalat el6tt segédeszkdz nélkil le- ill.
felszerelhet6. A nyomorugot a kisebb atmég
oldalanal, ttkozésig kell a furéra tekerni. A

nyomorugd alkalmazasa LSA adapter,
alatéttel is lehetséges (lasd grafika)

PFERD

S

alkalmazasnal, mint pl. mar felszerelt csovek
esetében nem kivanatos, Ugy a rugo kézzel
kénnyen lehtzhato.

Rendelési informacio:

Az LSS 1 és az LSS 2 tipusu felfogd csapokat
az LSB 6/60-as gyorsacél kozpontfuroval és
kidobo rugdval szallitjuk.

Az LSS 4 tipusu felfogd csapokat az LSB 6/90-
es gyorsacél kdzpontfurdval és kidobd rugoéval
szallitjuk.

Csap forma Megfelel,a
lyukfiirészh
hatszogletd S 0 1
hatszdgletd S 32-1 1
kerek 14-30 1
S M‘elelt’i az alabbi PFERD
ma kftirészekhez
LS 14-LS 30
LS 32-LS 152
@ LS 14-LS 30
Csap Megfelel6 az alabbi PFERD
forma lyukfiirész felfogécsapokhoz
e LSS 1, LSS 2
@ LSS 4

HSS-lyukfiirész (LS)
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- f& Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok

Tartozékok

A PFERD kénny( és gyors befogd rendszert Felhasznalasi ajanlasok:

ajanl a gyorsacél HSS lyukf(irész alkalmazasa- )

hoz. A gyorsbefogo és a két, a lyukflirészhez Csavarja az adaptert egyszerden és gyorsan
illeszkedd harom részbdl allo adapterkészlet le- a kivant lyukfdrészbe és fogja be a gyorsbe-
het6vé teszi a PFERD gyorsacél HSS lyukfiirész fogoba.

egyszer( és kényelmes hasznalatat barmely A hasznalat utan a lyukfirészt és a gyorsbe-
kereskedelemben kaphaté meghajtassal. fogat tovabbi szerszamok nélkul egy gomb

megnyomasaval lehet levalasztani.

Rendelési informacio:
Az g 14-30 mm-ig lyukflirész tartomanyban

az AS-PSL 14-30 adapterkészlet, az g 32-152
- mm-ig tartomanyban az AS-PSL 32-152

_ y adapterkészlet all rendelkezésre. Mindkét
adapterkészlet harom adaptert tartalmaz

azonos méretekkel.

Adapterkészletek

Rendelési példa:

EAN 4007220900185
PSL 11
Megnevezés EAN
4007220
PSL 11 900185 LS 14-152 1
AS-PSL 14-30 900215, LS 14-30 1
AS-PSL 32-152 900 LS 32-152 1

Osszeallitasi példa

Az LSS 1 és LSS 2 felfog
kdzpontfurdval szallitjuk.

A PLS 11-es gyorsfelfogatd rendszerhez az LSB
6/90-es gyorsacél kdzpontfurd alkalmazhato.

LSB gyorsacél kézpontfurok

Az LSS 4 felfogo 0 : Rendelési példa: R
kdzpontfiroval s; EAN 4007220319284
LSB 6/60
Megnevezés EAN Csap-2 Csap-2 Csap forma Megfelelé a Megfelelé
4007220 [mm] [coll] lyukfiirészhez felfogok
LSB 6/60 319284 6,35 1/4 kerek LS 14-152 LSS 1, LSS 2 1
LSB 6/90 062708 6,35 1/4 kerek LS 14-152 LSS 4 1
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Gyorscél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok

Tartozékok

Szerel6készlet lyukfiirész befogokhoz

Megnevezés

RSL-5

LSA adapter

Megnevezés

LSA

Lyukfiirész szarhosszabbitok

Megnevezés

SVL-300

A lyukflirész befogdkhoz tartozo szerel6készlet
segitségével a legaltalanosabb darabok sérilés
vagy elvesztés esetén kicserélhetdk, potolha-
tok.

EAN
4007220

758953

Az LSA adapter az alatét, valamint az LSS 1
és LSS 4 lyukflirész felfogok hasznalataval az
LS 32-LS 38-as méret(i lyukflirészek felfogha-
tok.

EAN Megfelel6 az alabbi
4007220 lyukfiirésze,
319291 LS82

SVL-300 befogd hosszabbitoy
2 lyukflirész befogoja hosszabb

El6nyok:

 Alkalmas a nehezen
megmunkalasah

W Kilénosen koén

EAN Bels6- Bels6-
4007220 hatlapu  hatlapu
(Sw) (S
[mm] [qell]
798447 9,53 0 12 hatszdgletl

PFERD

S

Tartalom:

2 db nyomérugd

2 db hatszdglet(i csavar
1 db csavarkulcs SW 4

=

1

Alkalmazasi javaslat:
038 mm
javasolju

er tat nem

fel
o i/

SSA1, LSS 4 1

A munkaterilet és a meghajtégép kozotti
szUkséges tavolsag athidalasa.

I A gépen vagy a munkafellleten okozott
sériilések elkertlhetok.

I A meghajtégép porbeszivasa a flirészelés
alatt megszinik.

Kulcsméret Megfelel6
[mm] felfogok @
11 LSS 1, LSS 2 1
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A keményfém lyukvagdk professziondlis
szerszamok a 16 és 105 mm-kdzotti lyukak
(attorések) gyors és pontos vagasahoz. Hasz-
nalhatok 6tvozott és dtvdzetlen acélok, rozsda-
mentes (INOX) acélok, nem-vas (NE) fémek és
mUanyagok (szalerSsitéses GFK anyagokhoz

is) megmunkalasara. A keményfém lyukvagok
kézi furégépeken vagy allvanyos gépeken
hasznélhaték.

A PFERD kétféle kemeényfém (HM) lyukvagd

kivitelt kinal:

M 8 mm-es szerszammagassag (alacsony
kivitel) lemezek és lapos anyagok megmun-
kalasara, 16-105 mm-ig terjed6 atméré
méretekben kaphato.

M 35 mm-es szerszammagassag (magas kivitel)
csovek, dombort feltletek megmunkalasa-
ra, 16-60 mm-ig terjed6 atméré méretek-
ben kaphato.

Alkalmazastechnikai javaslatok:

M A megadott fordulatszam iranyértékek
(lasd javasolt fordulatszam [min-']) olyan
gépekre vonatkoznak, amelyek terhelés
alatt a fordulatszamot viszonylag konstans
értéken tartjak. Alacsony teljesitményd,
gyenge gépeknél, amelyeknek jelentés
a fordulatszam csokkenése, ezek az
értékek kb. 30%-kal megndvelheték. A
fordulatszam iranyértékei akar 100%-kal
is megnovelhet6ek, ha a fogak, példaul
csovek vagy dombord anyagok esetén nem
érintkeznek folyamatosan a munkadarabbal.
Ezaltal a kézi alkalmazas soran nem
fordulhat el6 fogkitorés vagy pattogas.

M A keményfém (HM) lyukvagok rozsdamentes
(INOX) acélok megmunkalasara alkalmasak.

1 A korrdzié elkeriilése végett a munka
utan a megmunkalaskor keletkezett
anyagmaradvanyokat el kell tavolitani
a munkadarabrol. Ehhez vegyi és/vag
mechanikus tisztitas ajanlott (pacolas/
polirozas stb.).

Fogosztas
A PFERD lyukvagok fogoszt 0zotti
tavolsag) egyenld pek onhetéen

nem rezeg

El6nyok:

M Jellemz6 a magas korbefutasi pontossaguk,
mivel a vagodfej és a befogdszar egy darab-
bol készul.

1 Tokéletes vagoteljesitmény a koszorilt, jo
minéségl keményfémbdl készilt éleknek
kdszonhet&en.

I Cserélhet6 gyorsacél (HSS) kdzpontfuro.

Megjegyzés:

A PFERD keményfém lyukvagdk utanélezhetdk.
Az id6ben és szakszer(ien végrehajtott
utanélezés jelentésen megnoveli a szerszam
élettartamat. Kérem forduljanak a korzetiikben
mikodo élezd szolgalathoz.

Csovek Lapi
. h
furatmélység
csoveknél

Csap kivitel és méretek

Az alabbi tablazat tdjékoztatast ad a PFERD
LOS-lyukvagok méreteirél és a csapok

alakjairol.

PFERD-lyukvagok Lyukvagé-o
LOS HM 1608-t6l LOS HM 2208-ig @ 16-22 mm
LOS HM 2308-t6l LOS HM 5508-ig @ 23-55 mm
LOS HM 6008-t6l LOS HM 10508-ig @ 60-105 mm

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

W = Hasznaljon véddszemiveget!

4

anyagok

Csap-o¢ [mm]

7
10
12

Keményfém (HM) lyukvagodk és tartozékok

Alkalmazasi javaslat

ezek esetében a szerszam attorési
e legyen szabad. Az alatét ne érje a
szerszamot.

a farot

Csap kivitel

o
Y |

_ Kérjuk vegye figyelembe az
~ ajanlott fordulatszamokat!
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Keményfém (HM) lyukvagodk és tartozékok
Keményfém (HM) lyukvagok

Az alacsony kivitel (szerszammagassag 8 mm)
4 mm-es anyagvastagsagig alkalmazhato.

Alacsony kivitel,
szerszammagassag 8 mm

Rendelési példa:

EAN 4007220062913
LOS HM 1608
Megnevezés EAN Csap-o od Ajanlott Ajanlott Ajanlott
4007220 [mm] [mm] fordsz. fordsz. fordsz.
[min] [min™] [min]
acél rozsdamen- nem-vas
tes (INOX) (NE) fém
acél
LOS HM 1608 062913 7 16 790-1.200 400-1.000 880-1.310
LOS HM 1808 062937 7 18 710-1.060 350-880 780—
LOS HM 1908 062944 7 19 670-1.000 330-840 74
LOS HM 2008 062951 7 20 630-950 320-800
LOS HM 2108 062968 7 21 600-910
LOS HM 2208 062975 7 22 580-870
LOS HM 2308 062982 10 23 550-830
LOS HM 2408 062999 10 24 530-800
LOS HM 2508 063002 10 25 510-760
LOS HM 2708 063026 10 27 470-71 520-780
LOS HM 2808 063033 10 28 455-6 500-750
LOS HM 3008 063057 10 30 210-530 470-700
LOS HM 3208 063071 10 32 00-500 440-660
LOS HM 3408 063095 185-470 410-620
LOS HM 3508 063101 180-450 400-600
LOS HM 3808 063132 170-420 370-550
LOS HM 4008 063156 160-400 350-530
LOS HM 4208 063170 305-455 150-380 330-500
LOS HM 4308 063187 295-445 150-370 330-490
LOS HM 4508 063200 285-425 140-355 310-470
LOS HM 4808 063 48 265-400 135-330 290-440
LOS HM 5008 063255 0 50 255-380 125-320 280-420
LOS HM 5108 0 51 250-375 125-310 270-410
LOS HM 5208 10 52 245-370 120-305 270-400
LOS HM 54 10 54 235-355 120-295 260-390
LOS HM 550 10 55 230-350 115-290 250-380
LOS HM 6008 12 60 210-320 105-265 230-350
LOS HM 6508 1 12 65 195-295 100-245 220-320
LOS HM 6808 063378 12 68 190-280 95-235 210-310
LOS HM 7008 063385 12 70 180-270 90-230 200-300
LOS HM 7508 063392 12 75 170-255 85-215 190-280
LOS HM 8008 063408 12 80 160-240 80-200 180-260
LOS HM 9008 063422 12 90 140-210 70-180 160-230
LOS HM 10008 063446 12 100 125-190 65-160 140-210
LOS HM 10508 063453 12 105 120-180 60-150 130-200

401.110
00-1.050
670-1.000
640-950
610-910
580-880
560-840
520-780
500-750
470-700
440-660
410-620
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-410
270-400
260-390
250-380
230-350
220-320
210-310
200-300
190-280
180-260
160-230
140-210
130-200

PFERD

LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
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Keményfém (HM) lyukvagodk és tartozékok
Keményfém (HM) lyukvagok

A magas kivitel (szerszammagassag 35 mm)
hulldamos fellleteken és cséveknél hasznalhato
elényosen. A maximalis vagasmélység 32 mm.

Kivétel: LOS HM 6060
Maximalis vagasmélység 57mm.

Rendelési informacio:
LOS HM 6060: Szerszam magassag 60 mm

Rendelési példa:
EAN 4007220063491

Magas kivitel,
szerszammagassag 35 mm

LOS HM 1635
Megnevezés EAN Csap-o od Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott gfelel
4007220 [mm] [mm] fordsz. fordsz. fordsz. fordulat- faro
[min"] [min] [min] sza @
acél rozsdamen- nem-vas i
tes (INOX) (NE) fémek
acél

LOS HM 1635 063491 7 16 790-1.200 400-1.000 LOSB 6/69 1
LOS HM 1735 063507 7 17 750-1.130 370-930 LOSB 6/69 1
LOS HM 1835 063514 7 18 710-1.060 350-880 LOSB 6/69 1
LOS HM 1935 063521 7 19 670-1.000 330-840 LOSB 6/69 1
LOS HM 2035 063538 7 20 630-950 320-800 LOSB 6/69 1
LOS HM 2135 063545 7 21 600-910 300-760 670-1.000 LOSB 6/69 1
LOS HM 2235 063552 7 22 580-870 640-950 LOSB 6/69 1
LOS HM 2435 063576 10 24 530-800 580-880 LOSB 8/69 1
LOS HM 2535 063583 10 25 510-760 560-840 LOSB 8/69 1
LOS HM 2635 063590 10 26 490-740 540-810 540-810 LOSB 8/69 1
LOS HM 2735 063606 10 27 470-710 520-780 520-780 LOSB 8/69 1
LOS HM 2835 063613 10 28 455 500-750 500-750 LOSB 8/69 1
LOS HM 3035 063637 10 30 4 5 0 470-700 470-700 LOSB 8/69 1
LOS HM 3235 063651 10 32 200-500 440-660 440-660 LOSB 8/69 1
LOS HM 3535 063682 10 35 45 180-450 400-600 400-600 LOSB 8/69 1
LOS HM 3835 063712 10 38 5 170-420 370-550 370-550 LOSB 8/69 1
LOS HM 4035 063736 10 0 160-400 350-530 350-530 LOSB 8/69 1
LOS HM 4235 063750 1 4 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 8/69 1
LOS HM 4335 063767 43 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 8/69 1
LOS HM 4535 063781 0 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 8/69 1
LOS HM 4835 063811 4 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 8/69 1
LOS HM 5035 063835 0 50 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 8/69 1
LOS HM 5235 42 52 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 8/69 1
LOS HM 5535 063 0 55 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 8/69 1
LOS HM 6060 6 12 60 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/94 1

A gyorsacél kdzpo

ro cserélhetd.

Gyorsacél kozpontfuréok keményfém (HM) lyukvagokhoz

Rendelési példa:

LOSB gyorsacél kézpontfuré

EAN 4007220063873
LOSB 6/48
Megnevezés EAN Szerszammagassag Megfelelé
4007220 [mm] akeményfém lyukvago @
2-h6z [mm]
LOSB 6/48 063873 8 16-55 1
LOSB 6/69 063880 35 16-22 1
LOSB 8/69 063903 35 24-55 1
LOSB 8/94 063910 60 60 1
LOSB 8/48 063897 8 60-105 1
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Egyedi gyartasok

PFERD szerszamok a megrendeld kivansaga szerint

A PFERD t6bb, mint 200 éves tapasztalattal
rendelkezd szerszamgyarto a részletekre is
kiterjedd know-how-val rendelkezik a szersza-
mok gyartasahoz sztikséges megoldasokra.
Sajat kutatas-fejlesztési ismereteink, valamint
a napi gyakorlatban a helyszinen tgyfele-
inktd| szerzett tapasztalataink minden egyes
PFERD szerszam fejlesztésének integralt részét
képezik. Gyarté tzemiink Marienheide-ben

a legmodernebb gyéartésorral dolgozik, hogy
minden lehetséges moédon megfeleljen az
egyedi igényeknek.

1. Folyamatelemzés és szer-
szamtervezés

Egyeztessen egy talalkozdt a tapasztalt
mUszaki és értékesitési tandcsaddinkkal.
Az egész vilagra kiterjed6 értékesitési
cimeket a www.perd.com honlapon
talalhat.

Munkatéarsunk megvizsgalja a helyszinen a
megmunkalasi feladatot és megtervezi az

On szamara megfelel és gazdasagos szer-
szamot. Ezutan kuldjuk meg ajanlatunkat.

Amennyiben kataldbgusprogramunkban nem
taldl megmunkalasi feladatanak megfelel§
megoldast, készséggel készitlink hatékony
mardcsapokat PFERD mindségben az On kivan-
sagait és igényeit figyelembevéve. Ertékesitési
tanacsaddink és miszaki Uigyfélszolgalataink
az On feladatat elemezve adnak tanacsot a
megoldashoz. Kévetelmények és kivansagok, a
fogazatokrdl készilt rajzok, a befogd atmérék
és hosszak, egyedi formak és bevonatok
figyelembevételével készitiink Onnek egyedi
szerszamot.

2. A szerszam gyartasa

A kovetkezé lépésben az elkészitett
mszaki rajz alapjan munktérsaink egyedi
gyartasban elkészitik a szerszamot.

Minden marécsapot nagyteljesitményii
PFERD-mindségben széllitunk. Minden
egyedi gyartast marocsap a nyersanyag
vizsgélatatol kezdve a gyartasi folyamat
ellenérzésén 4t a végso optikai ellendrzés!
mindig a legmagasabb mingségb: 852 (]

A PFERD szerszamok ISO 90!
tanusitvannyal rendelkeznek.

Példak a megrendel6k kivansagara késziilt PERD sza
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