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PFERD

Gyémant és CBN szerszamok

ﬁ Felhasznaldi csoport, PFERDERGONOMICS®, csomagolasok

A gyémant és CBN szemcsés szerszamok alkalmazasi teriiletei

A hatékony szerszamok alkalmazésa az anya-
gok feltletmegmukalasi és darabolasi munka-
inal nagyon fontos tényezGi tobb iparagban a
gazdasagos munkavégzésnek.

A szuperkemény gyémant vagy CBN (ko-

b6s bor-nitrid) csiszolészemcsékkel készult
szerszamok bizonyos anyagok és alkalmazasok
leggazdasagosabb alternativai a hagyomanyos
szerszdmoknak.

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS®-program célja, hogy a
szerszamok hasznalatanal keletkezé vibracio-,
zaj- és porterhelést csokkentse, az érintésér-
zékelést (haptic) javitsa. A kdzéppontban az
ember all.

Azonnal felismerhet6, hogy mely tertle-
teken kinalnak elényoket szerszamaink. A
PFERDERGONOMICS® tulajdonsagokkal
biré szerszamok megfelel piktogramokkal

jeloltek.
VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
Csomagolasok

A gyémant és CBN szerszamok csomagolasa
igazodik az ipari kdvetelményekhez. A lehe

szerepel.

A gyémantszemcsés r
mUhelyreszeltket, vala
t6résalléo miianyag dobozo
Ezekben idedlisan lefa

egyedi gyartasu
ilt 1adékban
édelmet nyujtanak a szallitas

szallitjuk, me
soran.

Szinvezet6 rendszer

A szinvezetd rendszer segitségével azonnal
felismerhet& a szerszam csiszoléanyaga.

CBN = voros

A nagy keménységgel nagyon hosszu élettar-
tam érhet6 el és szamos iparagban a legha-
tékonyabb problémamegoldd szerszamként
hasznalatosak:

I autoipar és beszallito ipar

% energiaipar

I ontodék (szirke és gombgrafitos dntvények)
I kerdmiafeldogozé ipardg

M mianyag feldolgozas (GFK/CFK)

1 gépek és berendezések

% gyogyszeripar

I szerszam és formagyartas

I szerszamipar

A gyémant és CBN szemcsés szerszamokkal
torténd munkavégzésnél a gyakorlatilag ki
pasmentes kotés miatt nem keletkezik por.

és megfelel6 PFERD szer-
ték'a ,PFERDERGONOMICS®
an az ember &ll” és az
biztonsag a munkahelyen
racios hatarértékek” cimi pros-
ainkban.

A gyémantszemcsés mUhelyreszel6ket ergo-
némiai kivitell nyelekkel szallitjuk.

E PFERDVIDEO

Tovabbi informacidk
érhet6k el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.
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PFERD

Gyémant és CBN szerszamok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Alkalmazas » Anyagok » Megmunkalasi feladatok >

Reszelés Otvozott acélok pontossagi reszelés

keményfém

kerdmia

Uveg

ferrit

nikkel- és titanbazisu Gtvézetek ~ PoNtossagi reszelés levegds reszel6géppel

homoru és domboru feltletek megmunkalasa

szélerésitéses miianyagok sorjatlanitas, él-letérés, szélek me kalas,
(GFK/CFK)

Csiszolas keményfém
keramia
lveg

ferrit
nikkel- és titanbazisu 6tvozetek  furatok b

keményfém ényfém szerszamok élezése
Otvozott a furatok, radiuszok, konturok, profilok és letorések
kb. 54 H S| csiszoldsa, valamint sorjazas és él-letorés

furatok belsé csiszolasa

HSS (gyorsacél) HSS (gyorsacél) szerszamok élezése
széler6sitéses miianyagok sorjatlanitas, él-letorés és altalanos csiszolasi munkak
O (GFK/CFK)
Darabolas keményfém darabolas
. keramia
lveg
ferrit
nikkel- és titdnbazisu 6tvozetek
szaler6sitéses mianyagok darabolas, szegélyek elmunkaldsa, bevagasok készitése,
(GFK/CFK) egyenes konturok vagasa

flirészelés, vagas, bevagasok készitése és ives konturok
vagasa

szurke és gombgrafitos ontvény  6ntvénycsonkok, éntvénysorjak, adagolok,
formaelvalasztasok darabolasa
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Szerszamok

gyémantszemcsés reszelok

gyémantszemcsés reszelSk levegds reszeldgépekhez

gyémantszemcsés lapok

gyémantszemcsés mihelyreszeldk,
D 251 szemcsézettel

galvanikus kotésii gyémantszemcsés csiszoldcsapok

galvanikus kotésl gyémantszemcsés csiszoldcsapok
ZY hengeres forma

mUgyanta kotésli gyémantszemcsés csiszoldcsapok
forma 1ATW

galvanikus kotésli gyémantszemcsés
csiszolokorongok

mUgyanta kotésli gyémantszemcsés
csiszolokorongok

galvanikus k&tést CBN szemcsés csiszoldcsapok

galvanikus kotésti CBN szemcsés csiszoldcsapok
ZY hengeres forma

mUigyanta kotésti CBN szemcsés csiszoldcsapo
forma 1ATW

galvanikus kotésti CBN szemcsés csiszold,

mUgyanta kotésd CBN szemcsé

galvanikus kotési gyémant Csi
hengeres gémbvg

szolocsapok
emcsézettel

gyémant:

D 64/D 151 csézettel

gyémantszemcsés vagokorong,
D 357/D 427 szemcsézettel

gyémantszemcsés szurdflirészlapok

gyémantszemcsés vagdkorongok,
D 852 szemcsézettel

Gyémant és CBN szerszamok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

» Oldal
13-18
a -
g oo
18
17
17

zerszamok vevoi
Sre és gyartasara

artas kulon
aban és;gy rugalmassaggal veszi

aZ lgyfelek igényeit. Szinte minden
alaptestre felhelyezhet6k a kulon-
§ szemcseméretek. Emellett a galvanikus
lehet&séget kindl a szerszamok kisebb
5zériaszamban torténd gazdasagos gyartasara.

6 lehetéségeket foglal

|.-* 20-24
1]

Tapasztalt m(iszaki tanacsadoink — akar a
helyszinen — Onnel egyiitt szivesen segitenek
az egyedi szerszam kifejlesztésében, mely

2 az adott feladat megoldasahoz leginkabb
megfelel.
A téméhoz tovabbi informéacidk a 10. oldalon
25=27  talalhatok.
25-27
35
28
35
[ ] | 22
‘ l Szakmai szévetségek
30 A PFERD aktiv tagja a Német Csiszoloanyag
Gyartok (VDS), az Eurdpai Abraziv Termékek
Gyartoi Szovetségének (FEPA), valamint a Biz-
tonsagos Csiszoldszerszamok Szervezetének
(0Sa). A nemzeti és nemzetkdzi szervezetek-
30 ben folytatott tevékenysége magéban foglalja

a biztonsag, a szabvanyok, a tipizalas és a
min&ségbiztositas szempontjainak betartasat.

31 F_EPA.

29

'VDS Verband Deutscher
Schleifmittelwerke

— ©

o> A

| I— |
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Gyémant és CBN szerszamok
Csiszoléanyagok, anyagok, szemcseméretek

PFERD

Szuperkemény csiszoléanyagok

A gyémant és CBN anyagok a szuperkemény
csiszoldanyagok csoportjat alkotjak.

A gyémant a természetben elforduld legke-
ményebb anyag. Tiszta szénatomok kristéalyos
elrendez6désébdl all. Csiszoldszerszamokhoz
a gyémantot 4ltalaban szintetikusan allitjak
el6 nagyon magas hémérsékleten és nagy
nyomason. A csiszoléanyag tulajdonséagait
lehet optimalizélni a szerszam alkalmazasanak
megfeleléen.

Anyagok

A gyémant és CBN szemcsés csiszoldanya-

got akkor haszndljgk, ha a megmunkalandé
anyag megmunkalasdhoz hagyomanyos
csiszolbanyag — mint korund vagy szilicium-
karbid — nem alkalmazhato. Tovabba egyes
alkalmazasoknal gazdasagosabb megoldasokat
jelentenek.

Acél megmunkalasdhoz nem alkalmazhatdk
forgd gyémantszemcsés szerszamok a magas
kémiai aktivitas altal fellépd kopas miatt. Ezen
alkalmazasokhoz a CBN szemcsés szerszamok
felelnek meg. Mindkét csiszolbanyag optima-
lisan kiegésziti egymast. A szomszédos oszlo-
pokban talalhato 6sszeéllitasban a gyémant- és
CBN szemcsés szerszamokkal megmunkalhato
kilonboz6 anyagok felsorolasa talélhato.

Szemcseméretek

A gyémant és CBN szemcsés szerszamok
szemcseméret adatai a szemcse atméré atla-
ganak felelnek meg [um]-ben. Ez azt4 i

durvabb szemcsével nagyob
és durvabb fellet érhetd el.

Az optimdlis szemcse
adott alkalmazastdl,

. oen érvényes:
minél keményebb grnunkalandoé anyag

és minél finomabb fe lérése a cél, annal
finomabb szemcseméretet célszer( valasztani.

Csiszol6anyagok keménységi fokanak
o ) osszehasonlitasa
CBN (k&bos bor-nitrid) a masodik legkemé-

nyebb szilard anyag. Bor és nitrogénatomok
kristalyos elrendezésébdl all.

7.000

6.000
A gyémant és CBN szemcsés szerszamok bizo-
nyos anyagok megmunkalasanal gazdasagos
alternativai a hagyomanyos csiszoldéanyagok-
nak, mint a korund vagy sziliciumkarbid. A
gyémant és CBN szemcsék sokkal keményeb-
bek és a szemcsék élei a kopassal szemben
rendkivil ellenalléak. A gyémant és CBN
szemcsés szerszamok ezért nagyon hosszu
élettartammal birnak.

5.000

4.000

3.000

(CBN)

2.000

Knoop keménység [N/mm?]

Y0s bor-nitrid

Gyémant

I hére keményedd miianyagok, kilénose
Gveg- és szénszal erdsité

I ferrit (magneses anyag)

[ Gveg

I grafit és elektrotechnikai

I szurke és gémbgrafitg

gorgds és golyodscsapagy acélok

M szerszamacélok

I tovébbi edzett acélok 54 HRC
keménységtdl

M keményfém

I nikkel és titanbg

I mszaki kera

I kopéasallé réteg
tett Oty

elontéses és felhegesz-

csenagysag Szemcseméretek [pm] Osszehasonlitas-

ISO 6106 (FEPA standard) ként Masch
szitanyilasok/coll
Gyémant CBN US Mesh
Mikro szemcsézet D 25 - -

gy finom D 46 B 46 325/400
0.0® 9,0 D 54 B 54 270/325
0:9%% S D 64 B 64 230/270
o’ ¢ 970 D 76 B 76 200/230
D 91 B 91 170/200
D 107 B 107 140/170
D 126 B 126 120/140
5 D 151 B 151 100/120
£ D 181 B 181 80/100
g D213 B 213 70/ 80
5 D 251 - 60/ 70
2 - B 252 60/ 80
& D 301 B 301 50/ 60
° D 357 B 357 45/ 50
@ @ D 427 B 427 40/ 50
@ D 502 = 35/ 45
@ @ D 602 - 30/ 40
hagyon dunva D711 - 25/ 30
D 852 - 20/ 30

6 | 205



PFERD

Gyémant és CBN szerszamok
Kotésmodok osszehasonlitasa

Galvanikus kotés Miigyanta kotés Keramikus kotés

("))
=}
Q.
=
0
‘o
)
:0
Y
NV W \/
7 TT7777777
/; 2 2 /;/ fém alaptest ////////
Ll L1111 L
\g A galvanikus kotésl szerszamok alapveté A mUigyanta kotéseé A keramikus kotés CBN szemcséjli szer-
* ismertetGje az egy rétegben felvitt gyémant,  cséjli szerszamok szamok csiszolérétege csiszol6szemcsébdl,
\% ill. CBN szemcsézet. A csiszol6szemcsék csébdl, kot kotdéanyaghdl és porusokbol all. Lényeges

jellemzéije a keramikus kotésnek a nyitott
felszini szerkezet.

rogzitése a fém alaptestre elektrokémiai
eljarassal nikkel réteggel torténik. A
nikkelréteg vastagsaga korulbelul fele az
alkalmazott szemcsék atmérodjének.

Szerszamfel

I hivos csiszolas a konny( forgacseltavolitas
d csiszolasi id6, mivel az alacsony kotés- koveteztében és egyszer(i h(ités a porézus

I révidebb megmunkalasi id6 a sze
jobb kihasznaltsaga kovetkeztéb

I az improduktiv id6é csokkenth keménység miatt magas anyaglevalasztas szerkezetnek kdszénhetéen
szerszam igazitas és profilirozas lehetséges I igazithatd a szerszam utélagos élezése
I alacsony héfejlédés, azaz hiivos csiszolas nélkal

1 a kotés szerkezete nagyon finoman és
pontosan igazithaté a csiszolasi feladat
kovetelményeihez

Fémkotés:
% magas profiltartéssag és kopasallésag

zr

El6nyok

A galvanikus kotésl szerszamok kilénbozé A mUigyantak6tést gyémant- és CBN szem- Keramikus kotésti CBN szemcséjli csiszolo-
anyagok, mint pl. a kiiléndsen kemény vagy  csés csiszoldkorongok gyakran hasznalt csiszo- testek eredményesen alkalmazhaték edzett
abraziv anyagok megmunkalasanal problé- |6szerszamok, keményfém (HM) és gyorsacél  acélok belsd furatainak csiszolasakor (nagy

mamegoldoé szerszamként alkalmazhatok. A (HSS) szerszamok élezéséhez és egyéb gyartasi érintkezési feltleteknél). Van azonban szamos
szemcsemeéret kivalasztasaval valtoztathatd folyamatok csiszolasi miiveleteihez alkalmaz- ~ mas olyan gyartasi folyamat, csiszolasi mi-

a galvanikus k&tést szerszamok tulajdon- hatok. velet, amelyhez a keramiakotésti szerszamok
saga, ezaltal alkalmazasanak lehetdsége is Fémkaotést szerszamok az Gveg- és kerdmia-  kivaléan alkalmazhatok.

varialhato. iparban hasznalhatok.

A galvanikus kotés gyémant- és CBN szem-  MUgyanta- és fémkotést gyémant- és CBN A keramikus kotést CBN szerszamok kizarélag
csés szerszamok széraz és nedves csiszolashoz szemcsés szerszamok a specifikacié szerint nedves csiszoldshoz alkalmazhatok.

egyarant alkalmazhatok. egyarant hasznalhaték nedves és szaraz

Alkalmazasi teriletek

csiszolashoz.

10-31. oldal 32-39. oldal -
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Gyémant és CBN szerszamok
Ajanlott vagasi sebesség

PFERD

Az ajanlott vagasi sebesség tartomanyok
fliggenek a mindenkori alkalmazastél és nem
haladhatjak meg a szerszamokra engedélye-
zett maximalis kerlleti sebesség értékeket. A
galvanikus kotésti gyémant- és CBN szemcsés
szerszamok sokrét( felhasznélasa és alkal-
mazasa, valamint az alkalmazott meghajtas
nagyfoku befolyasa miatt nem lehet altalano-

san érvényes vagasi sebesség értéket megadni.

Az ajanlott vagasi sebesség tartomanyok
tajékoztatd adatként szolgalnak.

Vagasi sebesség [m/s] »

Galvanikus

o szaraz
kotés

csiszolas

Gyémant

nedves
csiszolas

szaraz
csiszolas

CBN

nedves
csiszolas

Migyanta

.7 szaraz
kotés

csiszolas

Gyémant

nedves
csiszolas

szaraz
csiszolas

CBN

nedves
csiszolas

Fémkotési

, szaraz
szerszamok

csiszolas

Gyémant

nedves
csiszolas

nedves
csiszglas

CBN

Keramikus

kotési szer-
szamok

CBN

5

Altalanosan érvényes:
Ne haszndlja a gyémantszemcsés szerszamot
szaraz csiszolasnal nagy vagasi sebességgel,
mivel a megmunkalas soran keletkezé hé
karositja a szerszamot.
CBN szemcsés szerszamokat lehetéleg ne
hasznélja a megadott vagasi sebesség érték
alatt. Az optimdlis vagasi sebesség betartasa
a szerszam gazdasagos hasznalatat ered-
meényezi.

10 15 20 25
| |
8-18 m/s
| |
|
15-25 m/s
|
|
15-25 m/s
|

15-20 m/s

| |
15-30 m/s
| |

25-30 m/s|

|
‘ 25-40 m/s

A csiszolasi folyamat Gsszes paramétereit
egymassal ¢ssze kell hangolni. Ha a vagasi
sebességet megvaltozatjuk, tobbek kozt a
szerszam elGtolast és a hiit6folyadék adago-
last is at kell allitani a szlkséges mértékdire.
Galvanikus kotést gyémant és CBN
szemcsés szerszamokat telepitett gépeken
125 m/s kerlleti sebességig hasznalhatjuk.

30-80 m/s
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Gyémant és CBN szerszamok
Fordulatszam tablazat és biztonsagi utmutatasok

Példa:

Gyémantszemcsés csiszoldcsap
atméré: 20 mm

vagasi sebesség: 25 m/s
fordulatszam: 23.900 min™!

A tabldzatban a szerszaméatmérd és vagasi se-
besség alapjan az ajanlott fordultszam értékek
kivélaszthatok.

Vagasi sebesség [m/s]

Sz[f;sr:] ° 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
Fordulatszam [min-']

1 153.000 - - - - - - - - - - -

2 76.400 115000 143.000 172.000 191.000 - - - - - -

3 50.900 76.400 95500 115.000 127.000 159.000 191.000 - - - - -

4 38200 57300 71.600 85900 95500 119.000 143.000 - -

5 30600 45800 57.300 68800 76.400 95500 115.000 153.000 - -

6 25500 38200 47.700 57300 63700 79.600 95.500 127.000 ; -

7 21800 32700 40900 49.100 54600 68.200 81.900 109. - ;

8 19.100 28.600 35800 43.000 47.700 59.700  71.600 19.000 9191000 - -

9 17.000 25500 31.800 38200 42400 53.100  63.700 170.000 - -

10 15300 22.900 28.600 34400 38200  47.700 : 153.000 191.000 -
12 12700 19.100 23.900 28.600 31.800  39.800 600 127.000 159.000 199.000
14 10.900 16400 20.500 24.600  27.300 68.200 109.000 136.000 171.000
15 10.200 15300 19.100 22.900  25.500 63.700 102.000 127.000 159.000
16 9500 14300 17.900 21.500  23.900 50700 95500 119.000 149.000
18 8500 12,700 15900  19.100  21.200 53.100 84.900 106.000 133.000
20 7600 11500 14300 17.200  19.100 47700 76.400 95500 119.000
22 6900 10400 13.000 15600 17.4 43400 69.400 86.800 109.000
25 6100 9200 11500 13.800 1 38200 61.100 76400  95.500
30 5100  7.600 9500 11.500 12. 31800 50900 63.700  79.600
40 3800 5700  7.200 23.900 38200 47.700  59.700
50 3100 4600  5.700 19.100  30.600 38200  47.700
75 2000 3100  3.800 12,700 20400 25500  31.800
100 1530 2300  2.90 9.500 15300 19.100  23.900
125 1220 1.830 3.100 7600 12200 15300  19.100
150 1020 1.530 2.500 6400 10200 12.700  15.900
175 870  1.31 2.200 5500 8700 10900  13.600
200 7604 1.1 1720 1910 4800 7600 9500  11.900
230 660 Qat.0 1490  1.660 4200 6600 8300  10.400
250 610 0 M50 1380 1530 3800 6100  7.600  9.500
300 950  1.150 1270 1590 1910 2500 3200 5100 6400  8.000
350 820 980  1.090  1.360  1.640 2200  2.700 4400 5500  6.800
400 720 860 950  1.190 1430 1910 2400  3.800  4.800  6.000
450 640 760 850  1.060 1270 1700  2.100  3.400 4200  5.300
500 570 690 760 950  1.150  1.530 1910  3.100  3.800  4.800
600 250 380 480 570 640 800 950 1270 1590 2500 3200  4.000

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

A gyémant és CBN szemcsézet(i csiszoldszer-
szamok megfelelnek a legmagasabb min&ségi
és biztonsagtechnikai el6irdsoknak, gyartasuk
az eurdpai EN 13236 szabvany szerint miné-

sitett.

A PFERD valamennyi gyartmanya megfelel a
biztonsagtechnikai el6irasoknak.

(i ,, ) . = Hasznaljon védészemuveget!
A felhasznalé felel6s a csiszolasi folyamatban ) 9

a meghajtogép szakszerl hasznalataért és a

csiszoloszerszamok megfeleld allapotaért.

= Hasznaljon hallasvédst!

_ Kérjuk tgyeljen a
biztonsagtechnikai el&irasokra!

205
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Vevoéspecifikus szerszammegoldasok

A PFERD a galvanikus kotési gyémant- és
CBN szemcsés szerszamok vevéi igény szerinti
gyartasara és tanacsadasra szakosodott.

Szinte minden alakzatu alaptestre lehetséges
kilonboz6 szemcsefinomsagu bevonatot
felvinni. A galvanikus kotés lehetévé teszi kis
darabszdmu szerszam gazdasagos el&allitasat.
A sokoldalu lehet6ségek altal tudjuk a meg-
rendelék igényeit megfeleld rugalmassaggal
biztositani.

1. Folyamatelemzés és szerszamtervezés

Lépjen veliink kapcsolatba a
www.pferd.com honlapunkon, hogy id6-
pontot egyeztessen egy talalkozéra tapasztalt
mUszaki tanacsadoinkkal.

2. Gyartas

Teljes gyartas

A feladat értelmezése utan a tervezéstol a
nyers darab (acél, rozsdamentes (INOX) acél
vagy sargaréz) elkészitéséig, valamint ennek
a gyémant vagy CBN szemcsével torténd
bevonasaig egészen a kész szerszam igazita-
saig minden lépés egy kézben, a PFERD éltal
torténik. Ez magas minéséget, rugalmassagot
és pontos szallitast garantal Onnek.

3. Alkalmazas

Rugalmas gyartasunk és globalis Ig
biztositja, hogy On id6beg megk3 J
rendelt Uj szerszamot.

a darabolas és a fellle
rében.

A ,PFERD-PRAXIS szerszamok miianyagok
megmunkalasahoz” cimU kiadvanyunk-

ban valamennyi informéacié megtalalhatoé a
mUanyagokrol, azok tulajdonségairdl, tovabba
értékes tippeket és trikkoket ahhoz, hogy
megfeleld, magas megmunkalasi igényeket
kielégitd szerszamokat tudjon vélasztani.

gmunkalas témako-

Moiszaki tanacsado szolgalatunk kész helyszini
tanacsadassal az Onok egyéni megmunkalasi
igényeinek megfeleld szerszammegoldasok
kidolgozasara.

A szuperkemény megoldasok legjobb
tanacsadéja!

E PFERDVIDEO

i
|5
E 4 Al

PREHE

Tovabbi informaciok
érhetdk el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.

Ha van mar vilagos elképzelése a kivant
szerszamrol, kildjon neklnk egy rajzot vagy
méretezett vazlatot, tajékoztasson a kivant
csiszol6anyagrél és annak szemcsefinomsa-
gardl is.

egkuldjuk ajanlatunkat.

. Ezut
asivaltozat lehetséges:

Ujra felrakas

A PFERD az Ujra felrakast eltompult szemcsé-
zet feltjitasara acél vagy rozsdamentes (INOX)
acél alaptestl szerszamokra ajanlja, mint
gazdasagos szerszamkészitési alternativat.
Sargaréz alaptest( szerszamok Ujra felrakdsa
nem lehetséges.

Szemcsefelrakas

fvansag szerint tanacsado szolgélatunk
észséggel segit valamennyi megmunkalasi
paraméter beallitdsédban.

Gy626djon meg a PFERD szerszamok
mindségérdl, teljesitményérdl és
koltséghatékonysagarol.

»Gyémant szerszamok galvanikus kotés-
sel — Sziirke és gémbgrafitos 6nvények
gazdasagos megmunkalé szerszama” cim
kiadvanyunkban elsésorban a raktari és specia-
lis programunkat foglaltuk 6ssze.

Vegyék fel veltink a kapcsolatot.

10 | 205



Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Vevoéspecifikus szerszammegoldasok
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
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A gyémantszemcsés reszeldk- és lapok ott
alkalmazhatok a legeredményesebben, ahol a
feldolgozandd anyag keménysége miatt hagyo-
manyos reszel6kkel a munka nem lehetséges.
Megjegyzés:

A gyémantszemcsés reszelk- és lapok az
edzett acélbodl készilt anyagok megmunkala-
sanal is hasznalhatok. A megmunkalas soran
olyan alacsony a keletkez6 h6, hogy nem jén
létre kémiai kopas. lgy a gyémantszemcse
nagyobb keménysége jol kihasznélhaté a
szerszam hosszabb élettartamaban.

Gyémantszemcsés tompareszel6k

DF 3608 félgombolyd

DF 3609 madarnyelv
DF 3610 barett

A gyémantszemcsés tompareszel6k a
szerszamgyartas legkisebb alakzatainak és a
finommechanikai készulékgyartasnak gyakran
hasznalt megmunkalé szerszamai.

A gyémantszemcsés tompareszeldk kovacsolt
nyéllel készuinek, ezaltal kulon nyél hasznélata
feleslegessé valik.

Megnevezés Profil

DF 3608
DF 3609
DF 3610
DF 3614
DF 3617
DF 361

félgombol

miianyag tokban szaflitjuk, amely véd a korrozio-
6l és a mechanikai sérulésektdl. Ez idedlis tarolast
biztosit a szerszamtaroldkon, ill. a munkapadon.

A készlet tartalma:
1-1db

DF 3608 (félgsmbaly()

DF 3614 (haromélt)

DF 3617 (lapos/tompavégU)
DF 3619 (négyél())

DF 3621 (gémbaly()

Megnevezés
D 25

DF 3090 535639

Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés reszel6k és lapok

Felhasznalasi ajanlasok:

W Kulénosen megfeleld éleken, kis feltleti
nyomas alkalmazasaval.

M EltomEdott gyémantszemcsés reszelGket
petréleummal vagy antisztatikus mtianyag
tisztitoszerrel, reszeld tisztito kefével kell
tisztitani. Alternativaként ultrahangos tiszti-
tas is eredményes lehet. Gyakran elegendé
egyszer(en valamilyen targyhoz torténé
kocogtatas is.

1 Dolgozzon lehet6leg zsirmentesen!

A D 25-6s és D 46—
szerszamokkal
érheto el.

Rendelési pé

zemcsefinomsag

D 46 D 91 D 126

EAN 4007220
5530 323625 254622 254639
35516 323632 254462 254479
535509 323649 254493 254509
535561 323656 254554 254578
535578 323663 254523 254530
535547 323670 254592 254608
535523 323687 254653 254660

Rendelési példa:

EAN 4007220535639

DF 3090 D 25

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-
saggal kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:

é)_

HapticFilter

Szemcsefinomsag
D 46 D 91
EAN 4007220

323700 323694

PFERDERGONOMICS®:

HapticFilter
Teljes Felrakas
hossz hossza
[mm] [mm]
140 40
140 40
140 40
140 40
140 40
140 40
140 40

Teljes
keresztmetszet
[mm]

4,2x1,5
3,8x1,8
4x1,2
3
4x1,2
2x2
1,8

SN [E=Ny =y pE R N

Gyémantszemcsés tompareszel6 készletek

D 126

017364

205
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés tiireszel6k

Gyémantszemcsés tlireszel6k

DF 4112 lapos tompavégl —_— led

DF 4112R |apos tompavég e
kerek élekkel

DEA1228 aposihegyesV e Femssheeasea

DF 4132
DF 4142

haroméli
négyéld

A gyémantszemcsés tlreszel6k univerzélisan
alkalmazhatok a szerszamgyartasban.

A 210-1 tipust és az NFH 212-es tipusu
gyorszard nyelekkel egyarant hasznalhatok. A
reszel6nyelekhez tovabbi részletes informaciok
és rendelési adatok a 201-es kataldgusfejezet-
ben talalhatok.

Az extra vékony kivitel(i gyémantszemcsés
tlreszel6k (S) joI alkalmazhatdk mélyen fekvé
konturok megmunkalasahoz.

Profil

Megnevezés Szemcsefinomsag

D 91 D 126 D 181 $
EAN 4007220

Tiireszel6k extra vékony (S)

DF 4112S lapos tompavég( - 806227 - 40
DF 4132S haroméll - 806258 140
DF 4142S négyél - 806289 140
DF 41625 g6mbolyd - 80631 140
Tiireszel6k

DF 4112 lapos tompavég(i 016664 016688 140
DF 4112R lapos tompavégl kerek = 016695 16718 140

élekkel

DF 4122 lapos hegyesvégu 016749 140
DF 4132 haroméld 016770 140
DF 4142 négyéll 016800 140
DF 4152 félgomboly 016824 016831 140
DF 4162 gombolyd 016855 016862 140
DF 4172 kés alaku 016886 016893 140
DF 4182 ' 016909 016916 016923 140
DF 4192 016930 016947 016954 140
DF 4102 016633 016640 016657 140

A gyémantszemcsés tlreszel6 készleteket
mUanyag tokban széllitjuk, amely véd a
korréziétol és a mechanikai sérulésektdl. Ez
idedlis tarolast biztosit a szerszamtaroldkon ill.
a munkapadon.

Gyémantsz

PFERD

SD 126
egne\@st a kivant szemcsefinom-

elr. Teljes
hossza keresztmetszet @
[mm] [mm]
70 53x1,3 1
70 2,8 1
70 2,3 1
70 2,8 1
70 55x1,6 1
70 55x1,6
70 55x1,6 1
70 3,5 1
70 2,6x2,6 1
70 55x1,6 1
70 3,2 1
70 5x1,8 1
70 5x2,4 1
70 5x2,2 1
70 5x2 1

A DF 4211 készlet tartalma:

1-1db

DF 4112 (lapos/tompavégi)

DF 4112R (lapos/tompavégU, kerek élekkel)
DF 4122 (lapos/hegyesvégi)

DF 4132 (h4 1§
A DF 4205 készlet tartalma: DF 4142 Enzgzlz)w
1-1db A
o DF 4152 (félgombolyi)
DF 4112 (lapos/tompavég) DF 4162 (gt‘)?nbély(j)y
DF 4132 (haromélt) DF 4172 (kés alaky)
gii]gé <?,e|9¥e“g,_| ) DF 4182 (kard alaku)
(félgombolyd) DF 4192 (madarnyelv alaku)
DF 4162 (gombalyd) DF 4102T (barett)
Megnevezés Szemcsefinomsag
D 91 D 126 D 181 @
EAN 4007220
DF 4205 017371 017388 017395 1
DF 4211 017401 017418 017425 1

14 | 205
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Gyémantszemcsés horonyreszel6k

Gyémantszemcsés horonyreszel6k

DF 15 madarnyelv
DF 16  madarnyelv
DF 18  tompavégl

A gyémantszemcsés horonyreszel6k komplikalt A gyémantszemcsés horonyreszel6k az
geometriai alakzatok nehezen hozzaférhetd RFH 150 reszelényéllel alkalmazhatok. A resze-
helyeinek megmunkalo szerszamai. A felrakas |6nyelekhez tovabbi részletes informaciok
hossza a reszelé mindkét oldalan 25 mm. rendelési adatok a 201-es katalégusfe;

talalhatok. saggal kiegésziteni.
Megnevezés Profil Szemcsefinomsag Teljes
D91 D 126 felrakas

keresztmetszet @
hossza [mm]

EAN 4007220 e
DF 15 madarnyelv 017029 017 25 3,2x2 1
DF 16 madarnyelv 017050 7 150 25 3,7x2 1
DF 18 lapos tompavég( 017081 170 150 25 3,1x3 1
DF 20 négyéld 017111 128 150 25 2,5x2,5 1
DF 22 haroméld 0171 0 150 25 3 1
DF 24 goémbolyd 0171 17180 150 25 3 1
DF 914 lapos tompavég(i 6978 150 25 3,8x1,6 1
DF 918 lapos tompavég( 017005 150 25 4x2 1

A gyémantszemcsés horonyreszeld ké endelési példa:
mUanyag tokban széllitjuk, amely véd a °
zi6tol és a mechanikai sérilések
Ez idedlis tarolast biztosit a szeg
ill. a munkapadon.

Gyémantszemcsés horonyreszeld
készletek

A készlet tartalma:
1-1 db

DF 16 (madérnye
DF 18 (lapos/hegyes
(négyele)
(h3 p

(

DF 24 (g6mbo

Megnevezés Szemcsefinomsag EAN
4007220
DF 1624 D 126 355381 1

205 1 15



Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés kézireszelok

Gyémantszemcsés kézireszel6k

DF 2601 lapos tompavégU

DF 2602 félgémboly

A gyémantszemcsés kézireszel6k kovacsolt
nyélrésszel készllnek, ezaltal kilén reszel6nyél
hasznalata feleslegessé valik.

Megnevezés Profil

DF 2601 lapos tompavég(
DF 2602 félgombolyd

DF 2607 haroméld

DF 2608 négyeli

DF 2610 gombolyd

Gyémantszemcsés kézireszel6 készletek

Megnevezés

DF 2627

017357

Rendelési példa: PFERDERGONOM
EAN 4007220017302

DF 2601 D 126

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-

saggal kiegésziteni.

HapticFilter

Szemcsefinomsag Teljes hossz F Teljes
D 126 D 181 [mm] 0SS! keresztmetszet @
EAN 4007220 m] [mm]
017302 535455 21 1 10,3x2,8 1
017319 535462 21 100 12,5x3,8 1
017326 535479 ] 100 10 1
017333 535486 100 5,5x5,5 1
017340 535493 100 6,7 1

Rendelési példa:

EAN 4007220017357

DF 2627 D 126

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-
saggal kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:

HapticFilter

Szemcsefinomsag

D 181
EAN 4007220

535585 1
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Gyémantszemcsés mihelyreszel6k

Gyémantszemcsés miihelyreszelSk

DF 1112/200 lapos tompavégl

DF 1132/100 haroméld

DF 1132/200 haromél

A gyémantszemcsés muhelyreszel6k a Rendelési példa:
nagyméret(i szerszamgyartasban hasznalatos EAN 4007220255117

a megnevezést a kivant szemcsefinom-
aggal kiegésziteni.

(GFK/CFK) megmunkalasahoz is. %)_
A reszel6ket ergondmiai kialakitasu nyéllel -
szallitjuk. Haptierir
Megnevezés Profil SzemcsefinoMs Teljes Felrakas Teljes
D 126 D ; hossz hossza keresztmetszet @

EA 7220 [mm] [mm] [mm]
DF 1112/100 lapos tompavég(i 255117 9 805961 100 85 10x 3,2 1
DF 1112/125 lapos tompavég(i 25513 3 - 125 110 11,2x4,2 1
DF 1112/150 lapos tompavég( 25515 805978 805985 150 135 13x5 1
DF 1112/200 lapos tompavég(i 03 017210 200 180 22,5x5,5 1
DF 1132/100 haroméld 551 955895 - 100 85 7 1
DF 1132/200 haromél( - 017227 017234 200 180 14 1
DF 1142/200 négyéll 017241 = 200 180 7,5x7,5 1
DF 1152/100 félgomboly( 255193 955901 - 100 85 12 x4 1
DF 1152/200 félgombo - 017265 017272 200 180 22x6,5 1
DF 1162/200 - 017289 - 200 180 8 1

Gyémantszemcsés csiszolo lapok

A gyémantszemcsés lemez rugalmas hordo-
zbanyaga alkalmazkodik a megmunkéalando
fellletekhez. Homoru és dombort fellletek kis
eréraforditassal megmunkalhatok.

Gyémantszemcsés csiszolo lapok

Rendelési példa:

EAN 4007220806371

D BL 30-0,7-170 D 64

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-
saggal kiegésziteni.

Megnevezés Szemcsefinomsag Teljes hossz Teljes A szemcsézet
D64 D 126 [mm] keresztmetszet elhelyezkedése @
EAN 4007220 77
DBL 30-0,7-170 806371 955925 170 0,7 x 30 komplett 1
DBL 35-1,3-350 955918 806388 350 1,3x 35 komplett 1
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Gyémantszemcsés reszel6k reszelégépekhez

Gyémantszemcsés reszelSk reszel6gépekhez

"N L —— P H 7 A\
RS DF 5301 — 5309 lapos tompaveég, [] DF 5365 — 5375  haroméld
egyoldalas felrakas —
DF 5310 — 5314 lapos tompavég(, |:| DF 5352 - 5362 madarnyelv

kétoldalas felrakas

A gyémantszemcsés reszeldk reszel6géphez A PFG 07/220 levegés reszel6géppel alkalmaz- Rendelési példa:
kézi és gépi felhasznaldsra egyarant haték. Tovabbi informéacidk és rendelési adatok ~ EAN 4007220256718
alkalmasak. a katalogus 209-es fejezetében taldlhatok. DF 5301

Reszel6szar atmérd 3 mm.

Megnevezés Profil Szemcse- EAN A szemcsézet Teljes hossz
finomsag 4007220 elhelyezkedése [mm]

DF 5301 lapos tompavég D 126 = 256718 egyoldalon 0 1
DF 5303 lapos tompavég( D 126 = 256749 egyoldalon 1
DF 5305 lapos tompavég( D 126 = 256817 egyoldalon 1
DF 5307 lapos tompavég D 126 = 256848 egyoldalon Q 1
DF 5309 lapos tompavég D 126 256879 egyoldalon 60 1
DF 5310 lapos tompavég( D 126 = 256909 mindkét oldalon 50 1
DF 5311 lapos tompavég D126 256930 0 50 1
DF 5312 lapos tompavég D126 256961 50 1
DF 5313 lapos tompavég D 126 256992 50 1
DF 5314 lapos tompavég( D126 257029 60 1
DF 5316 lapos tompavég D126 25705 50 15 0,5x4 1
DF 5320 lapos tompavég 50 15 1x4 1
DF 5324 lapos tompavég( 60 25 1x4 1
DF 5390 négyéld 50 15 1,5x1,5 1
DF 5391 négyéld 50 15 3x3 1
DF 5392 négyéll komplett 50 15 4x4 1
DF 5393 négyéld komplett 50 15 5x5 1
DF 5331 gémbolyd komplett 50 15 1 1
DF 5335 gémbolyd 257449 komplett 50 15 2 1
DF 5339 gombol 126 = 257470 komplett 50 15 3 1
DF 5345 gémbolyd 126 = 257500 komplett 50 15 4 1
DF 5337 gombolyl D 126 = 257531 komplett 60 25 2 1
DF 5343 O D 126 = 257562 komplett 60 25 3 1
DF 5347 D126 257593 komplett 60 25 4 1
DF 5365 D 126 = 257173 komplett 50 15 2 1
DF 5367 D 126 = 257203 komplett 50 15 3,5 1
DF 5371 D126 257234 komplett 60 25 3,5 1
DF 5375 haroméld D 126 = 257265 komplett 60 25 4,5 1
DF 5352 madarnyelv D 126 = 257623 komplett 50 15 2x1 1
DF 5356 madarnyelv D126 257654 komplett 50 15 3,5x2 1
DF 5360 madarnyelv D 126 = 257685 komplett 50 12 6x3 1
DF 5358 madarnyelv D 126 = 257715 komplett 60 25 3,5x2 1
DF 5362 madarnyelv D 126 = 257746 komplett 60 25 6x3 1
DF 5380 kés alaku D126 257777 komplett 50 15 1x4 1
DF 5382 kés alaku D126 257807 komplett 50 15 2x6 1
DF 0103 lapos kénuszos D 126 = 665862 komplett 55 16 3,3x1 1
DF 0106/55 lapos kénuszos D126 665879 komplett 55 16 6,3x1 1
DF 0106/73 lapos kénuszos D126 665886 komplett 73 16 6,3x 1 1
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémant és CBN csiszoloszerszamok

A galvanikus kotési gyémantszemcsés és CBN szemcsés szerszamok elényei

Egyéni szerszamgeometria

M Mivel szinte valamennyi forgacsolt alaptest
felrakhat6 szemcsézettel, igy a galvanikus
kotést gyémant és CBN szerszamok a
szerszamprofilok tekintetében a legnagyobb
rugalmassagot kinaljak.

Az improduktiv id6 csokkentése

/\

1 A szuperkemény gyémant vagy CBN
csiszoléanyag galvanikus kotéssel hosszu
élettartamot biztosit és ezaltal csdkken a
szerszamcserék ideje.

1 A bonyolult és id6igényes igazitas elhagy-
hatd. A galvanikus kotésl gyémant és CBN
szemcsés szerszamok az egyréteg(i bevonat
altal azonnal hasznalhatok.

Meghajtott szerszamok:

Alkalmazasi feltételek:
1 Az egyrétegli bevonat miatt a meghajto
tengelynek és a szerszam befogonak n
pontossagu korbefutasunak kell len
Minél finomabb a szemcse, annal pon
sabbnak kell lennie a korbefuté

nylnek kell lennie a
fordulatszam terhelés

nagy

M A galvanikus kétés gyémant és CBN szem-
csés szerszamok széraz és nedves csiszo-
lasoknal egyarant hasznalhatdk. Ameny-
nyiben lehetséges részesitsiik elényben a
nedves csiszolast, mivel a szerszamkopas és
hékarosodas veszélye igy csokkenthetd a
leghatékonyabban.

m Altaldban érvényes: az optimalis hatékony-
s&g érdekében valasszon olyan durva szem-
csefinomsagot, amennyire lehetséges, és
olyan finom szemcsefinomsagot, amennyire
szikséges. A befolyasold tényezok kozé tar-
tozik a megmunkalandé anyag keménysége
és az elérni kivant feltletmin&ség.

Rovidebb megmunkalasi id6é

)

1 Az egyes gyémant, ill. CBN szemcsék a
galvanikus kotésbdl messze kiallnak. Az igy
keletkez6 nagy forgacstér megakadalyoz-
za a szerszam eltémdédését, mindemellet
nagy anyaglevalasztast biztosit. Az éles
szuperkemény szemcsék maximalis vago-
képességet és nagyon magas levalasztasi
teljesitményt garantalnak.

A szerszam elGallitasi koltségének
csokkentése

sagosan eléallith
1 A koltséges g
lehetség
hasznalni.

to zerszamokat ultrahanggal lehet

itani. A bevonat erésebb szennyezé-

8| kérjik hasznalja a tisztitdhasabot

DSB 2005025 (EAN 4007220168332).

észletes informaciok és rendelési adatok a

206-0s kataldgusfejezetben talalhatok.

1 A lehet6 legnagyobb szerszam atmérot
valassza, hogy a gyémant, ill. CBN szemcsék
minél nagyobb szamban tudjanak a csiszo-
lasi folyamatba kerilni. Bels6 csiszolasnal a
szerszamatmérd max. 3/4-e lehet a csiszo-
landd atmérének.

I Belsd csiszolasnal az el6tolas szerszamfor-
dulatonként max. 2/3-a lehet a szerszam-
szélességnek/magassagnak. Az el6tolas
fligg a megmunkalandoé anyagtél, a vagasi
sebességtdl, a szerszam stabilitasatél, a
befogasatol és a meghajtastol.

Allandé szerszamgeometria

1 A galvanikus kétés( szerszamok geometridja

az egyréteg(i bevonat miatt &llandé marad.
Emiatt nem szUkséges@g id6igényes profi-
lirozas. Mivel a szersza
munkadarabok rgié

E E PFERDVIDEO
I?‘_.;,"’ Tovabbi informaciok
| B érheték el itt, vagy a
- www.pferd.com honlapon.
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés - fK

Gyémantszemcsés csiszoldécsapok

A ,ZY" hengeres forma alkalmazhato furatok,
radiuszok, alakos fellletek gépi és kézi csiszo-

lasdhoz.
i Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon 1év6

tablazatban taldlja.

Forma: hengeres test, ZY

Rendelési példa:

EAN 4007220354322

DZY-A 0,5-2/3 D 64

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-
saggal kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Megnevezés Szemcsefinomsag Fej-o x Csap-o Befog SSZ
D 64 D 91 D 126 D 181 magassag S ho L, @
EAN 4007220 DE [m L, [mm]
[mm] [mr%
Csap-g 3 mm
DZY-A 0,5-2/3 354322 - - - 0,5x2 38 5 5
DZY-A 0,8-2/3 354339 - - - 0,8x2 38 5 5
DZY-A 1,0-4/3 354346 257883 257890 - 1,0x4 36 9 5
DZY-A 1,2-4/3 354353 354360 354377 - 1,2 x 4 36 9 5
DZY-A 1,4-4/3 354384 354391 354407 - X 36 9 5
DZY-A 1,6-4/3 - 354421 354438 - 3 36 10 5
DZY-A 1,8-4/3 - 354452 354469 - 3 36 10 5
DZY-A 2,0-4/3 354476 260784 119181 - 3 36 10 5
DZY-A 2,2-4/3 - 354490 354506 - x4 3 36 14 5
DZY-A 2,4-4/3 - 354520 354537 x4 3 36 14 5
DZY-A 2,6-4/3 - 354551 354568 2,6 x4 3 36 14 5
DZY-A 2,8-4/3 - 354582 354599 - 2,8x4 3 36 14 5
DZY-A 3,0-4/3 354605 260821 11920 3,0x4 3 36 19 5
DZY-N 3,5-5/3 - 260845 11921 3,5x5 3 45 - 5
DZY-N 4,0-5/3 - 260869 876 4,0x5 3 45 - 5
DZY-N 4,5-5/3 = 260883 o 4,5x5 3 45 = 5
DZY-N 5,0-5/3 - 2609 260913 50x5 3 45 - 5
DZY-N 5,5-6/3 - 2579 257968 55x6 3 44 - 5
Csap-@ 6 mm
DZY-A 6,0-6/6 - 260937 6,0x6 6 54 19 1
DZY-N 7,0-8/6 119266 260951 7,0x8 6 52 - 1
DZY-N 8,0-8/6 - 0968 119273 260975 8,0x8 6 52 = 1
DZY-N 9,0-8/6 - 258040 - 9,0x8 6 52 - 1
DZY-N 10,0-8/6 60982 119280 260999 10,0x 8 6 52 - 1
DZY-N 12,0 261002 119297 261019 12,0x8 6 52 - 1
DZY-N 15,0- - 119303 - 15,0x 10 6 50 - 1
Csap-g 10 mm
DZY-N 15,0-10/10 - - 355091 - 15,0x 10 10 110 - 1
Csap-0 6 mm
DZY-N 18,0-10/6 - - 258163 - 18,0x 10 6 50 - 1
DZY-N 20,0-10/6 - - 258194 - 20,0x 10 6 50 - 1
Csap-o 12 mm
DZY-N 25,0-10/12 - - 355138 - 25,0x 10 12 110 - 1

1A1 gyémantszemcsés csiszoldkorongok belsé kdszoriiléshez: lasd 24. oldal.
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

Az egyedi ,ZY" forma alkalmazhato hasitékok,
hornyok megmunkalasara nehezen hozzafér-
het6 helyeken.

Forma: egyedi ZY

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon 1évé
tablazatban taldlja.

Rendelési példa:

EAN 4007220353240

DZY-N 8,0-0,5/3 D 64

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-
saggal kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Megnevezés Szemcsefinomsag Fej-o x
D 64 D 91 magassag
EAN 4007220 Rl
[mm]
Csap-g 3 mm
DZY-N 8,0-0,5/3 353240 - 8,0x0,5
DZY-N 14,0-0,5/3 353257 - 14,0x 0,5
DZY-N 14,0-1,0/3 353264 353271 14,0 x 1
Kexzelvesetot magmunkilok ssersoams, A EAN 4007220354926 RIS
gémbforma gravirozashoz, valamint konturok DKU-A 1,0/3 D 64
és sorjak elmunkalasahoz ajanlott. Keérjuk a megnevezé ts om- 0‘ =l
Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon lévé séggal kiegésziteni,
tablazatban taldlja. PFERDERGO | A
’ A o 6 s
Megnevezés Fej-o D Csap-o  Befogocsap Hossz
D64 D D 181 [mm] SH hossz L, @
[mm] L, [mm]
[mm]
Csap-g 3 mm Q
DKU-A 1,0/3 35 620 258637 258644 1,0 3 44 10 5
DKU-A 2,073 258651 258668 258675 2,0 3 43 8 5
DKU-A 3,0/3 0 258682 258699 258705 3,0 3 42 6 5
DKU-A 258712 258729 258736 4,0 3 41 5 5
DKU-A 5; - 258743 258750 258767 5,0 3 40 2 5
DKU-N 6,0/3 - 258774 258781 258798 6,0 3 39 - 1
Csap-g6 6 mm
DKU-A 8,0/6 - - 258842 - 8,0 6 52 10 1
DKU-A 10,0/6 - - 258903 - 10,0 6 50 5 1
DKU-N 12,0/6 - - 258965 - 12,0 6 48 - 1
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

Forma: egyedi KU

[0 s e———

Megnevezés Szemcsefinomsag
Csap-g 3 mm

DKU 3,0-10/3 D 181

DKU 4,0-10/3 D 181

Forma: gdmbvégi hengeres test, WR

3
y

A gémbformaju csapos csiszolotestek leggya-
koribb felhasznalasi tertilete manyag profilok
sorjainak eltavolitasa. Az egyedi gdmb kialaki-
tasu szerszamok esetében a gomb fejrész alatti
elvékonyitott csaprész is gyémantszemcsével
bevont. Az egyedi kialakitas profilok optimalis
megmunkalasat teszi lehetévé.

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon 1év6
tablazatban taldlja.

EAN Fej-o x
4007220 magassag
DxT

[mm]

353844 3,0x 10
353868 4,0x 10

A gbmbvégU hengeres testli WR forma
leginkabb kézzel végzett csiszolasi és
sorjaeltavolitasi munkakhoz hasznélhato.
A durva D 357-es szemcsézet kivaldan alkalmg
szélerésitéses mianyagok megmunkalasara

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon &
tablazatban taldlja.

Rendelési példa:

EAN 4007220955932
DWR 5,0-18/6 D 126
Kérjuk a megnevezést g
saggal kiegésziteni

se

®-

PFERDERGONO

Megnevezés Szemcsefinomsag -0 X Csap-g
D 126 D agassag Sq
EAN 40072 D217 )
[mm]
Csap-g 6 mm

DWR-A 5,0-18/6 955932 50x18 6
DWR-A 6,0-18/6 594 3998 6,0x 18 6
DWR-N 10,0-20/6 5 4001 10,0 x 20 6

un-

D

\,
: AXIS ,PFERD

Gy
5%
=15y
o

Mdanyagok

kiadvanyunkban. Keresse
mUszaki tanacsadoinkat.

PFERD

Rendelési példa:
EAN 4007220353844
DKU 3,0-10/3 D 181

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Csap-o Befogdcsap hossz
S, L
[mm] [m

Befogdcsap Hossz
hossz L, @
L [mm]
[mm]
50 5 1
50 5 1
50 - 1
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Az SPG csucsives, hegyesvég(i forma kivaldan
alkalmazhato kis rések furatok megmunkalasa-
hoz és gravirozéshoz.

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon lévé
tablazatban taldlja.

Megnevezés Szemcsefinomsag

Csap-g 3 mm

DSPG 3,0-7/3 D 126
DSPG 3,0-13/3 D 126
Csap-@ 6 mm

DSPG 6,0-18/6 D 126

Megnevezés Szemcse-
finomsag

Csap-g 3 mm

DKT 3,0-8°/3 D 126

Csap-g 6 mm

DKT 10,0-30°/6 D 126

Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés csiszoldcsapok

Rendelési példa:
EAN 4007220536421
DSPG 3,0-7/3 D 126

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

EAN Fej-o x
4007220 magassag
DxT

[mm]

536421 3,0x7
806203 3,0x13
955963 6,0x 18

A KT fazékforma optimalisan alkalmazhato

profilokon, sik fellleteken letérésekhez.

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalg 0

tablazatban taldlja.

Rendelési példa:
EAN 4007220354018
DKT 3,0-8°/3 D 126

PFERDERGONOMICS,

O_

Emission Filter

EAN ej-0 X Sz6g
400722 ag o
xT
[mm]
3540 3,0x7 8°
5 10,0x 5 30°

\' ekforma, KT

Csucsives, hegyesvégii forma SPG

-_— —

Csap-o Befogocsap hossz

o N 7
[mm] [mm]
3 4 1
3 1
50 1

¢

Csap-2 Befogdcsap
Sy hossz @
[mm] L
[mm]
3 43 1
6 50 1
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés t&
Gyémantszemcsés csiszolocsapok

A ktpos hegyesvég( forma ideélisan alkalmaz-
haté kozpontfuratok utankdszorilésére és élek
- . letorésére.

Forma: kipos hegyesvégii forma, SK

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon 1év6
tablazatban taldlja.

Rendelési példa:

EAN 4007220354049

DSK 6,0-7°/6 D 64

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-
saggal kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Megnevezés Szemcsefinomsag Fej-o x Sz6g
D 64 D 126 magassag a
EAN 4007220 DxT
[mm]
Csap-g 6 mm
DSK 6,0-7°/6 354049 955970 6,0 x 45 50 1
DSK 6,0-12°/6 354056 955987 6,0 x 26 6 50 1
DSK 6,0-15°/6 354063 955994 6,0 x 21 6 50 1
DSK 6,0-30°/6 354032 354070 6,0x 11 6 50 1
DSK 6,0-60°/6 393390 956007 6,0x5 6 50 1
DSK 10,0-60°/6 806128 806135 10,0 x 9, 6 50 1
DSK 10,0-90°/6 806142 806159 10,0 x 6 50 1
DSK 15,0-60°/6 806166 806173 15 1 6 50 1
DSK 15,0-90°/6 806180 806197 1 7,5 6 50 1
Gyémantszemcsés csiszolokor k
g ioskoonaok ek Rendeléplder
élszalag vallas kivitel, amely lehet&vé D1A112-10-8 D 151
ontos felfogatast és beallitast a
eghajtogép tengelyén. A stabil felfogasnak
szdnhetéen optimalis megmunkalas lehetsé-
ges mélyen fekvé, ill. hosszu furatokban.
Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon 1évé
tablazatban taldlja.
Megnevezés Szemcsefinomsag EAN Kiils6 @ x Furat o Elszalag
4007220 magassag H vallszélesség P @
DxT [mm] [mm]
[mm]
D1A1 12-10-8 D 151 665893 12,0x 10 8 - 1
D1A1 14-10-8 D 151 665961 14,0x 10 8 - 1
D1A1 16-10-8 D 151 665978 16,0x 10 8 - 1
D1A1 18-10-8 D 151 665992 18,0x 10 8 2 1
D1A1 20-10-8 D 151 354629 20,0x 10 8 2 1
D1A1 30-10-10 D 151 354636 30,0x 10 10 2 1
D1A1 40-10-10 D 151 354643 40,0x 10 10 2 1
D1A1 50-10-10 D 151 354131 50,0x 10 10 2 1
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A ,ZY" hengeres forma alkalmazhat6 furatok,
radiuszok, alakos feltletek gépi és kézi csiszo-
lasahoz.

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon lévé
tablazatban taldlja.

Rendelési példa:

EAN 4007220354650

BZY-A 0,5-2/3 B 64

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-
saggal kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

Megnevezés Szemcsefinomsag Fej-o x Csap-o
B 64 B 126 magassag Sq
EAN 4007220 e [mm]
[mm]
Csap-g 3 mm
BZY-A 0,5-2/3 354650 - 0,5x2 3
BZY-A 0,8-2/3 354667 - 0,8x2
BZY-A 1,0-4/3 354674 258224 1,0x4
BZY-A 1,2-4/3 354681 354698 1,2x4
BZY-A 1,4-4/3 - 354711 1,4x
BZY-A 1,6-4/3 354728 354735 1,6x4
BZY-A 1,8-4/3 - 354759 s 3
BZY-A 2,0-4/3 354766 119310 3
BZY-A 2,2-4/3 - 354780 3
BZY-A 2,4-4/3 354797 354803 3
BZY-A 2,6-4/3 354810 354827 3
BZY-A 2,8-4/3 - 354841 3
BZY-A 3,0-4/3 354858 119334 38x4 3
BZY-N 3,5-5/3 354865 119341 3,5x5 3
BZY-N 4,0-5/3 354872 1 4,0x5 3
BZY-N 4,5-5/3 = 9365 4,5x5 3
BZY-N 5,0-5/3 354896 2 50x5 3
BZY-N 5,5-6/3 - 258 55x6 3
Csap-g 6 mm
BZY-A 6,0-6/6 35 389 6,0x6 6
BZY-N 7,0-8/6 119396 7,0x8 6
BZY-N 8,0-8/6 - 119402 8,0x8 6
BZY-N 9,0-8/6 258408 9,0x8 6
BZY-N 10,0-8/6 - 119419 10,0x 8 6
BZY-N 1 - 258439 11,0x 10 6
BZY-N 1 - 119426 12,0x8 6
BZY-N 13,0-1 - 258460 13,0x 10 6
BZY-N 14,0-10/6 - 258491 14,0 x 10 6
BZY-N 15,0-10/6 - 119433 15,0x 10 6
Csap-g 10 mm
BZY-N 15,0-10/10 - 355145 15,0x 10 10
Csap-¢ 6 mm
BZY-N 18,0-10/6 - 258521 18,0x 10 6
BZY-N 20,0-10/6 - 258552 20,0x 10 6

1A1 CBN csiszolokorongokat belsé csiszolashoz: lasd 28. oldal.

Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

CBN csiszolécsapok

Forma: hengeres test, ZY

L
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

CBN csiszolocsapok

Forma: hengeres test, ZY, keményfém
befogé csappal

nalatosak.

terhelés hatasara.

tablazatban taldlja.

Megnevezés Szemcse- EAN Fej-o x
finomsag 4007220 magassag
DxT
[mm]
Csap-g 3 mm
BZY-N 4,0-5/3 HM B 151 353714 4,0x5
BZY-N 5,0-5/3 HM B 151 353721 50x5
Csap-g 6 mm
BZY-A 6,0-6/6 HM B 151 353691 6,0x6
BZY-N 8,0-8/6 HM B 151 353738 8,0x8
BZY-N 12,0-8/6 HM B 151 956014 12,0x 8

formasadmbky zashoz, valamint ki

|&sahoz ajanlott.

Az ajanlott vagasi
tablazath,

A CBN szemcsés gémbf@Fma csaf

Megnevezés Fej-o D

B 126 [mm]
4007220

Csap-2 3 m

BKU-A 1,0/3 258996 1,0

BKU-A 2,0/3 964 259023 2,0

BKU-A 3,0/3 54971 259054 3,0

BKU-A 4,0/3 - 259085 4,0

BKU-A 5,0/3 - 259115 5,0

BKU-N 6,0/3 - 259146 6,0

Csap-g 6 mm

BKU-A 8,0/6 - 259207 8,0

BKU-A 10,0/6 - 259269 10,0

BKU-N 12,0/6 - 259320 12,0

és sorja

Keményfém csappal gyartott csiszoldcsapok
telepitett gépeken belsé koszoriléshez hasz-

A keményfémbdl készilt befogocsapok a nor-
mal acélbdl késziilt befogdcsapokhoz képest
kb. haromszoros rugalmassagi modulusszal
rendelkeznek (E-modul). Az E-modul adja meg,
milyen mértékben deformalodik egy adott test

Keményfém befogdcsapokkal végzett belsd
koszorulés esetén, nagyobb levalasztasi tel-
jesitmény, jobb fellletminGség és a szerszam
hosszabb élettartama érhetd el.

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon 1évé

Csap-0
Sd
[mm]

graviro-
elmunka-

sséget a 8. oldalon 1évé

Csap-o
Sd
[mm]

w w w w w w

(o) Mo}

Rendelési példa:
EAN 4007220353714
BZY-N 4,0-5/3 HM B 151

Befogdcsap
hossz

Rendelési példa:
EAN 4007220354957
BKU-A 1,0/3 B 64

PFERD

S

Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefinom-

saggal kiegésziteni.

PFERDERGONOMICS®:

O_

EmissionFilter

Befogocsap Hossz

hossz L,

L [mm]
[mm]

44 10

43 8

42 6

41 5

40 2

39 -

52 10

50 5

48 -

— U1 U1 U1 Ul Ul
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- ﬁ Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

CBN csiszolocsapok

A gébmbveégl hengeres testl WR for- Rendelési példa: L o
ma leginkabb kézzel végzett csiszoldsi és EAN 4007220354087 Forma: gdmbvég(i hengeres test, WR
sorjaeltavolitasi munkakhoz hasznalhato. BWR-N 5,0-10/3 B 126

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon lévé PFERDERGONOMICS®:
tablazatban taldlja.

EmissionfFilter

Megnevezés Szemcsefinomsag EAN Fej-o x Csap-o Befogocsap hossz
4007220 magassag S, L, @
DxT [mm] [mm]
[mm]
Csap-g 3 mm
BWR-N 5,0-10/3 B 126 354087 50x10
BWR-N 6,0-10/3 B 126 354094 6,0x 10
Az SPG csucsives, hegyesvég(i forma kivaléan Rendelési példa:
alkalmazhato kis rések, furatok megmunkala- EAN 4007220354100
séhoz és gravirozashoz. BSPG 3,0-7/3B 126

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon lévé PFERDERGONOMICS®:
tablazatban taldlja. 3 O_

EmissionfFilter

Megnevezés Szemcsefinomsag EAN Fej Csap-o Befogo6csap hossz
4007220 sa SN L @
T [mm] [mm]

Csap-g 3 mm

BSPG 3,0-7/3 B 126 354100 0x7 3 43 1
Csap-o 6 mm
BSPG 6,0-18/6 B 126 6,0x 18 6 50 1

végl forma ideélisan alkalmaz-

Forma: kupos hegyesvégii forma, SK
Gzpontfuratok utdnkoszorilésére és élek P 9y 9

44—

janlott vagasi sebességet a 8. oldalon lévé
tablazatban taldlja.

Rendelési példa:
EAN 4007220393406
BSK 6,0-45°/6 B 64

PFERDERGONOMICS®:

0_

EmissionfFilter

Megnevezés Szemcse- EAN Fej-o x Szog Csap-g Befogdcsap
finomsag 4007220 magassag o S, hossz @
DxT [mm] L
[mm] [mm]
Csap-g 6 mm
BSK 6,0-45°/6 B 64 393406 6,0x7 45° 6 50 1
BSK 6,0-60°/6 B 64 393413 6,0x5 60° 6 50 1
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
CBN-csiszolékorongok

A CBN csiszoldkorongok telepitett gépeken Rendelési példa:
hasznélatosak. Elszalag véllas kivitel, amely EAN 4007220355015
lehet6vé teszi a pontos felfogatast és beallitast B1A1 20-10-8 B 151
a meghajtogép tengelyén.

Csiszol6korongok 1A1

A stabil felfogasnak koszonhetéen optimalis
megmunkalas lehetséges mélyen fekvd, ill.
hosszu furatokban.

Az ajanlott vagasi sebességet a 8. oldalon 1év6
tablazatban taldlja.

Megnevezés Szemcsefinomsag EAN Kiils6 @ x Furat o Elsza
4007220 szélesség H val sség @

DxT [mm] mm]

[mm]
B1A1 20-10-8 B 151 355015 20,0x 10 2 1
B1A1 30-10-10 B 151 355039 30,0x 10 ‘ 2 1
B1A1 40-10-10 B 151 355053 40,0x 10 1 2 1
B1A1 50-10-10 B 151 355077 50,0x 10 2 1
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Galvanikus kotést gyémantszemcsés vagoko-
rongok D 852 szemcsével kivaléan alkalmasak
szlirke - és gdmbagrafitos 6ntottvas (GG és
GGG ill. GIL és GJS) megmunkalasahoz, tovab-
ba robotokon is alkalmazhatok.

El6nyei:

M nagyon hosszu élettartam

M optimalis munkavégzés mélyenfekvd
helyeken az éllando szerszamatmérének
koszénhet&en

W komfortos és gyors szerszamcsere

M minimalis porképzédés a kopasmentes kotés
és a durva forgacsképz6dés kovetkeztében

Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés vagokorongok

Rendelési példa:
EAN 4007220956021
D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD

PFERDERGONOMICS®:

Gyémantszemcsés vagékorongok

EmissionfFilter

Megnevezés EAN D Vagas Alaplap Furat-e Szemcse-
4007220 [mm] széles- vastag- H fin a
ség sag E [mm] védé- @
T [mm] szeg-

[mm] mens
Sziirke és gombgrafitos (GG és GGG, ill. GIL és GJS) ontvények
D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD 956021 230 3,8 1,8 3 D 85’ D nincs 1
D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD 947449 400 4,5 2,5 2 D nincs 1

Az SFS 76 felfogbperem PFERDVIDEO

készlet alkalmazasa jelentds
zajszint csokkenést ered-
ményez a kézi vezetésli
darabolasnal. A DTA1R
230-3,8-22,23 D 852 GAD
gyémantszemcsés vagokoronggal M 14-es
tengelykivezetés(i gépekre foghatok fel. A
felfogd peremekrdl tovabbi részletes informa-
ciok és rendelési adatok a 206-o0s katalégus-
fejezetben talalhatok.

Vevospecifikus szerszags

Tovabbi informacidk
érhetdk el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.

Tovabbi informéacidk a vevdi igények szerinti egyedi gyartasu szerszamokrdl a fejezet 10. oldalan taldlhatok.
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Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés
Gyémantszemcsés vagdkorongok

A galvanikus kotésl gyémantszemcsés
vagokorong kilonosen vagasbarat a nagy
forgécsterek miatt. A D 64-D 427 gyémant-
szemcsével készllt vagokorongok kivaloan
alkalmazhaték kemény anyagok, mint a
keményfém vagy kerdmia és szalerésitéses
mUianyagok (GFK/CFK) daraboldséhoz.

PFERDERGONOMICS®:

)

EmissionfFilter

Gyémantszemcsés vagokorongok

Megnevezés EAN D Vagas Alaplap Furat-o Szemcse- Form
4007220 [mm]  széles- vastag- H finomsag
ség sag [mm]
T E
[mm] [mm]
Kemény anyagok, mint pl. liveg, keramia, vagy keményfém
D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD 355190 22 0,5 0,3 1,7 Q nincs 1
D1A1TR 30-1-10 D 151 GAD 355206 30 1,0 0,6 10 1 D nincs 1
D1A1R 40-1-10 D 151 GAD 355213 40 1,0 0,6 D nincs 1
D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD 355220 50 1.4 1,0 51 D nincs 1
D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD 666043 50 1,4 51 D nincs 1
D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD 355237 125 1,4 151 D nincs 1
Szalerdsitéses miianyagok (GFK és CFK), valamint el6szinterezett és z6ld ke
D1A1R 50-2-6 D 357 GAD 308790 50 2,0 1, D 357 D nincs 1
D1A1R 50-2-6 D 357 GAG 168530 50 2,0 D 357 G 3 1
D1A1R 50-2-10 D 357 GAD 666067 50 , 10 D 357 D nincs 1
D1A1R 50-2-10 D 357 GAG 666050 50 ,0 10 D 357 G 3 1
D1A1R 75-2-10 D 357 GAD 956038 75 ,0 ,0 10 D 357 D 3 1
D1A1R 75-2-10 D 357 GAG 393420 1,0 10 D 357 G B 1
D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD 805992 y ,0 1,0 22,23 D 427 D nincs 1
D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG 806005 30 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAD 80601 2,0 1,0 22,23 D 427 D nincs 1
D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAG 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD 2,0 1,0 22,23 D 427 D nincs 1
D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG 2,0 1,0 22,23 D 427 G 3 1
D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD 2,0 1,0 22,23 D 427 D nincs 1
D1ATRSS 230-2,5-22,23 R 427 G 2,5 1,5 22,23 D 427 S2 nincs 1
250 2.5 1,5 22,23 D 427 S2 nincs 1
300 2,5 1,5 30 D 427 S2 nincs 1
806104 350 2,8 1,8 30 D 427 S2 nincs 1
806111 400 3,8 2,8 30 D 427 S2 nincs 1
A szerszamok kivalasztasaval kapcsolatos A védészegmensekkel kialakitott G forma
megjegyzések: tisztabb vagasi hornyot biztosit, mint a D
Uveg, kerdmia, keményfém vagéasahoz finom forma.
D 64 vagy D 151 szemcseméret( szerszamot e s eets
hasznaljon. Felhasznalasi ajanlasok:

Kérjuk, vegye figyelembe a 8. oldalon
talalhaté ajanlott vagasi sebességeket.
Megfelel6 szerszambefogdk 75 mm atmérdig
a 31. oldalon talalhatok.

Az el6szinterezett kerdmia védgasahoz durva
D 357 vagy D 427 szemcseméret(i szersza-
mot hasznaljon.

B Széler6sitéses mianyagok (GFK/CFK) darabo-
Forma G korkoros bevonat |&sara és tisztitasara durva D 357 vagy D 427

véddszegmensekkel szemcseméret(i szerszamot hasznaljon.
Kis geometriaknal hasznédlhatdk a finom
D 64 és D 151 szemcseméret( szerszamok is. Egyéb méretekre és CBN vagokorongokra
A szlrrke és gombagrafitos Gntvények meg- kérjék ajanlatunkat. Tovabbi
munkéldsahoz alkalmas szerszamok a fejezet informacidk a vevdi igények szerinti
29. oldalan talalhatok. szerszammegoldasokrdl a 10. oldalon
talalhatok.
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Megnevezés

BO 3/1,7 1
BO 6/10 3
BO 8/10 3

Megnevezés

DIA-SSB 50/75 D 357
DIA-SSB 75/100 D 357

COMBIDISC®-gyémants:
csiszololapok

CSE

COMBIDISC® termékcsalad egy atfogo prog-
ram felUletek csiszoldsdhoz. A COMBIDISC®
gyémant csiszololap idealis szerszam a
kopasallé feltletek valamint a wolframkarbid,
krémkarbid, titdnkarbid stb. bevonatu feltletek
megmunkalasahoz.

Tovabbi informaciok és rendelési adatok
talalhatok a katalogus 204-es fejezetében.

Tovabbi informaciok és rendelési adatok
talalhatok a katalogus 204-es fejezetében.

Gyémant és CBN szerszamok, galvanikus kotés

Gyémantszemcsés vagokorongok

Tartozékok gyémantszemcsés

daraboldékorongok felfogasahoz 75 mm-ig. felfogokovémantszemesés

darabolékorongokhoz

Biztonsagtechnikai ajanlas:

M A megadott maximalis fordulatszamot biz-
tonsagi okokbdl nem szabad tullépni.

Rendelési példa:
EAN 4007220443606

BO 3/1,7 1
EAN Csap-o Megfelelé Max. szer-
4007220 S, az alabbi  szam széles- @
[mm] furat-g-hoz sé
[mm]
443606 3 1,7 1
956045 6 10 , 1
806401 8 3,0‘ 30.000 1

csés szurofiirészlapok

A gyémantszemcsés szu
sitéses méanyagok (GFK/!
séhoz, ill. tartalyok és lemeze
alkalmazhatok. Kulo
geometridju kivagas
élettartamuak. Min
gatdssal hasz

SZiaP0
egmu
i\vagasa

Gyémantszemcsés szurofiirészlapok

Irakas Szemcse-  Teljes hossz Teljes széles-
hossza finomsag [mm] ség @
[mm] [mm]
50 D 357 75 2 1
75 D 357 100 2 1

\b® gyémantszemcsés szerszamok a PFERD programbal

Gyémantszemcsés kézi csiszolohasabok Gyémantszemcsés vagokorongok kéhoz

és épitéanyagokhoz

=

o=
' .:n“\

A

A gyémantszemcsés kézi csiszoldhasabok a
kopasallo feltletek valamint a wolframkarbid,
krémkarbid, titdnkarbid stb. bevonatu feltletek
megmunkalasahoz alkalmazhatok.

Az épit6ipar sokoldall darabolasi feladataihoz
a PFERD gyémantszemcsés darabolé koron-
gokat kinal beton, mosott beton, tégla, granit
vagy egyéb épitéanyagok daraboldsahoz.

Tovabbi informaciok és rendelési adatok
talalhatok a katalogus 206-os fejezetében.
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A mUigyantakotést gyémant- és CBN szemcsés
csiszolokorongokat tébbnyire keményfém
(HM) vagy gyorsacél (HSS) szerszamok csiszola-
sahoz hasznaljak, de mas gyartasi folyamatok-
nal is alkalmazzak. Nedves és szaraz csiszolasra
is alkalmazhatok. A mligyantakotés szemcsé-
zetek tulajdonsagai optimalisan illeszthettk a
megmunkalasi feladatokhoz.

Alkalmazasi javaslatok:

M A nagyobb 4tméré (D) a jobb hé- és kinema-
tikai paraméterek 4ltal nagyobb koltségha-
tékonyséagot tesz lehetové.

1 A csiszoloréteg szélessége (W), ill. (U) min-
dig keskenyebb legyen, mint a csiszolando
munkadarab.

M A nagyobb csiszoléanyag rétegvastagsag
(X) a gyémant, ill. CBN szemcse és a kdtés
anyagkoltségét befolyasolja, 6sszességében
azonban a gyartasi koltséget csak jelentékte-
len mértékben. Egy nagyobb csiszoléanyag
réteg vastagsag (X) ezért altaldban gazdasa-
gosabb.

1 Kérjuk, tGgyeljenek a javasolt vagasi
sebességekre, melyek a fejezet 8. oldalén
talalhatok.

lgazitas

A migyantakotésl szerszamok kénnyen iga-
zithatok. Eltéré szerszamkonturok ugyanazzal
a szerszammal megmunkalhatok. lgazitas
utan tgyeljlink arra, hogy a szemcsézetet az
SBL 1002413 élez6 hasabbal Ujraélezzik és
igy a szerszam vagoképességét helyreallitsuk.
Részletes informaciok és rendelési adatok a
fejezet 35. oldalan talalhatok.

Kotéstipusok
PHT

Fenol-gyanta kotés nagy
teljesitményli szaraz csiszo-
lashoz.

A PHT kotéstipus szaraz
csiszolashoz kialakito
kotés, azaz hiitéanya
kdl'is hlivos csiszolast te
lehetdve.

PHN

Hit6anyagok

Alapvetden a nedves csiszolas el6nydsebb

a szaraz csiszolasnal. Nedves csiszolasnal
csokken a szerszam kopasa és a munkadarab
hokarosodasanak kockazata. A kotések, melyek
a szaraz csiszolasra hasznalhatok, kivételes ese-
tekben nedves csiszolasra is hasznalhatok.

Gyémant csiszolokorongok:

Emulziok 1-5 %

CBN csiszol6korongok:

Alacsony viszkozitasu asvanyolajok vagy emul-
zidk (5-8%) EP-adalékokkal.

Szemcsekoncentracio

Szemcsekoncentraciénak a csiszoléréteg
kobcentiméterenkénti térfogategységére esd
szemcsemennyiségét nevezzlk, karat sulyegy-
ségben [ct] (= 0,2 g). A C 100-as koncentracio
4,4 ct/cm? karatsulynak felel meg és kereke
25 %-os térfogatrészt tesz ki a csiszoléréteg
kotéanyagabol. A tovabbi koncentracio ara-
nyokra az aldbbi tablazat ad tajékoztatas

A magas koncentracié teszi a szersza
kopasallova. Ez a tulajdonsag kulonose

tartam elényok altalaban ellen
gyobb szerszamkoltsé i
gyémant vagy CBN

figyelembe azt jsah

PH 4.2

Fenol-gyanta kotés a nagy
volumen(i anyaglevalasz-
tashoz alkalmazott kotés.
Nagyon hosszu élettartam.
Széraz és nedves csiszolas-
hoz alkalmazhaté.

Gyémant és CBN szerszamok, bakelit kotés

Altalanos informaciok

Koncentra-
ci6 meg-
adasa

25
38
50

O NN

C 100
C 125

Alacsony koncen

H(ivos széraz csiszolas
céljara alkalmazhaté nagy
teljesitményl kotés. Csak
11V9- és 12V9-formakhoz
150 mm atméroig.

gas koncentracio pl.: C 125

Karatsuly/ A szemcse
bevonatréteg %-os aranya

térfogat cm3®  a csiszolo
[ct/cm3] bevonatré-
tegben
1.1 6,25
1,65 9,50
2,2 12,50
3,3 18,75
4,4 25,00

31,25

A

AV

%4

<&

PHST

PHST szaraz csiszolasra
alkalmas fenol-gyanta kétés,
rendkivil nagy anyagle-
valasztasi teljesitménnyel.

A PHST kotéstipus még
erésebben terhelhetd, azaz
még nagyobb el&tolast

tesz lehet6vé fogasonként,
a munkadarab termikus
karosodasa nélkil. Kénysze-
r(ien ennél a szerszamnal

a rovidebb csiszolasi id6k
érdekében kis mértékben
csokkentett élettartammal
kell szamolni.

Az itt felsorolt k&téstipusokon tilmenden specidlis kotések széles valasztéka all rendelkezésre, amelyeket alkalmazastechnikusainkkal egyeztetve speciélis

i

csiszolasi feladatokhoz lehet alkalmazni. Tanacsadd megbeszélésre alkalmazéstechnikusaink barmikor szivesen allnak rendelkezésre.




Gyémant és CBN szerszamok, bakelit kotés
Gyémantszemcsés csiszolészerszamok

Forma 11V9

Forma 12V9

Forma 11A2/60°

Forma 12A2/45°

Forma 12C9

Forma 4BT9

Forma 1A1

Forma 1A1W

I

O 0000 W w w

Forma

11Vv9
11v9

Forma

12V9

Forma

11A2/60°
11A2/60°

Forma

12A2/45°
12A2/45°

Forma

Forma

1A1R
1A1R

Forma

TATW
TATW
TATW
TATW
TATW
TATW

Méret [mm]
D-X-U-H
100-2-10-20
100-3-10-20

Méret [mm]
D-X-U-H

100-2-10-20

Méret [mm]
D-W-X-H
100-8-2-20
100-8-2-20

125-10-2-20
125 -

éret [mm]
- -X-H

100810 -4-3-20

Méret [mm]
D-W-X-H

100-6-1-20

Méret [mm]
D-T-X-H
100-1-5-20
150-1-7-20

Méret Csap-o
[mm] S
D-T-X [mm]

3-5-0,75
4-5-1
5-5-15
6-6-1,5
8-8-2
10=8-=2

Szemcse-
finomsag

D 126
D 126

Szemcse-
finomsag

D 126

Szemcse-
finomsag

Kotés

PHT
PHST

Kotés

PHT

Kotés

Koncent-
racio

C75
C75

Koncent-
racio

C75

Ko t-
ra

D 64 75
D 126 P 75

Szemcse-
finomsag

D 126

Szemcse-
finomsag

D 126

Szemcse-
finomsag

D 151
D 151

Befogo-
csap hossz
L

2
[mm]

50
50
50
50
50
50

oOtés

PHT
PHT

Kotés

PHT

Kotés

PHT

Kotés

PHT
PHT

Szem-
csefi-
nomsag

D 126
D 126
D 126
D 126
D 126
D 126

PFERD

s

EAN

4007220
168592 1
168622 1

EAN
4007220

16 1

AN
4007220

261965 1
261972 1

Koncent- EAN
racié6 4007220
C50 168677 1
Cc75 168660 1
Koncent- EAN
raci6 4007220
C75 956052 1
Koncent- EAN
racié6 4007220
Cc75 350119 1
Koncent- EAN
raci6 4007220
Cc75 350096 1
Cc75 806357 1
Kotés  Kon- EAN
cent- 4007220 @
racio
PHN/T C 100 665817 1
PHN/T C 100 665763 1
PHN/T C 100 665770 1
PHN/T C 100 665787 1
PHN/T C 100 665794 1
PHN/T C 100 665824 1
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Forma Méret [nm] Szemcse-
D-X-U-H finomsag
11V9 100-2-10-20 B 126
11V9 100-2-10-20 B 151
11V9 100-2-10-20 B 181
Forma Méret [nm] Szemcse-
D-X-U-H finomsag
12V9 100-2-10-20 B 126
Forma Méret [nm] Szemcse-
D-W-X-H finomsag
4BT9 100-6-1-20 B 126
Forma Méret [nm] Szemcse-
D-T-X-H finomsag
1A1R 100-1-5-20 B 151
Forma Méret [nm] Csap-o Befo-
D-T-X S, gocsap
[mm] hossz
[mm]
TATW 3-5-0,75 3
TATW 4-5-1 B
TATW 5-5-15 3
1ATW 6-6-1,5 6
TATW 8-8-2
TATW 10 -2

Oképességének a
pl. gyémant lehuzo
igazitas utan).

helyreallitasara
szerszamokkal vé

Megnevezés

SBL 1002413

Kotés Koncent- EAN
racié 4007220
PH 4.1 C75 350171 1
PH 4.2 - 535646 1
PHST Cc75 168684 1
Kotés Koncent- EAN
racio 4007220
PHT Cc75 168707
Kotés Koncent- EAN
raci6 4007220
PHT Cc75 350126
Kotés Koncent- EA
racio 7

PHT C 100 35

Szem- K EAN
csefi- cent- 4007220
no acio @
C100 665695 1
PHN/T C 100 665701 1
PHN/T C 100 665718 1
PHN/T C 100 665725 1
PHN/T C 100 665732 1
PHN/T C 100 665749 1

Gyémant és CBN szerszamok, bakelit kotés

CBN-csiszol6szerszamok

Forma 11V9

T

Forma 12V9

Forma 1A1R

Forma 1A1W

Elez6hasab gyémant és CBN szerszamokhoz

Az élez6 hasabot el@szor hiitéanyaggal itatjuk
at, és utana kézzel vagy egy élez6 készulékkel
hasznaljuk. Az élez6haséabbal tortént igazitas
révén nagyon gyorsan ismét helyre tudjuk
allitani a csiszoldkorongok vagoképességét.

EAN
4007220

255605

Elez6hasab gyémant és CBN
szerszamokhoz

Meéretek
[mm]
100 x 13 x 24 5
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Gyémant és CBN szerszamok, bakelit kotés Q

Vevoéspecifikus szerszammegoldasok

A raktari programban rendelkezésre allé Rendelési példa:
mUigyanta kotésti gyémant és CBN szemcsés 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75
csiszoloszerszamok mellett egyedi szerszam-

megoldasok is lehetségesek. Kérjuk, adja meg A rendelési példa magyarézata:

11V9 = megnevezés és forma ISO 6104

ajanlatkérésében a megmunkalando anyagot, int _.'_42( U
a megmunkalasi feladatot és a szerszammeg- szerin }
haita 100 = kuls6-g D [mm] | A
jtast. . .
2 = bevonat szélesség X [mm]
Az aldbbi tablazatokban az sszes rendelkezés- 10 = bevonat magassag U [mm]
re 4ll6 forma és méret megtaldlhaté. A ferde 20 =furat-g H [mm]
vonalakkal elvéalasztott méretek kozal kérjuk D 126 = szemcse (D = gyémant, B = CBN)
kivélasztani a kivant méreteket. PHT = kotésmod
C 75 = szemcsekoncentracio (C)
Roviditések Megnevezések Roviditések Megnevezések
o alaptest sz6g K [mm] belsé &tméré
D [mm] kuls6 atméré L, [mm] csap hossza
E [mm] testvastagsag L, [mm] csapszUikités hossza
H [mm] furatatmérd R [mm] sugar csiszolokarima szélesség
J [mm] kisebb atmérd S, [mm] sz(ikitett csap atméréje m hasznalhaté csiszoléréteg
astagsag
Forma 1A1 ‘ D ‘ Forma 1A1W
l |
p v X H X S L S L
mm mm mm mm d 2 1 4
— — — — [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 6 0.75 3 60 15 8
75 6/8/10/12 3/4/5/6 I 6 ’1 3 60 2 3
100 6/8/10/12 3/4/5/6 5 6 15 3 60 ) 8
125 8/10/12/15 3/4/5/6 6 6 1’5 6 60 3 8
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6 -
6 8 1,5 6 60 3 10
175 10/12/15/20 - 6 ) 6 60 3 8
200 12/15/20/25/30
8 6 2 6 60 4 8
225 12/15/20 3 10 ) 6 60 4 12
250 15/20/25/30/40/50 9 6 5 6 60 5 8
300 15/20/25/30/40/50
350 20/25/30/40/ Rendelési példa: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100
400 25/30/40/
450 25/ 0/ /4/5/6 Forma 1A1W
500 30/ 0 /4/5/6 ‘ &
600 35/4 3/5 S D
Rendelési példa: 1A -1 126 PHN C 75
Forma 1A1R D i D T X S,
‘E | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10 6 2 6 60
10 10 2 6 60
12 6 2 6 60
D T X H E 12 10 2 6 60
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 15 6 2 6 60
75 1 5 0,8 15 10 2 6 60
100 1 5 H>20mm 0,8 18 6 2 6 60
125 1 5 0,8 18 10 2 6 60
150 1 7 kerjik 0,8 20 6 2 6 60
175 1,2 7 megadni 0,9 20 10 2 6 60
200 i,2 7 0,9 Rendelési példa: 1TA1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100

Rendelési példa: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!

36 | 205



PFERD o
- ﬁ Gyémant és CBN szerszamok, bakelit kotés

Vevoéspecifikus szerszammegoldasok

Forma 1FF1 D Forma 4BT9

D T X R H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] v ol . - N !
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6 3
50 8 2 75 6 1 8 36
50 10 : o | FG o
5 6 8 150 6/10 1 e 80
75 8 4
75 10 5 Rendelési példa: 4BT9 100-6-1-20 D 126 C75
100 6 3
100 8 4 Forma 6A2
100 10 > 5 kérjik . Wy
100 12 6 megadni
125 6 3
125 8 4
125 10 5 D H T-X E
125 12 6 mm)] [mm] [mm] [mm]
— : 0 o
20 10
20 10 3 /15 : 20 10
150 12 6 B/ 125, 2/3/4 Kk

megadni 23 10

Rendelési példa: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75 5/20/25

10/12,5/15/
Forma 1V1 20/25 23 10
lést példa: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
D V)
[mm] [mm]
50 6/8
75 6/8/10 D X U H T E
100 8/10 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
125 8/10 .
T ——
175 10
550 TVAE 75 3 6/10 25 10
55 16, 100 15 6/10 30 10
300 16790 100 2 6/10 30 10
Rendelési példa: -8°3J60°-32 B 126 107 PHN C 75 Bg 55 Zj 18 mk:;“ dkni ;8 18
125 2 6/10 30 10
Forma 125 3 6/10 30 10
150 1,5 6/10 35 10
150 2 6/10 35 10
150 3 6/10 35 10
Rendelési példa: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100
D W X H T-X
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 5
75 3/5 Rer Uk 5
100 3/4/5/6/8/10 2/3/4 megadni 6
125 3/4/5/6/8/10 7
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Rendelési példa: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!
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Gyémant és CBN szerszamok, bakelit kotés Q

Vevoéspecifikus szerszammegoldasok

Forma 9A3 D Forma 12A2/20° D

. Sl e P
Z ! )
D w X T H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 22 10 75 3/5/6/8/10 8 5
125 6/8/10 22 10 100 3/5/6/8/10 10 6
150 4/6/8/10/15  2/3 25/35 mk:r{_j“dkni 14 125 5/6/8/10 Kéritik 4 8
175 3/4/6/8/10/15 25735 M9 14 IECEN BSVICHACHE O BREEETA L greeches 2
200 8/10/15 30 18 i ERa L L9
o 200 6/10 20 1
Rendelési példa: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75

endelesi pelda 250 6/10 13

Forma 11A2 5 Rendelési példa: 12A2/20° 125-10- 126 C 50

Forma 12A2/45°

D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D X H T-X E
50 3/6 20 8
mm mm] [mm] [mm
75 3/6/10 20 10 g i st | i)
100 4/6/8/10 53,4 etk 2010 5 3/6 15 8
125 5/6/8/10/12,5/15 megadni 23 10 75 /6/10 . 20 9
150 6/8/10/12,5/15 23 10 0 76/8/10 2/3/4 Ktk 2310
175 6/10/12,5/15 25 12 5/6/8/10/12,5/15 megadni 23 10
Rendelési példa: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50 6/8/10/12,5/15 2310
6/10/12,5/15 25 12
Forma 11V9 Rendelési példa: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Forma 12C9 D
B
G
D X
[mm] [mm] D w U X H T E
50 2 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
17050 1?;;;; 35 100 6/10 4 2 26 10
125 1’5/2/3 g 40 100 10 4 3 27 10
150 1,5/2/3 50 10 89 — 1 4 2 = 10
L., 125 10 4 3 kérjuk 27 10
Rendelési példa: 11 126 PHT C 75 125 12,5 5 5 megadni 26 10
150 10 4 2 26 10
150 10 4 3 27 10
150 12,5715 5 2 26 10

Rendelési példa: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!
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N

Forma 12V9
|
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 6 20 10 24
75 2/3 10 Kerii 20 10 41
100 1,5/2/3 10 €U 50 10 62
megadni

125 15/2/3 10 25 10 76
150 2/3 10 25 10 97

Rendelési példa: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Forma 14A1 : D
| 1 S
T
Ti ; —
H U
J
Forma 3A1
D V) X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm
75 1/2
75 3/4/5
100 1/2
100 3/4/5
125 1/2
125 3/4/5/6
150 1/2
150 3/4/5/6
175 1/2
175 3/4/5/6/8
200 1/2
200 3/4/5/6/8/10
225 6/8
250 6/8/10/
300 3/4/5/6 15 250
350 /4/5/6 20 300
400 3/4/5/6 25 350
450 3/4/5/6 25 400
500 3/4/5/6 30 450
600 3/5 35 550

Rendelési példa: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100

Egyéb méretekhez kérjék ajanlatunkat!

Gyémant és CBN szerszamok, bakelit kotés

Vevoéspecifikus szerszammegoldasok

Forma 14E9
D u X o H T J

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 1/2 6  35°/45°/60°/90° 6 32
75 1/2 6  35°/45°/60°/90° ' 50
100 1/2 6  35°/45°/60°/90° 70
125 1/2 6  35°/45°/60°/90° 100
150 1/2 6  35°/45°/60°/90° 120

Rendelési példa: 14E9 150-2-

Forma 14F1
D R H T J

[mm] [ m] [mm] [mm] [mm] [mm]

40 1 6 25

1,5 6 25

2 6 25

1 6 30

1,5 6 30

4 2 6 30

2 1 6 50

3 1,5 6 50

75 4 2 kérjuk 6 50

100 2 31415176 1 megadni 6 70

100 3 1,5 6 70

100 4 2 6 70
125 2 1 8 100
125 3 1,5 8 100
125 4 2 8 100
150 2 1 8 120
150 3 1,5 8 120
150 4 2 8 120

Rendelési példa: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125

Forma 14V1
D U X o H T J

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 6 30
75 3/4/5 6 45
100 4/6 20° — 8 70
125 4/6 89°-ig  kérjuk 8 100
150 4/6 2/3/4 meg- 8 120
175 4/6/8 kérjuk  adni 10 140
200 4/6/8/10 megadni 12 160
250 4/6/8/10/12 15 200
300 4/6/8/10/12 15 250

Rendelési példa: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 107 PHN C 75

205 | 39




PFERD

MinGségi szerszamokat egy kézbdl

Reszelok Marécsapok 7 Csapos csiszolétestek

‘_.-IIJ
—
4

201-es katalogus 202-es katalogus kotalogus

Reszelk Mardécsapok Csa po*iszolc’)testek

Finomcsiszol6, polirozé szerszamok

Gyémant és CBN szerszamok

Vago és tisztitétarcsak

204-es katalégus 05-0s katalégus 206-os katalogus

Finomcsiszold, polirozé szegszamo Gyémant és CBN szerszamok Vago és tisztitdtarcsak

Vagékorongok telepitett gépek Miiszaki kefék Szerszémhaijtésok
.

207-es katalogus 208-as katalogus 209-es katalogus

Vagokorongok telepitett gépekhez Mdszaki kefék Szerszamhajtasok
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