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telepitett nagyteljesitmény( darabolégép

PFERD tanacsa szolgaltatas

A PFERD alkalmazastechnikai problémaikhoz A kul- és belfoldi gépgyartd cégekkel hosszu
céliranyos és egyedi tanacsadast kinal. A PFERD  évek ota fennallé egyuttm(ikodéstinkkel
tapasztalt értékesitési tanacsadoi készséggel szerzett tapasztalatok alapjan tanacsokkal
allnak rendelkezésukre. szolgalhatunk a megfelelé darabolégép

. ) kivalasztasaban.
A bonyolultabb alkalmazasi és megmunkalasi

problémakhoz képzett miszaki tanacsado Kérjuk, vegyék fel veliink a kapcsolatot.
szolgélatunk munkatarsai minéségi szakmai
ismeretekkel segitenek a megoldasban.
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PFERD

A PFERD minéség

A PFERD telepitett gépekre alkalmazhaté
daraboldékorongjai a legmagasabb mindségi
elvarasok alapjan fejlesztett, gyartott és bevizs-
galt termékek.

Kutatas és fejlesztés, sajat célgép gyartas, a
biztonsagi normak folyamatos fejlesztése, sajat
laboratérium, mindezek garantaljak a legma-
gasabb PFERD mindséget.

A PFERD ISO 9001 min&ségbiztositassal ren-
delkezik.

Alkalmazasi teriiletek

A vagokorongokkal végzett darabolas az egyik
legjobb teljesitmény( és legkdltséghatéko-
nyabb darabolasi eljaras, amelyeket a kovetke-
26 terlleteken alkalmaznak:

hengermivek

ontodék

gépgyartas

szerkezetgyartas

sinek karbantartasa

kovacstizemek és ezek befejezé sorai

laboratériumok

A PFERD az oSa alapité tagja

A PFERD szabadon dontott és mas gyartok-
kal egyutt kotelezettséget vallal a minéségi
szerszamok legmagasabb biztonsagi kdvetel-
ményeinek megfelel§ gyartasara.

Az oSa tagok a vilagon Iétez6 legszigoribb
el6irasoknak megfeleléen gyartjak termékei-
ket. Folyamatosan Ugyelnek termékeik min6-
ségére és a biztonsagi el&irdsokra. A PFERD
szerszamok oSa védjeggyel ellatott termékek.

'VD Verband Deutsch
hleifmittelwe:

Kérjuk, vegye figyelembe
Csiszoldanyaggyartok
eléirasait. Tovabbi j
ldtogassop el: wr

legmagasabb mindsegi és biztonsagi elvara-
soknak és az EN 12413 szabvanynak megfele-
|6en , csiszolotestek kotott csiszoldanyaghd
jeloléssel ellatottak.

|

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Altalanos és technikai informaciok

A telepitett gépes darabolas
elényei

univerzélis darabolasi eljaras valamennyi
acélon, éntvényeken, nem-vas 6tvozeteken
és egyedi 6tvdzeteken, mint nikkel és titan-
bazisu 6tvozetek, amelyek nehezen, ill. nem
darabolhatok langvagassal és flirészeléssel

a sik vagasfeltletnek koszonhet6en hideg
vagasnal elszinez6dés mentes a felllet,
amely nem igényel utémunkalatokat
anyagmindségtél fliggetlen rovid vagasi idék
|ényegesen kisebb a sorjaképz&dés mint a
meleg flirészelési eljarasnal

alacsonyabb a zajszint, mint a meleg fdré-
szelésnél.

Példa:

meleg daraboldsnal: 85— 95 dBA
meleg flirészelésnél: 105-110 dBA
allando, egyenletes mindség a vagas teljes
folyamataban a korong élettartamanak
végéig, a korongon folytonosan fennallé
6nélez effektusnak koszonheten
darabolas az éppen hléfélben 1évé heg
gerelt, vagy kovacsolt darabokon me
darabolassal lehetséges

A maximalis megmu
a termékcimkéken

A FEPA biztonsagtechnikai
ajanlasai a
www.pferd.com oldalrél
letoltheték.

A PFERD csomagolas

A PFERD a telepitett gépekre alkalmazhaté ko-
rongjait a sértlésekt6l védd erds ipari csoma-
golasban szdllitja. A csomagolasi egységek (VE)
a termékismertetd tablazatokban talalhatok.
Tovéabbi fontos informéacidk, mint a rendelési
szam, a megnevezés, az EAN-kod és miiszaki
adatok a csomagolasi cimkén talalhatok.

Biztonsagtechnikai ajanlasok

= Haszndéljon véddszemiveget!

= Haszndljon hallasvédot!

= Hasznaljon porvédémaszkot!

= Hasznaljon véddkeszty(it!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
elGirasokra!

= Ne hasznaljon sérilt korongot!

_ Szabadkézi és kézzel vezetett
darabolashoz nem alkalmas!

HOOCR@®®

E-. E PFERDVIDEO
{E. 'd Tovabbi informaciok
wl - P B
érhetdk el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.
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PFERD

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsaladok Univerzalis Nagyteljesitményii
A PFERD a telepitett gépes darabol6 PS-FORTE (PSF) termékcsalad SG-ELASTIC (SG) termékcsalad

korongokat a sokrét(i darabolasi feladatokhoz
valamennyi felhasznalo szamara, eltéré
teljesitményjellemzékkel, két kilonbodzé
termékcsalddba sorolva kindlja.

A legszélesebb
valasztékot kinald
termékcsalad, a
professzionalis
nagyipari és a kisipari
alkalmazasokhoz.

® Meghaijté gép 2l ® Megmunkalandé anyag el © Megmunkalasi feladat G2 Optima'is szerszam

Kiindulva a meglévé meghajto gép teljesitményébdl @, a megmunkalandoé anyagbdl @ és a megmunkalasi feladatbol @, az ala
ad a katalogus kinalatabol és segit az optimalis szerszam kivalasztasaban.

Univerzalisan alkalmaz-
hat6 az ipar és a kisipar
mindennapi feladataihoz.

0 Meghajté gép ® Megmunkalandé anyag © Megmunkalasi feladat Oldal
CHOPSAW 6
acél témaor anyagok, profilok és csévek darabolas.
7
P
rozsdamentes (INOX) acél tomor anyagok, profilok és csovek da : 6
<3 KwW , P

kdtéskeménység 7

G-ELASTIC " —
acél témor anyagok, profilek és486 da L kotéskeménység 8

CHOPSAW-HD

% 0 koétéskeménység 8
SG-ELASTIC [r—
65 @8Byek darabolasa 8

rozsdamentes (INOX) acél témor anyagok, profi L kGtéskeménység

ontvények témor anyaggk, SE&sovek darabolasa SG:EI,'ASTI(,: . _ S—
L kotéskeménység 9
ké témor an k, proftfek*es csovek darabolasa SGT.EI,'ASTK,: . | —
L kotéskeménység 9
SG-ELASTIC
Q kotéskeménység 9
acél rab@lésa
LABOR o
acél lab@ratoériumi prébak, precizids darabolasok Sledd Aile

— H kotéskeménység 10
® ) Y . ) SG-ELASTIC
rozsda @) | laboratériumi prébak, precizids darabolasok H kotéskemenység 10
SG-ELASTIC
T kotéskeménység 10
SRR B R Koteskeményete 10
acél témor anyagok, profilok és csovek darabolasa yse9

L kotéskeménység 1
N kotéskeménység 1
Q kotéskeménység 1
S kotéskeménység 1
SG-ELASTIC
ontvények témor anyagok, profilok és csévek darabolasa I G S Ey 10
! P kotéskeménység 10
R k&téskeménység 10

Kilonleges egyedi alkalmazasi feladataikhoz ajanlatkérésuk alapjan, 1.250 mm atmérdig gyartunk nagy
teljesitményl PFERD minéségben darabold korongokat. Kérjik, vegyék fel vellink a kapcsolatot. Tapasztalt 12
mUszaki tanacsadoink készséggel allnak rendelkezésikre.

Egyedi gyartasok
2 1.250 mm-ig

Kozepep elhgl}/ ezgtt e BTeicrs tet?ggelu A két szélen elhelyezett szélerésitéses réteg
] agressziv, sorjaktél mentes darabolds érhetd E N A ;
nagy oldalirdnyu stabilitast eredményez.

el.
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PFERD

N

PFERD rendelési szam
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4
123 4567 8 9 10 11

1 Megengedett legnagyobb megmunka-
lasi/keriileti sebesség [m/s]

2 A szerszam megnevezése és formaja

T = egyenes kivitel
PT = tort siku kivitel
CcT = koénuszos kivitel

3 Kiils6 atméré
kils6-g D [mm]-ben

4 Korong vastagsag
vastagsag T [mm]-ben

5 SzemcseminGség
A = korund
C = sziliciumkarbid
ZA = cirkonkorund/korund

6 Szemcsefinomsag
szemcsefinomsdag 1SO 8486 szerint

7 Keménységi fok (korongjellemzé)

Kotés- |Korong- Anyagcsoportok

kemény-|jellemz6

ség

K nagyon puha acél, INOX

Nagyteljesitményii SG-ELASTIC (SG)

termékcsalad

H nagyon puha acél, INOX,

gyon p ontvények

K nagyon puha acél, INOX
acél, INOX,

L uha ontvények, k&,

P mUanyagok, nem-

vas (NE) fémek

N puha acél

(o] kozépkemény | acél

P kozépkemény | acél, dntvénye

Q kozépkemény | acél

R kemény acél, optwénye

S kemény acé

T nagyon kejé acgll ontvény

8 PFERD termékcsala
univerzalis PS-FOR
nagyteljesitmépfé

9 Termgkcsopa

CHOP ziv, sorjaszegény
darabolas

CHOPSAW- agy oldaliranyd
stabilitas

RAIL = sinek darabolasahoz

LABOR = laboratériumi
darabolasokhoz

HEAVY DUTY = nagyteljesitmény
gépekhez

10 Megmunkalhaté anyagcsoportok
l4sd a 7. pontban

11 Furatatméré
furat-g H [mm]-ben

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Megnevezés, etikett, szinkéd

oSa biztonsagi
megfelelés

ajanlasokra

Eurépai
szabvanyok

piktogrammok biztonsagi

EN szerinti
jelolés
megengedett
legnagyobb
megmunkalasi/
keruleti
sebesség [m/s]

max. eng. ford.
szam [RPM]

st
asillustrated.

=sziliciumkarbid
= cirkonkorund/korund

Szemcsefinomsag
szemcsefinomsag ISO 8486 szerint

Keménységi fok (korongjellemzd)

A keménységi fokozatokat az ABC bettiivel

és betUsorrendjével jeldljuk, a nagyon

puhatol a nagy keménységu kotésig (A-2).

Kotés

BF = Uivegszovet erésitéses mligyanta
kotés

Megengedett legnagyobb megmunka-

lasi/keriileti sebesség [m/s]-ban

a termékcsalad
szinjelolése

www..pferd com

EN szerinti
szinjelol
csikok

vastagsag

furat-g

350 x 3,0 ): 254 mu

M x 8 x

213
ineide

RMANY

iauptst

PFERC

A két termékcsalad szinjelolése

D-51709 M~

Nagyteljesitményii
SG-ELASTIC (SG)
termékesalad

A megmunkalandé anyagok

szinjelolése
anyag = szin oldal
acél
@ = fekete 6
@ rozsdamentes (INOX)
3 6
= keék
Nagyteljesitmény(i SG-ELASTIC (SG)
termékcsalad
anyag = szin oldal
7
acél 8
= fekete 9
11
acél/ontvények 10
= fekete/piros
7
@ rozsdamentes (INOX) 8
= kék 10
ké/6ntvények
- . 9
= z6ld/piros
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Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Univerzalis PS-FORTE, CHOPSAW termékcsalad

Univerzélisan alkalmazhaté daraboldkorong,
K kotéskeménységgel, kdzépen elhelye-
zett szalerGsitéses réteggel, agressziv és
sorjamentes darabolashoz.

Acél

El6nyok:
magas élettartam
gyors darabolas
kisebb oldairanyd surlodas
univerzalis darabolasi feladatokhoz

Szemcse: korund A

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témaor anyagok és csévek darabolasa

Alkalmazasi javaslat:
Kivalo vagoteljesitmények érheték el max.
3 KW meghajto teljesitményl gépekkel.

EAN
4007220

Megnevezés EN jelolés

80 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

80 T 300-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832264 41 A 36 K BF 80
80 T 350-2,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 817605
80 T 400-3,8 A 36 K PSF-CHOP/25,4 832271

INOX K kotéskeménységgel,

zett szalerGsitéses r,

l6r-tartalmu adalékanyagok
dasa nélkll gyartott termék.

Megnevezés EN jelolés

4007220

80 m/s keriileti sebes s kivitel T (Forma 41)

80 T 300-2,8 A 36 OX25,4 950180 41 A 36 K BF 80
80 T 350-2,8 OX/25,4 950197 41 A 36 K BF 80
80T 400-3,8 K P -INOX/25,4 950210 41 A 36 K BF 80

PFERD

< 3 KW

Tx I‘ Max. eng.
[m ] ford.szam. @
[min]
8x25,4(1) 5.100 20
@'2,8 x 25,4 (1) 4.400 10
400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10

Megmunkalhaté anyagok:
rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, tomdr anyagok és csévek darabolésa

Alkalmazasi javaslat:
Kivald vagoteljesitmények érhetdk el max.
3 KW meghajto teljesitményl gépekkel.

DxTxH Max. eng.
[mm (coll)] ford.szam. @
[min]
300 x2,8x25,4(1) 5.100 20
350x2,8x25,4 (1) 4.400 10
400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10
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PFERD

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez
Nagyteljesitményil SG-ELASTIC, CHOPSAW termékcsalad

Univerzélisan alkalmazhat6 daraboldkorong,
K kotéskeménységgel, kbzépen elhelye-
zett szaler6sitéses réteggel, agressziv és
sorjamentes darabolashoz.

< 3 Kw Acél

El6nyok:

M magas élettartam

% gyors darabolas

I kisebb oldairanyd surlodas

I igényes darabolasi feladatokhoz

Szemcse: korund A

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témaor anyagok és csévek daraboldsa

Alkalmazasi javaslat:
I Kivalo vagoteljesitmények érheték el max.
3 KW meghajto teljesitményl gépekkel.

Megnevezés EAN EN jelolés D x "H Max. eng.
4007220 coll)] ford.szam.
[min-]
80 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629123 41 A 36 KBF 80 x2,8x25,4(1) 5.100 20
80 T 300-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639573 2,8x32,0(11/4) 5.100 20
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 629154 350 x 2,8 x25,4 (1) 4400 10
80 T 350-2,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639597 350 x 2,8 x32,0 (1 1/4) 4400 10
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/25,4 638675 400 x 3,8 x 25,4 (1) 3.800 10
80 T 400-3,8 A 36 K SG-CHOP/32,0 639610 400 x 3,8x32,0(11/4) 3.800 10

Univerzalisan alkalmazhaté daraboldkorong,
K kotéskeménységgel, kdzépen elhelye-
zett szaler6sitéses réteggel, agressziv és

sorjamentes darabolashoz. i :
! 6fanyagok és csévek darabolasa
Elényok: . .
% magas élettartam . )
I gyors darabolés DA
I kisebb oldairanyu surlédas meghajtd teljesitmenyli gépekkel.
I igényes darabolasi feladatokhoz
Szemcse: korund A
Vas, kén és klor-tartalmu adalél
zaadasa nélkdl gyartotgiermék

INOX

Megnevezés EAN EN jelolés DxTxH Max. eng.
4007220 [mm (coll)] ford.szam.
[min]
80 m/s ‘e egyenes kivitel T (Forma 41)
80 T 300-2,8 G-CHOP-INOX/25,4 803219 41 A 36 KBF 80 300 x2,8x25,4(1) 5.100 20
80T 350-2,8 A SG-CHOP-INOX/25,4 639634 41 A 36 KBF 80 350 x2,8x25,4(1) 4400 10
80 T 400-2,8 A 36 K SG-CHOP-INOX/25,4 669303 41 A 36 K BF 80 400 x 2,8 x 25,4 (1) 3.800 10

207 | 7




PFERD

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez
Nagyteljesitményi SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD termékcsalad

Daraboldkorong L és O k&téskeménységgel,
két szélen elhelyezett szalersitéses réteggel.
Nagyfok stabilitast igénylé darabolasi felada-
tokhoz.

Acél

El6nyok:

% nagy oldaliranyu stabilitas

I nagyon magas élettartam

I igényes darabolasi feladatokhoz

Szemcse: korund A

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témaor anyagok és csévek darabolasa

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb vagételjesitmények teljesitmény-
erés meghajtégépekkel érheték el.

Megnevezés EAN EN jelolés DxTxH Max. eng.
4007220 (o) ford.szam.
[min]

03,0 %25,4 (1

80 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629185 41 A 30 L BF 80 ) 5.100 20
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639580 41 A 30 L BF 80 0% 32,0 (1 1/4) 5.100 20
80 T 300-3,4 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540299 OOX 3,4 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 629130 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4.400 10
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639603 50 x 3,0x 32,0 (1 1/4) 4.400 10
80 T 350-3,8 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540329 350 x 3,8 x 25,4 (1) 4.400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/25,4 638682 400 x 4,0 x 25,4 (1) 3.800 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD/32,0 639627 400 x 4,0 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10
100 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

100 T 350-4,2 A 30 O SG-CHOP-HD/25,4 540336 350 x 4,2 x 25,4 (1) 5.500 10

INOX

oldalirany stabilitas
'on magas élettartam
igényes darabolasi feladatokhoz

Szemcse: korund A
Vas, kén és klor-tartalmud adalékanyagok
hozzéadasa nélkul gyartott termék.

Megmunkalhaté anyagok:
rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témor anyagok és csévek daraboldsa

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb vagoteljesitmények teljesitmény-
erés meghajtégépekkel érheték el.

Megnevezés EAN EN jelolés DxTxH Max. eng.
4007220 [mm (coll)] ford.szam. @
[min-]
80 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)
80 T 300-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950227 41 A 30 L BF 80 300 x 3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950234 41 A 30 L BF 80 350 x 3,0 x 25,4 (1) 4400 10
80 T 400-4,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4 950272 41 A 30 L BF 80 400 x 4,0x 25,4 (1) 3.800 10
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PFERD
- Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Q Nagyteljesitményii SG-ELASTIC, CHOPSAW-HD termékcsalad

Darabolokorong L kotéskeménységgel, két szé-
len elhelyezett szalersitéses réteggel. Nagyfo-
ku stabilitast igénylé darabolasi feladatokhoz.

Ontottvas/kd

El6nyok:

I nagy oldaliranyu stabilitas

M nagyon magas élettartam

I igényes darabolasi feladatokhoz

Szemcse: sziliciumkarbid C

Megmunkalhaté anyagok:
ontvények, k&, miianyagok, nem-vas (NE)
fémek

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témor anyagok és csévek daraboldsa

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb vagoteljesitmények teljesitmény-
erés meghajtogépekkel érheték el.

Megnevezés EAN EN jelolés DxTxH Max. eng.
4007220 mm (€oH)] ford.szam. @
[min-]

80 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

80 T 300-3,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540268 41 C36 LBF80 0 x3,0 x 25,4 (1) 5.100 20
80 T 350-3,4 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540275 41 C36 LBF 80 x3,4x25,4(1) 4.400 10
80 T 400-4,0 C 36 L SG-CHOP-HD/25,4 540282 41 0x4,0x25,4(1) 3.800 10

SG-ELASTIC, RAIL termékcsalad

g, sinek gyors Acél

Megmunkalhaté anyagok:

Megmunkalasi feladatok:
sinek darabolasa

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb vagoteljesitmények teljesitmény-
erés meghajtogépekkel érheték el.

Megneyezé EAN EN jelolés DxTxH Max. eng.
4007220 [mm (coll)] ford.szam.
[min]
100 m/s keriil ességre egyenes kivitel T (Forma 41)
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539705 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,8 x 22,23 (7/8) 6.400 20
100 T 300-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539712 41 A 24 Q BF 100 300 x 3,8 x 25,4 (1) 6.400 20
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/22,23 539729 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 22,23 (7/8) 5.500 10
100 T 350-3,8 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539736 41 A 24 Q BF 100 350 x 3,8 x 25,4 (1) 5.500 10
100 T 400-4,2 A 24 Q SG-RAIL/25,4 539743 41 A 24 Q BF 100 400 x 4,2 x 25,4 (1) 4.800 10
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Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez - K,
Nagyteljesitményii SG-ELASTIC, LABOR termékcsalad

Daraboldkorong H kotéskeménységgel, preciz
és gyors vagas laboratériumi probaknal.

INOX/Acél

El6nyok:

I specidlisan a metallogréfiai mintavételekhez
alkalmazhaté

I kivalo vagasi mindség

I megerdsitett kivitel a nagyobb stabilitas
érdekében

Szemcse: korund A
Vas, kén és klor-tartalmu adalékanyagok hoz-
zdadasa nélkul gyartott termék.

Megmunkalhaté anyagok:
rozsdamentes (INOX) acél, acél, éntvények

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témor anyagok és csévek darabolasa

Alkalmazasi javaslat:

1 A felépitéstukbdl adéddan alkalmazasuk
csak telepitett preciziés darabolégépeken
lehetséges. ‘
M Nedves darabolashoz is alkalmaznhato.
Megnevezés EAN EN jelolés TxH Max. eng.
4007220 [mm (coll)] ford.szam.
[min]
80 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

SG-LAB-INOX

80 T 150-1,0 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804124 50 x 1,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
80 T 230-1,5 A 60 H SG-LAB-INOX/22,23 804865 230 x1,5x 22,23 (7/8) 6.600 25
80 T 250-1,8 A 46 H SG-LAB-INOX/32,0 804919 250 x 1,8 x 32,0 (1 1/4) 6.100 20
SG-LAB

80 T 300-2,0 A 46 H SG-LAB/32,0 804926 300 x 2,0 x32,0 (1 1/4) 5.100 20
80 T 350-2,5 A 46 H SG-LAB/32,0 805596 350x2,5x32,0(1 1/4) 4.400 10
80 T 400-3,0 A 46 H SG-LAB/32,0 805657 400 x 3,0 x 32,0 (1 1/4) 3.800 10

EAVY DUTY termékcsalad

okorong a kotéskeménység széles
kalajaval, igényes darabolési feladatok elvég-

Nagyteljesitményii SG-

Ontottvas/acél

El6nyok:
[0 optimalis élettartam
1 optimalis vagasi eredmények

Szemcse: korund/cirkonkorund ZA

Megmunkalhaté anyagok:
acél, dntvények

Megmunkalasi feladatok:
profilok, témaor anyagok és csévek darabolasa

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb vagoteljesitmények nagyteljesit-
ményd, teljesitményerés meghajtogépekkel

érhetok el.
Megnevezés EAN EN jelolés DxTxH Max. eng.
4007220 [mm (coll)] ford.szam. @

[min]

100 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

100 T 400-4,8 ZA 24 T SG-HD/40,0 539965 41 ZA 24T BF 100 400 x 4,8 x40,0 (1 1/2) 4800 10

100 T 500-5,6 ZA 24 T SG-HD/40,0 803462 41 ZA 24 T BF 100 500 x 5,6 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5

100 T 600-7,8 ZA 24 P SG-HD/60,0 803486 41 ZA 24 P BF 100 600 x 7,8 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5

100 T 600-8,0 ZA 24 R SG-HD/60,0 166437 41 ZA 24 R BF 100 600 x 8,0 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5
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Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez
Nagyteljesitményi SG-ELASTIC, HEAVY DUTY termékcsalad

Daraboldékorong a kétéskeménység széles Alkalmazasi javaslat: Acél
skalajaval, a legmagasabb igényli vagasi 1 A legjobb vagoteljesitmények nagyteljesit-
feladatokhoz. mény(, teljesitményerés meghajtogépekkel

P érhetdk el.
El6nyok:

1 optimalis élettartam
[0 optimalis vagasi eredmények

Szemcse: korund A

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
profilok, tomor anyagok és csévek daraboldsa

Megnevezés EAN EN jelolés
4007220

80 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

80 T 300-3,4 A 24 Q SG-HD/25,4 166185 41 A 24 Q BF 80 5.100 20
80 T 350-3,8 A 24 Q SG-HD/25,4 166260 41 A 24 Q BF 80 4400 10
80 T 400-4,2 A 24 Q SG-HD/40,0 166307 41 A 24 Q BF 80 3.800 10
80 T 500-5,5 A 24 Q SG-HD/40,0 166321 41 A 24 Q BF 80 3.100 5
100 m/s keriileti sebességre egyenes kivitel T (Forma 41)

100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/30,0 539873 41 A 24 Q BF 100 8 x 30,0 (19/16) 7.600 20
100 T 250-1,8 A 24 Q SG-HD/32,0 803257 1,8 x32,0 (1 1/4) 7.600 20
100 T 300-3,0 A 24 N SG-HD/40,0 539842 300 x 3,0 x 40,0 (1 1/2) 6.400 20
100 T 300-3,6 A 24 Q SG-HD/40,0 166253 300 x 3,6 x 40,0 (1 1/2) 6.400 20
100 T 350-3,8 A 24 N SG-HD/40,0 539859 350 x 3,8 x 40,0 (1 1/2) 5.500 10
100 T 350-4,0 A 24 Q SG-HD/25,4 166284 350 x4,0x 25,4 (1) 5.500 10
100 T 400-4,3 A 24 N SG-HD/40,0 539866 400 x 4,3 x 40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 400-4,6 A 24 S SG-HD/40,0 166314 400 x 4,6 x40,0 (1 1/2) 4800 10
100 T 400-4,8 A 24 Q SG-HD/40,0 53988 24 Q BF 100 400 x4,8x40,0(11/2) 4800 10
100 T 500-6,3 A 24 L SG-HD/40,0 803 419 24 L BF 100 500 x 6,3 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 N SG-HD/40,0 1663 41 A 24 N BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 Q SG-HD/40,0 9 41 A 24 Q BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 500-5,8 A 24 S SG-HD/40,0 539 41 A 24 S BF 100 500 x 5,8 x 40,0 (1 1/2) 3.800 5
100 T 600-7,6 A 24 N SG-HD/60,0 6648 41 A 24 N BF 100 600 x 7,6 x 60,0 (2 3/8) 3.200 5

Sziikitogydird
A szUkitégydrtk a standar tt kez6 M A felfekvd UtkozOperemeknek kdszonhe- Sziikitégyirii

korongok kisebb §
biztonsagos felfo

ngelyekre torténd téen elkertlhet6 a gydrtk furaton torténé
almazhatok. atnyomasa.

>~ =
Biztonsagtechnikai ajanlas: o O ( )
gaihoz torténd 1 Ugyeljenek arra, hogy a felfogaté perem 5 \

a meghajtogép tengelyén megfeleléen
legyen régzitve, biztositva ezaltal a szerszam
biztonsagos felfogasat.

Megnevezés EAN Kiils6-o Bels6-o Szélesség @
4007220 [mm] [mm] [mm]
RDR 25,4-20-3,0 956205 25,4 20 3,0 5
RDR 25,4-22,2-3,0 956212 25,4 22,23 3,0 5
RDR 40-25,4-3,0 956199 40 25,4 3,0 5
RDR 40-25,4-4,5 176306 40 25,4 4,5 5
RDR 40-30-3,0 956182 40 30 3,0 5
RDR 40-30-4,5 176283 40 30 4,5 5
RDR 40-32-3,0 956090 40 32 3,0 5
RDR 40-32-4,5 176276 40 32 4,5 5
RDR 60-40-6,5 956229 60 40 6,5 5
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Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez
Egyedi gyartasok
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PFERD

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez
Egyedi gyartasok

Meéretek és kivitelek vevéi
igények alapjan

Amennyiben a katalégusprogram nem kinalna
megoldast az Ondk megmunkalasi feladatai-
hoz, megkeresésiikre igényeiknek megfeleld
egyedi gyartasu telepitett gépekre alkalmaz-
hatd PFERD min&ségi darabolé korongokat
készitlink.

cT T
Kénuszos kivitel Egyenes kivitel
[ D -l i D o ‘
e 7//////////////////%- kN :u
T AN T
H H
Alkalmazasi teriilet: Alkalmazasi teriilet: Imazasi teriilet:
kilonosen az acélmivekben jol hasznélhatd alkalmas az acél szerkezetgyartasban, a ) orban‘tédei alkalmazasokhoz
kivitel gépgyartasban, acélmlvekben és dntodék- ivitel
P ben eléfordulé darabolasi feladatokho.
El6nyok:
csekély oldaliranyu surlédas El6nyok: ogatd perem nem all ki a darabold
rendkivll elényosen alkalmazhaté mély univerzalis alkalmazhatésag korong sikjabol
vagasoknal és az el6tolasos darabolasnal ontvénydarabok egymas mellett 1évd
csonkjainak sikba torténé darabolasa
utémunkalatok altaldban nem sziikségesek
Kiils6-o Furat-o Kiils6-o Kiils6-o Furat-o
D [mm] H [mm] D [mm] H 1 D [mm] H [mm]
1.250 127/152,4/230 - - - -
1.000 100/127/152,4 - - - -
800 80/100/152,4 80/100/152,4 800 80/100/152,4
- - 60/80/100 700 60/80/100
- - 660 40/60/80 - -
- - 40/60/76,2 600 40/60/76,2
- - 500 40/60/76,2 500 40/60/76,2
- - 450 25,4/32/40 - -
- 400 25,4/32/40 400 25,4/32/40
- 350 25,4/32/40 - -
- 300 25,4/32/40 - -
- - 250 25,4/30/32 - -

Tovabbi kivitelek janiatkérés alapjan elérhetdk. Kérjik vegyék fel vellink a kapcsolatot.
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Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Egyedi gyartasok

Tipikus darabolokorong felépités

hagyomanyos kivitel

Hagyomanyos kivitel

A telepitett gépeken alkalmazhaté darabold

korongok szalerésitéses, mligyanta kotés(

korongok, amelyek Iényegében négy kompo-

nensbdl épiilnek fel:

0 csiszold szemcse

@ kotdanyag, amely a csiszoldszemcsét a
darabolé korongban megkéti

© szovetrétegek/peremszdvetek, amelyek a ko-
rong biztonsagot és a stabilitast biztositjak

O csiszolasaktiv téltéanyagok

A darabol6 korongok alkalmazasi lehetéségei

A darabolandé anyag hémérsékletétdl fliggéen megkuldnbg ide

Alkalmazasi feltételek Hideg darabolas

Alkalmazasi tartomany
anyaghémérséklet T

kerlleti sebesség V_*

fajlagos darabolasi teljesit@ény Z

* Kérjuk vegyék figyelembe a

PFERD

felépités acél maggal

@ acél mag

© perem szbvet

© szovetrétegek

0 + ® + O kotott csiszoldszemcsék

Felépités acél maggal stabilitasanak
A PFERD éltal kifejlesztett és szabadalmaztatott
acélmagos darabolé korong jellemzéje a réteg
épitésben a massziv acél test ®, amely nem
tartalmaz csiszolészemcséket.

novelése
Elényok:

ett vibraciéju darabolas

yagvastagsag darabolhato

A speciélis szerszamkialakitas a kovetkez6 A
darabolasi idék

elényoket kinalja:

1. Kisebb szorité karima alkalmazasa ntett vagokorong szélesség

lehetséges Bnydk: ) .
ElGnysk: alacsonyabb meghajté teljesitmény
szikséges

nagyobb korongfelilet h3
nagyobb keresztmetszet(i a
bolhaték

darabolasi koltsége,

kisebb anyagveszteség a darabolasnal
csokkentett forgacs és salak hulladék

4. A korong acél mag maradvanya miatt
nincs hulladék elhelyezési koltség.

eleg és forré darabolasi eljarasokat.

Meleg darabolas Forroé darabolas

100-600 °C 600-1.000 °C folott
80-100 m/s 80-100 m/s
8-20 cm?/s 15-35 cm?/s




PFERD

N

Darabolasi eljarasok

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

A darabolasi eljarasokat attol fliggéen kulénboztetjik meg, hogy milyen a darabold korong és a mun-
kadarab elhelyezkedése, relativ mozgasa, valamint mi a vagando anyag és a megmunkalasi feladat.

Atfogo/szélezé vagas

Alkalmazasi teriilet:

I egyenkénti munkada-
rabok, valamint kicsi,
ill. keskeny anyagok
darabolasahoz

% nagyon gyakran
alkalmazott darabolasi
eljaras

Darabolasi folyamat:

% a darabol¢ korong
radidlis forgd mozgéassal
egy kozos forgéponton
keresztll vagja at az
anyagot

Elényok:

I kismérték vibracié

I rovid darabolasi idék

I kisméretl munkadara-
boknal alacsony korong-

El6tolasos vagas

Alkalmazasi teriilet:

1 t6bb egymas mellet fekvé
munkadarab, valamint
nyersvas blokkok,
lapok és lemezek
darabolasahoz

1 kidlenosen hengermivek
indulé oldalan a hiitéagy
el6tt alkalmazott eljaras

Darabolasi folyamat:

I a darabolé korong egy
ciklusban vagja at az
0sszes behelyezett ku-
|6nb6z6 keresztmetszet(
anyagot

Elényok:

I révid darabolasi idok

% nagyon termelékeny
eljaras

terhelés

Kifogastalan darabol6 korong
felfogatas

A megfelel§ felfogatas el6feltétele az o alis
teljesitmény elérésének, valamint a bizt 0s
munkavégzésnek. A mellékelt dbrai
felfogatast mutatjuk be:
@ pontos korbefutast
tengely

@ egyforma nagysagu fel
©® papir kiegyenlitd jé

Biztonsagtechnikai utalas:

A PFERD szerszamok biztonsagos alkalmaza-
sa meghatarozé maédon fligg a kifogastalan
rogzité, felfogatd rendszerektdl. Az olyan
szoritoperemeknek, amelyek kézé csiszolotes-
tet fogatunk fel azonos kils¢ atmérével és fel-
fekvé feltlettel kell rendelkeznitik (EN 13218,
AS 1788.1, ANSI B7.1 szerint).

Forgatva vagas

Alkalmazasi teriilet:

1 nagy atméréji csovek,
valamint kerek témor
anyagok darabolasahoz

Darabolasi folyamat:

I a munkadarab az
egész darabolas alatt
folyamatosan forog

Elényok:
I kisebb atméréji darabolo
Imaza

vabb forgatjuk
a munkadarabot (2-4
észvagas, 180-90°-0s
forgatas, munkadarab
atmérétol fuggsen).

Elényok:

¥ nagyon nagy
anyagkeresztmetszetek
darabolhatok kis
korongatmérével

@ szoritd karima

O géptengely

helyes

Atmetszé/index vagas

ékben [ |
ben @)

Egyedi gyartasok

Ingazo vagas

ok, éntvény
maradvanyok
darabolasahoz
igényes megmunkalasi
feladatokhoz vizes dara-
bolasnal

Darabolasi folyamat:

% a darabolé korong a
vagando anyagban
meghatarozott el6tolassal
el6re-hatra mozog

Elényok:

I kisebb meghajtasi
teljesitmény igény

1 alacsonyabb munkadarab
hémérséklet

I optimalis forgacselvezetés

helytelen
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Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez - Q

Egyedi gyartasok

Csomagolas

A csomagolasi egységek kialakitasat és a csomagolas modjat az egyéni kivansagoknak megfelel6en végezzik. Harom kilénféle csomagolasi modot
ajanlunk. A rendelésnél a kivant csomagolasi modot kérjik megadni.

fadoboz paletta kartondoboz

Szallitas és raktarozas:

A darabol6 korongok szakszer(itlen szallitasa- [0 Ggyeljenek arra, hogy a darabolé koron- as k 'os darabolé korongok
bél, vagy a raktarozasnal a kedvez6tlen kor- gokat szdraz, és egyenletesen temperalt, ahoz (CT)
nyezeti hatasoktdl pl. UV-sugarzas, hémérsék- fagymentes helyiségben téroljak on s darabolé korongokat mindig

enlitd koztes betétekkel kell tarolni,
al védjik a kdnuszos részt és elkerdlhetd
& darabold korongok behajlasa.

let, vagy nedvesség karos hatasainak elkertilése M a széllitmanyokat a beérkezés sorrendjéb
érdekében kérjuk, tgyeljenek a kdvetkezékre: hasznaljak fel

I szallitsék és raktarozzak a darabolé koron- IevedlkE
gokat lehet6ség szerint az eredeti csomago- helyiség hémérséklet: 18-22 °C A PFERD a kénuszos korongokat mar koztes
lasban sik fellleten, pl. polcokon fekve, vagy papir kiegyenlit6 betétekkel szallitja.
fuggdlegesen éllitva megfeleléen kialakitott
taroléban

relativ paratartalom: 4526
védjuk a direkt napsug

1 a korongok elgérbilését kerdilni kell |/'\|22°c \\‘//
et
A I\
18°C ‘ “a

O

e B

= e
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