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A termékeinket a kereskedelmi tgyfeleink szamara értékesitjiik. A termék illusztraciok nem kotelezo érvényiek. A termékek leirasa, illetve
paraméterei csak akkor kotelezé érvénylek, ha arrdl kifejezetten kilon megallapodas készil. Az ajanlott kiskereskedelmi arakat a
katalogushoz tartozo kilon arlista tartalmazza.




M Noniusz skala tipusok

A noniusz skdla a csuszka egységen talalhato, amelyen minden egyes
skalaosztas 0.05mm-rel révidebb mint 1 mm. Ez azt jelenti, hogy a cstiszka
minden 0.05mm-rel térténd elmozditasakor az alapskala a noniusz skala
valamely osztésaval egyvonalba kertl. Hosszabbitott néniusz skala esetén a
noniusz osztas nem egy hanem ketttd skala hossztdl révideb 0.05mm-rel. Ez
egyszer(ibb és jobban I4thaté leolvasat eredményez, de az alapelv mindkét
esetben azonos.

@ HosszU ndniusz skala
(osztés 0.05mm)

@ Standard noniusz skala
(osztas 0.05mm)
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Leolvasas 1.45mm Leolvasas 30.35mm

M Hosszu tolomérok

Acél mérévonalzok gyakran alkalmazottak nagyméret(i darabok mérésére, de
pontosabb mérésekhez mindenképpen hosszi méréstartomany( tolomérd

a megfelel6 valasztas. A hosszl tolémérck igen bardtsagos kezelhet6séget
nydjtanak, de némi gyakorlatra sziikség van, hogy azt megfeleléen is
hasznaljuk. Els6 és fontos szabaly, hogy a felbontés és a pontossag kozott
nincs semmi féle kozvetlen kapcsolat. Részleteket lasd a katalégusban. A
felbontasi érték mindig alland a pontossag azonban nagymértékben fligg az
alkalmazastdl.

A mérési modszer, az alapskala torzitésa stb. mind mind hatassal vannak a
mérési hibara, igy a pontossag a kiilsé hatasok szoros pillanatnyi fliggvénye.
Tehat, Ugyeljtink arra, hogy ne hasznaljunk nagy méréer6t a mérés soran,
amely a kiilsé méret mérésénél fejti ki legkedvezétlenebb hatasat amikor a
kills6 pofa legkulsé pontja érinti a mérendd feltletet.

M Kis furat mérése normal tolomérdvel
Strukturdlis d hiba lép fel ha a mérend furat atmeérdje igen kicsi méretd.

@D: Valodi belsé atmérd
d: Kijelzett bels6 atméré
Ad: Mérési hiba (gD - ad)

Valodi belsé atmér (aD: 5mm)
H 0.3 0.5 0.7
Ad 0.009 | 0.026 | 0.047

M Bels6 atmérdé mérése specialis tolomérdvel

Mivel a bels6 atméré mérése a méréesdr végén valdsithatd meg, annak
parhuzamossaga - amely igen eréssen méréerd fiiggd - igen nagy hatassal van
a mérés ponotssagara.

Ellentétben a standard tolémérével, az ilyen tipusu tolomérdkkel kis furatok
mérése nem kivitelezhetd, amelynek hatérat a mérécsér geometriai kialakitasa
adja. Természetesen a belsé mérdfeliilet kell6 gorbulettel rendelkezik ahhoz,
hogy a mérést megbizhatéan végezziik.

E tipust Mitutoyo tolomérdn kettds skala talalhato annak érdekében, hogy a
mérési érték kozvetlendl leolvashatd legyen, akar csak a normal kiilsé méretek
esetében. Ezzel keriilhet6 az a hiba, amely a mér6csér geometriai méretével
torténd méretkompenzalas soran keletkezne.

Csak bels6

Csak kils6
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M Altalanos megjegyzések tolomérés méréshez

1. Hibak alapvet6 okai

Szamos tényez6 fordulhat el6, amely hibds méretek mérését okozhatja. Az egyik
ilyen tényez6 a parallaxis hatas, illetve a mér6er6, amely az Abbe elvnek valé
nem-megfelelés kbvetkezménye. Tovabbi tényezok, a hémérséklet kilonbség a
tolémérd és munkadarab koz6tt, a mérépofa élének vastagsagas tisztasaga kis
furatok mérésekor. Megemlitendé az alapskala osztasanak pontossaga, vagy

a referencia vezetéfelllet egyenessége, az alaptest siklapusaga, a mérécsérok
mer6legessége, amelyek egytél egyik befolyasoljak a méréeszkdz mérési
bizonytalansagi értékét. Igen szigor(i kvetelmények betartdsaval ezen hatasok
minimalizalhatok. A fenti tényezékon kiviil az alkalmazéasi modszert is igen
koriiltekintéen kell megvalasztani. Ugyelni kel az allando alacsony mérGer6
alkalmazasara. Ugyelni kel arra is, hogy a mérést lehet6ség szerint a csér belsé
végén végezzik, ui. nagy méreteltérések jelentkezhetnek a mérécsér kiilsg ill. a
bels6 végen végzett mérések kozott.
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2. Belsé méret mérése

A méréesért poziciondlja olyan mélyre, ameddig csak lehet.
Belsé mérésnél a legnagyobb méretet vegyik figyelembe.
Horonyszélesség mérésnél a legkisebb méret az irdnyado.

3. Mélységmérés
Mélységmérésnél a legkisebb méret az irdnyado.

4. Parallaxis hiba a skala leolvasasakor

A pontos méretleolvasas az alapskala és noniusz skala egyvonalba esé helyén
torténik.

Ha a noniusz skala megfigyelési iranya (A), a leolvasaskor AX érték( torzitas
keletkezik, amely hatdsa a (H) vastagsag fuggvénye. Az igy leolvasott méret
hibas.
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5. Mozg6 pofa billenése okozta hiba

Ha mozgas kdzben a mozgé pofa nem parhuzamos az 4llé pofaval, akkor
vagy az alkalmazott mér6erd tdl nagy vagy a megvezetés nem egyenletes.
Ekkor az abra altal szemléltetett hiba all el6. E hibaforrés j6l mutatja, hogy a
tolémérd kialakitasanal fogva nem felel meg az Abbe elvnek.
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Példa: Tegytk fel, hogy a mozgdpofa billenése 50mm-en 0.01mm és a kiilsé mérépofa
hossza 40mm. Ekkor a mérépofa végén szamithatd hiba (40/50)x0.01mm = 0.008mm.
Kopott vezetéfelilet esetén a hiba akkor is fenndll, ha az alkalmazott mér6er6 megfeleld
is.

6. Mért érték és homérséklet kapcsolata

A toléméré alapteste rozsdamentes acélbél készil, amely linedris hétaguldsi
egy(itthatdja jo kozelitéssel megegyezik a leginkabb alkalmazott mdb.
anyagokkal, pl. (10.2 +1) x10° / K. Més anyagok esetén a kornyezet és a mdb
hémérséklete jelent6s hatassal lehet a mérés pontossagara.

7. Kezelés

A toléméré mérdcsére éles élekkel rendelkezik, amellyel nagyon
kordltekintéen kell banni.

Kertiljiik a digitalis tolomérék mérdéskaldjanak megsértését és ne gravirozzunk
a skalara egyedi azonositd szamokat vagy ne hasznaljunk elektronikus jel6l6
tollat.

Kerdljik a tolémérd er6hatésoknak valo kitételét, ne dssik kemény
targyakhoz vagy ne ejtsik a foldre vagy a méréasztalra.

8. Mér6- és csuszofeliiletek karbantartasa

Hasznalat el6tt minden esetben toréljiik puha szalmentes ruhaval tisztara mind
a méré- mind pedig a csuszofelileteket.

9. Nullapont ellendrzése és beallitasa

Tisztitsuk meg a parhuzamos méréfellleteket tiszta torlGpapirral. Zarjuk
egymashoz a méréfellleteket és ellendrizziik, hogy a noéniusz skala (vagy
kijelz6) nulla értéket mutat-e. Digimatic tolémér6 esetén elemcsere utan
minden esetben nyomja meg a nullazé gombot (ORIGIN gomb).

ORIGIN button sets display to zero
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10. Kezelés hasznalat utan

A tolémérét haszndlat utan tisztitsuk meg az olajtol vagy egyéb
szennyezédésektdl. Kenjik be vékonyan rozsdagétlé olajjal, és eltevés el6tt
toroljuk jol at.

A vizvédett tolémérdkrdl is tavolitsunk el minden szennyezédést, mert azok is
korroziv hatassal lehetnek.

11. Megjegyzés a tarolashoz

Kertiljtik a kézvetlen napsugarzast, magas és alacsony hémérsékletet, magas
paratartalmat.

Ha a tolomér6t 3 hénapnal hosszabb ideig nem haszndlja, tavolitsa el az
elemet miel6tt elteszi.

A tolomérdket ne térolja teljesen dsszetolt pofakkal!

katalogushoz tartozo kilon arlista tartalmazza.




