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M Egyenes- és forditott allasu kép M Telecentrikus objektiv rendszer

Egyenes allast képrdl akkor beszéliink, ha egy objektum képe a
targyasztalon és az erny6n azonos. A keletkezett kép forditott, fentrél
lefelé ill. jobbrol balra, és a mozgas iranya a targyasztalon éppen
ellentétes a képerny6n tapasztalt elmozdulassal (Iasd képek lent). Meg
kell jegyezniink, hogy a forditott allasu képek pontossaga nagyobb.

A hagyomanyos optikaknal az optika leképzése miatt
elkeriilhetetlenek a perspektiva mas néven paralaxis hibak. Vagyis
a kozelebb lévé targyakat nagyobbnak latjuk, mint a tavolabbi
targyakat. A metrologia és a kameras mérések szamara kifejlesztve
rendelkezésre allnak az u.n. Telecentrikus optikak. A telecentrikus
objektivek jellegzetessége a parhuzamos sugarak, és specialis

tulajdonsagai, csak a lencse atméréjének méretében teljestinek,
vagyis a sugarak ott parhuzamosak. A lencse atméréjét meghaladéd
latomez6ben, a hagyomanyos optikdkhoz hasonléan latnak.
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Alapvet6en a projekcios lencse fellilete és a fokuszalt mdb. feltilete
B Nagyitasi pontossag kozotti tavolsag a fokusztavolsag. Itt L paraméterrel jel6lve.
Projektor nagyitasi pontossaga egy objektum nagyitott képén mért
méret viszonyftva az objektum valodi méretéhez. A lenti képlet R

alkalmazasaval a projektor szazalékos nagyitasi pontossagat kapjuk (a
lencsén feltlintetett nagyftasi értéket figyelembe véve). Az objektum
valédi méretét a projektor beépitett Utmérd rendszerével, mig a
nagyitott képernyéképet kiilon méréskalaval mérjik.

(Meg kell jegyezni, hogy a projektor nagyitasi pontossaga nem azonos a projektor }—
pontossagaval.) ‘
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L Vetittt kép hosszmérete a referencia objektumon a A skéla geometriai kialakitasabol adodoan a kilénbéz6 vizsgalati

vetitett képen mérve poziciokban kimutathatd méreteltérés, vagyis hiba.

¢ A referencia objektum valodi hosszmérete
M: Objektiv nagyitasa

M Megvilagitasi modok

@ Als6 megvilagitas: Ennél a megvilagitasi modnal a fény alulrol |
érkezik, és tobbnyire a mdb. kiilsé konturjat vetiti ki a képerny6re. Parallaxerror § <7 ——- -

@ Felsé megyilagités: It a fény az objektiv iranybol érkezve fentrl h
vilagitia meg a mdb. fels6 feltiletét. (Félig ateresztd tukor vagy
vetitd lencse szlikséges.) = A

@ Oldalso megvilagitas: A modszer segitségével szintén a mdb. felsé Projector screen
feltilete vildgithatd meg. Ezzel a kép kontrasztjan érhetiink el
minGségi valtozast, ahol a felsd felllet erdsen strukturalt. Vegyik B Latomezd atmérd
figyelembe, hogy a megvildgitasi médok hatéssal vannak a mérés
pontossagara.

(Ferde ttkor szlikséges. A PJ-H30 sorozat tartalmazza a ferde S
tikros kialakitast.) Latomez6 atmerd (mm) =

A mdb. maximalis 4tmér6je, amelyet az objektiv a vetité ernyére

vetiteni képes.

Profilprojektor képernyd atmérdje
Alkalmazott lencse nagyitasa

Példa: Ha az objektiv nagyitasa 5X és a projektor képernyé atméréje
@500mm:
A latomez6 dtmérdje : m%: 100mm

A termékeinket a kereskedelmi tigyfeleink szamara értékesitjiik. A termék illusztraciok nem kotelezo érvényiiek. A termékek leirasa, illetve 507
paraméterei csak akkor kotelezé érvényliek, ha arrol kifejezetten kilon megallapodas készil. Az ajanlott kiskereskedelmi érakat a

katalogushoz tartozo kulon arlista tartalmazza.




