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WTapintos késziilék névleges karakterisztikaja

150 3274: 1996
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Tapinto kialakitasok

A tapint6 altalaban kupos kialakitassal rendelkeznek gomb végzédéssel.
Tapintd sugar: rip = 2, 5 vagy 10 pm

Tapint6 kupszoge: 60°, 90°

Alapesetben a 60°-os tapintot alkalmazzuk, kivéve ha a rajzi elGiras
masképpen nem rendelkezik.
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Probe (pickup)

Kapcsolat a Cutoff és a

tapintosugar kozott
A kovetkez6 tablazat az érdességi profil cutoff értéke Ac, tapintosugar
értéke rip, és a Ad/As cutoff arany kapcsolatat ismerteti.

90
Ac As AdAs Maximum rip | Maximum sampling length
mm pm m mm
0.08 25 30 2 05
2 %, 2, 0.25 25 100 2 05
% 2 2 08 25 | 30 2 05
25 8 300 Bes 15
Statikus mérderd 8 % 30 1012 >
Megj. 1: Ha Ra>0.5um és Rz>3um nem kovettink el nagy hibat ha rip= 5um
Névleges Statikus mérderd a tapinto Statikus méréer6 Megj. 2: Ha s 2.5 um vagy 0.8 um, az ajanlott tapintonak annak mechnikai
intosuga 526 iciojaban tirése szlirése miatt hatasa van a profilra. A sugar vagy a tapinto alakjanak kicsiny hibaja
um mN mN/um nincs hatassal a szamitott paraméterrekre. Specialis cutoff esetén az arany kulon
megt
2 0.75 0.035
5
0.75 (4.0) Nete ! 02 - . .
10 WFeliileti profilok P
Megj: Specialis cserélhetd tapinto esetén a statikus mérGeré maximalis értéke az
atkagos pozicioban 4.0 mN. Elsédleges profil
= 100 -
=
T 1A {TrA g Erdesség profil Hullémossag profil
WFaziskorrekcios sziirék : / % / % \
ORI R sr =
metroldgiai jellemzéi x Zw
A profilsziiré faziskorrigalt szlir6 faziskésés nélkul (profiltorzulas a <
hullamhossz fuggvénye).
A féziskorrigalt sz(iré sulyfiiggvénye normaél eloszlas esetén az as i A
amplitudo atvitel 50%-a vagasi hullamhosszon. Hullamhossz
Elsédleges profil

PAdatfeldolgozas folyamata

Definition: Profile that results from the
intersection of the real surface and
a plane rectangular to it.

Surface profile
on the real surface

~— Measurement

Definition: Locus of the center of the stylus tip

Measured that traces the workpiece surface.

profile

~<— AD conversion

Definition: Data obtained by quantizing

Quantized the measured profile.

profile

~— Suppresses irrelevant geometry of the surface such as
inclination of a flat feature and curvature of a cylindrical
feature using the least squares method.

Low-pass filter
of cutoff value As

Primary profile I—»‘

|
v L

High-pass filter Band-pass filter that passes wavelengths
of cutoff value Ac between cutoff values Ac and A

] y

‘ Roughness profile

v v

Roughness Waviness
profile parameters profile parameters

Primary profile
parameters

‘ Waviness profile
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Alulatereszto szlir6vel és As cutoff értéken mért profil.

MM\ Aot
Pt

o

Erdesség profil

A nagy hullamhosszi komponensek levalasztasaval, felulatereszté
szlirovel és Ac cutoff értéken mért profil.

Hullamossag profil
A 1 - Ac tartoményba esé hullamhosszu komponensek megtartasaval,
un. savsz(ir6 mellett mért profil.

katalogushoz tartozo kilon arlista tartalmazza.

Surftest (Feliileti érdességméro késziilék)

150 4287 : 1997

BParamétrerek definicidja

Amplitudé paraméterek (csucsok és volgyek)
Elsédleges profil maximalis csicsmagassaga Pp

Erdesség profil maximalis csiicsmagassaga Rp
Hullamossag profil maximalis csticsmagassaga Wp

Sampling length

Elsédleges profil maximalis vélgymélysége Pv
Erdesség profil maximalis volgymélysége Rv
Hullamossag profil maximalis vélgymélysége Wv

A MY AR
VW VY

Sampling length
Erdesség profil maximalis magassaga Rz
Hullamossag profil maximalis magassaga Wz

s A
WAL

Sampling length

R

A régi JIS és SO 4287-1:1984 szabvanyban az Rz értéke a 10
A legmagasabb cstics értékét vette alapul. Ugyelni kell arra, hogy az 0j

szabvany szerinti értelmezés szerinti Rz érték eltérhet a régi szabvany

szerint szamolttdl. (Rz esetén minden képpen ellendrizze a pontos
rajzi eldirast.)

Elsédleges profil atlagos magassaga Pc

Erdesség profil atlagos magassaga Rc
Hullamossag profil atlagos magassaga Wc

i
P, Re, Wc=ﬁ ; t;

\ﬁ LW

Sampling length

Zt6
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Elsédleges profil teljes magassaga Pt
Erdesség profil teljes magassaga Rt
Hulldamossag profil teljes magassaga Wt

Rt

AW S !A/\lmlzm/\//‘\

Vv ‘Lﬂ VoW ““VA
Sampling

length

Evaluation length

A termékeinket a kereskedelmi tgyfeleink szamara értékesitjiik. A termék illusztraciok nem kotelezo érvényiiek. A termékek leirasa, illetve
paraméterei csak akkor kotelezé érvénylek, ha arrol kifejezetten kilon megallapodas készil. Az ajanlott kiskereskedelmi arakat a




Amplitudé paraméterek (ordinata atlagérték)
Elsédleges profil eltéréseinek szamtani atlaga Pa

Erdesség profil eltéréseinek szamtani 4tlaga Ra
Hullamossag profil eltéréseinek szamtani atlaga Wa

Pa, Ra, Wa = %

f |Z(dx

0
with | as Ip, Ir, or lw according to the case.

Els8dleges profil eltéréseinek négyzetes kdzépértéke Pq
Erdesség profil eltéréseinek négyzetes kozépértéke Rq
Hullamossag profil eltéréseinek négyzetes kozépértéke Wq

Pg, Rg, Wq = '%j Z(x)dx

0
with | as Ip, Ir, or lw according to the case.

Els8dleges profil ferdesége Psk
Erdesség profil ferdesége Rsk
Hullamossag profil ferdesége Wsk

S Lj' ]
Rsk = RT [Ir r)Z(x)dx]

A fenti képlet az Rsk-t definialja. A Psk és Wsk szamitasa azonos
analogiaval torténik. Psk, Rsk és Wsk a mintastiriiség asszimetriajara ad
mérészamot az orinata mentén.

Els8dleges profil csicsossaga Pku
Erdesség profil csticsossaga Rku
Hullamossag profil csucsossaga Wku

1
T

Rku = Rq

[%[ Z'(x)dx ]

A fenti képlet az Rku-t definialja. A Pku és Wku szamitasa azonos
analdgiaval torténik. Pku, Rku és Wku a mintas(ir(iség élességére ad
mér6szamot az orinata mentén.

Térkoz paraméterek

Elsédleges profil elemeinek atlagos szélessége PSm
Erdesség profil elemeinek atlagos szélessége RSm
Hulldmosség profil elemeinek atlagos szélessége WSm

1o
PSm, RSm, WSm = = > X

Xs1 Xs2 Xs3 Xs4 Xs5 Xsb

Sampling length

Hybrid paraméterek
Elsddleges profil meredekségének négyzetes kdzépértéke PAq
Erdesség profil meredekségének négyzetes kozépértéke RAq

Hullamossag profil meredekségének négyzetes kozépértéke WAq

A termékeinket a kereskedelmi tigyfeleink szamara értékesitjiik. A termék illusztraciok nem kotelezo érvényiiek. A termékek leirasa, illetve
paraméterei csak akkor kotelezé érvényiiek, ha arrdl kifejezetten kilon megallapodas készil. Az ajanlott kiskereskedelmi arakat a

kataldgushoz tartozo kilon arlista tartalmazza.

Gorbék, Valoszinliségi siriiségfliggvény és
kapcsolodo paraméterek
Profil anyaghanyad gorbéje (Abbott-Firestonne gérbe)

MeanLinej
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Sampling length Rmr(O%

Elsédleges profil anyaghanyad értéke Pmr(c)
Erdesség profil anyaghanyad értéke Rmr(c)
Hullamossag profil anyaghanyad értéke Wmr(c)

Pmr(c), Rmr(c), Wmr(c) = w
Els8dleges profil metszet magassagkiilénbsége Pdc
Erdesség profil metszet magassagkiilonbsége Rdc

Hullamossag profil metszet magassagkiilonbsége Wdc

R&c = c(Rmr1) - c(Rmr2); Rmr1<Rmr2

1
\
1
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Els8dleges profil relativ anyaghanyad értéke Pmr
Erdesség profil relativ anyaghanyad értéke Rmr
Hullamossag profil relativ anyaghanyad értéke Wmr

Pmr, Rmr, Wmr = Pmr(c1), Rmr(c1), Wmr(c1)

where 1 =c0-R3(RSc, Wac)
0 = ¢(Pm0, Rmr0, Wmr0)

Valésziniségi stirliségfiiggvény
(profilmagassag amplitudo eloszlas gorbe)

Mean line

"~

Evaluation length Amplitude density

JIS szerinti paraméterek
Valésziniségi sirliségfiiggvény
Szabalytalansagok 10 legmagasabb pontja, Rzus

e | Zp,+2p,+Zpy+ Zp+ Zps| +| 2V, 4+ 2V, 2vs+ 2V, 2vs |
s =

Sampling length

Symbol | Hasznalt profil

RzJIS82 | Mért feliileti profil

RzJIS94 | Az elsédleges profilbol a feliil-atereszt6 sziirével kapott
érdességi profil

Profileltérések szamtani atlaga, Razs

1

Ras= —
" In

‘j |Zx)[dx

0
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Mintahosszok érdességi
paraméterek esetén

1. tablazat: mintavételi hosszok asszimetrikus érdesség profil (Ra, Rq,
Rsk, Rku, RAq), anyaghanyad gorbe, stiriiségfuggvény, es kapcsolodo
paramétereik esetén

150 4288: 1996

Ra Sampling length Ir | Evaluation length In
pm mm mm
(0.006)<Ra<0.02 0.08 0.4
0.02 <Ra<0.1 0.25 1.25
0.1 <Ra<2 0.8 4
2 <Ra<10 25 125
10 <Ra<80 8 40

2. tablazat: mintavételi hosszok asszimetrikus érdesség profil (Rz, Ry,
Rp, R, Rt) esetén

Rzrriax Sampling length Ir | Evaluation length In
um mm mm
(0.025)<Rz, Rz1max<0.1 0.08 04
0.1 <Rz, Rz1max<0.5 0.25 1.25
0.5 <Rz, RzImax<10 08 4
10 <Rz, Rz1max<50 25 125
50 <Rz, Rz1max<200 8 40

1) Rz az Rz, Ry, Rp, Rc és Rt esetén
2) Rz1max csak Rz1max, Rvimax, Rp1max és Rclmax esetén

3. tablazat: mintavételi hosszok asszimetrikus érdesség profil 5
paraméterek és Rsm periodikus vagy aperiodikus paraméter esetén
Rsm Sampling length Ir | Evaluation length In
mm mm mm
0.013 <Rsm=0.04 0.08 04
0.04 <Rsm=0.13 0.25 1.25
0.13 <Rsm<0.4 08 4
0.4 <Rsm<1.3 25 125
1.3 <Rsm=<4 8 40

Estimate Ra, Rz, Rz1max, or RSm according
to recorded waveforms, visual inspection, etc.

{

Estimate the sampling length from an
estimated value and Tables 1to 3

{

Measure Ra, Rz, Rz1max, or RSm according to
the estimated value of the sampling length

Mintahossz meghatarozasanak folyamata,
ha az nem ismert

Does each measured
value meet the parameter range
of Table 1, 2, or 32

No

Change to a longer
or shorter sampling
length

Has a shorter sampling
length been tried?

Measure the parameter according
to the final sampling length

if it is not specified.

Estimate RSm from
a measured roughness profile

{

Estimate the sampling length from
an estimated value and Table 3

Change to a shorter
sampling length

Fig.1 Procedure for determining the sampling length of an aperiodic profile

Y

Measure RSm according to the estimated
value of the sampling length

{

Does the measured
value meet the condition
of Table 37

Change the sampling
length so as to
meet the condition
of Table 3

Measure the parameter according
to the final sampling length

if it is not specified.

Fig.2 Procedure for determining the sampling length of a periodic profile



