Precizios mérdeszkozok
rovid ismertetoje

>

Roundtest (Koralakvizsgalé berendezés)

M 1SO 4291: 1985 Korkorosségi adatokbol egyéb osszetevok meghatarozasa --
Mérési médok sugarmeghatarozasra
M 1SO 1101: 2012 Geometriai termékspecifikacio (GPS) -- Geometriai tlirésezés--
Alak-, iranyitottsag, helyzet és lités tiirés

OKorkorosség

A valésagos kor pontjainak a forgasfeltlet tengelyére
meréleges barmely sikban egymastol t tavolsagra
1évd kozpontos korok kozott kell elhelyezkednie.
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Mintapélda

Tiirésmez6

Verification example using a form measuring instrument

© Koncentricitas

— Egyenesség

A valosagos egyenesnek (profilnak) két egymastol
t tdvolsagra évé, egy sikban fekvd egyenesek
kézt’)t I lenni.

D :
Mintapélda \

Tlirésmezd

© Egytengelyiiség

Afurat tlirésezett kozéppontjanak az atmérészertien A furat tlirésezett tengelyének az atmérészertien

megadott t koncentricitastdirésnek me?fele\c’ﬁ
atmeérdjd, kozpontos korokon beltil kel
elhelyezkednie

Datum
center

Tlirésmez6

7 Radialis tités

megadott t egytengelylségtirésnek megfelelé
atmérdjd, he{]]gerfeli]leten beltl kell elhelyezkednie

N\ Datum axis

Tiirésmezo

A forgasfeliilet tlirésezett valésagos profil pontjainak a bazistengelyre (a kézos tengelyre) barmely sikban,
két egymastol t tavolsagra évé, a bazistengellyel kdzpontos korok kozott kel elhelyezkenitik.

Specified direction: F
Radial direction

Direction that

intersects the datum

axial straight lineand |
is vertical o the
datum axis line

i \_Datum axis

Tirésmezo
Verification example using a form measuring instrument

B Mérés el6tti beallitasok

Kozpontozas

Specified direction:
Axial direction
Direction that is
parallel to the
datum axial
straight line

{fTorTAl @

Tlirésmez6
Verification example using a form measuring instrument

A korasztal forgastengelye és a munkadarab tengelye kozotti eltolddas, eltérés torzulast eredményez
(Limacon hiba) a mért feltiletben, amely kihatassal van a szamitott koralakeltérés értékére. Ahogr
novekszik a koncentricitas értéke, Ugy novekszik a koralakeltérés értékének hibaja. Ennek elkertilése
érdekében a munkadarabot minden esetben kézpontositani kel a korasztal forgastengelyével.

Eqyes koralakvizsgalo berendezés tipusok mar integraltan rendelkeznek un. Limacon kompenzéciéval.
E kompenzacié hatékonysagat az alabbi diagram szemlélteti.
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Eccentricity versus roundness error

[J siklaplsag
A valosagos siknak két egymastdl t tavolsagra
lév6 parhuzamos stkok kozott kell elhelyezkednie.

{oler]

Mintapélda

Tlirésmez6

1 Merélegesség

&Y Hengeresség

A valosagos feliieltnek két egymastdl t tavolsagra
lévé, kozos tengelyl hengerfeltlet kozott kell
elhelyezkednie.
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i
Tirésmez6

A tlrésezett tengelynek egy olyan t atmérdjd hengeren belil kell elhelyezkednie, amelyek tengelye

mer6leges a bézissikra
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Tlirésmez6

A tlirésezett valosagos hengerfeltiletnek két, egymastol a teljes radialis (tés t tlrésnek megfeleld tavolsagra
lévd és a bazistengellyel egytengely(i hengerfeltiletek kozott kell elhelyezkednitik.

{forTAl

Specified direction:
Radial direction
Direction that
intersects the datum
axial straight line and
is vertical to the
datum axis line

Datum axis

Ttirésmezo
Verification example using a form measuring instrument

Szintezés
Ha a korasztal forgéstengelye és a munkadarab
jelentkezik a mérési adatokban. A szintezési elja

Specified direction:
Axial direction
Direction that is

parallel to the
datum axial
straight line

\ Datum axis

Tlirésmez6
Verification example using a form measuring instrument

tengelye nem egytengely(, akkor elliptikus hiba
rassal az elliptikus hiba kikiiszobélhetd. Az eljaras

lényege, hogy a kdrasztal és a munkadarab tengelyeket parhuzamos helyzetbe allitsuk.
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Inclination versus elliptic error

A termékeinket a kereskedelmi tgyfeleink szamara értékesitjiik. A termék illusztraciok nem kotelezo érvényiiek. A termékek leirasa, illetve
paraméterei csak akkor kotelezé érvénylek, ha arrol kifejezetten kilon megallapodas készil. Az ajanlott kiskereskedelmi arakat a
Ulon arlista tartalmazza.
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katalogushoz tartozo




M Sziirdbeallitasok hatasa a mért profilra B Fordulatonkénti hullamszam (UPR) adatok

A mérési pontok alapjan szamitott koralakeltérés értéke nagymertékben fiigg i
(ir6 tipusatol és vagasi hosszatol (CutOff). A kiértékelés soran a graflkonnal
miszaki rajzi el6iras alapjan valasztjuk meg a megfeleld bealltast. A mérési pontok diagramja
Nincs RON =22.14um %0
sz(iré :

) Angle

Amplitude
o

1 UPR paraméter nem mas, mint a munkadarab relativ koncentricitas helyzeteltérése

Alul-tereszts a méréeszkozhoz képest. A hullamossag amplituddja a szintezés pontossaganak figgvénye.

RON,=1235m SR T RON,=22.04ym

sziiré
0
B
E]
0 =0
g |o 90 180 270 360
<<
. kS P N m Angle
15 upr 50 upr 150 upr 500 upr , . , N . e e, ,
. e . b 2 UPR paraméter jelentése: (1) sikertelen szintezési eljaras a méré berendezésen.
(2) sugariranyu Utés a helytelen szerszam v. készlék beallitasabol adodoan.
Savsz(iré . RON=1761ym RON.=1876pm . RoN =14 50m (3) eredetileg is elliptikus alaki mukadarab feliilet, pl. motordugattyt

15-150 upr 15-500 upr 50-500 upr Angle

3 - 5 UPR paraméter jelentése: (1) tulzott meghuzasi nyomaték alkalmazasa a mérégép
befogd tokmanyon. (2) marado alakvaltozés a tulzott tokmanymeghuzasnal a
szerszamgépen, miutan a munkadarab eltavolitasra kerilt.

M Korkorosségi profil kiértékelése
@
A koralakmérd berendezés a mérési adatok alapjan a referenciakor koralakeltérését hatarozza meg. E .
A referenciakor hatarozasara 4 médszer all rendelkezésre, lyek mind-mind egyedi karakterisztikakkal 2o %0 180 270 360
rendelkeznek. A mérés soran a miiszaki rajzi el6iras alapjan valasztjuk meg a megfeleld kiértékelési metodust. =
Least Square Circle Minimum Zone Circles Angle
(LSCI) Method (MZzCl) Method
A legkisebb négyzetek kérének kézéppontja olyan k zéppontja a mért profilt kézrefoFo' két olyan o
amelyen a koralakeltérések négyzetosszege minimalis. ppontja, amelyek sugariranyu tavolsaga a b=}
S0
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<<
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5 - 15 UPR paraméter jelentése: kiegyenstlyozatlansagi tényezék a gyartas soran.
Helytelen megmunkalasi modszerre vagy folyamatra utal.
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Minimum Circumscribed Maximum inscribed
Circle (MCC) Method Circle (MICI) Method
A keérlirt rafekvé kor kozé ja a mért profil koré rajzolhato A beirt rafekvé kor kozéppontja a mért profilna rajzolhaté legnagyobb K]
legkisebb sugaru kér kézéppontja. sugaru kér kozéppontja. 2,
g | ) 180 270 360
<<
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15 - (nagyobb) UPR paraméter jelentése: szerszamrogzitési probléma, szerszamgép
karos rezgése, helytelen hitési eljaras, inhomogén anyagmindség, stb. A munkadarb
rogzitésére nagyobb hangsulyt kell fektetni.
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A termékeinket a kereskedelmi tigyfeleink szamara értékesitjiik. A termék illusztraciok nem kotelezo érvényiiek. A termékek leirasa, illetve 567

paraméterei csak akkor kotelezé érvényiiek, ha arrdl kifejezetten kilon megallapodas készil. Az ajanlott kiskereskedelmi arakat a

kataldgushoz tartozo kilon arlista tartalmazza.




